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s '7 2 5 0 A DigiFlex Feed

Piqueuse a point d'arrét a aiguille unique et d entrainement
direct avec systéme d'alimentation électronique et coupe-fil

Avec DigiFlex Feed, votre productivité est optimisée

Machine dotée du systeme innovant DigiFlex Feed garantissant une productivité élevée

Machine a point d’arrét standard simple et conviviale dotée de fonctions sélectionnées

- Réduit les risques de rupture d'aiguille, de plissement et de glissement des matériaux avec DFF

- Elimination des taches d’huile grace a I'adoption du bac & huile de type scellé.
- Gestion de I'amélioration de la productivité par loT




Avec DigiFlex Feed,
voire produchvﬂe

est optimisée
DigiFlex Feed

Contrdle de I'alimentation électronique direct

Le systéme DigiFlex Feed, quia été installé pour la premiére
fois au monde sur les modéles S- 7300A et bénéficie d’'une
évaluation élevée sur le marché, numérise le systéme
d'alimentation et résout divers problémes de couture sans
nécessiter d’efforts d'ajustement.
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Le tissu peut étre alimenté au moment opportun de maniére a éviter adaptée au tissu et réduit le
que I’algunle de casse méme pendant la couture sur matériau épais. plissement.

Modeéle conventionnel Modéle S-7250A
DigiFlex Feed conventionnel
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pendant la couture d'anét minimal de 3 mm. Le nouveau
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propos étant donné que I'aiguille se casse automatiquement. optimales) conventionnel
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6 Prévention des taches d'huile

Le réservoir d’huile fermé permet une couture
bien plus propre que celle assurée par les
modeéles conventionnels qui tachent le matériau
de couture. Le systéme de lubrification minimale
empéche efficacement certains problémes, tels
que les fuites d’huile et la diffusion d’huile.

y/ Fonctionnement facile
grace a un écran simple

Vous pouvez facilement changer de longueur de
point et de vitesse de couture. En outre, il est
possible de définir la longueur de point sous la
forme d'une valeur numérique et la
reproductibilité de la couture est améliorée.

8 Apaisement du stress 9
lors de la couture d'arrét

Etant donné que la couture d'arrét est
remplacée par un contréle motorisé,
les vibrations et le bruit disparaissent.
Cela contribue a apaiser le stress.

Réduction de
l'accrochage du tissu

En placant le caoutchouc arriére qui
avait été installé aux quatre coins du
support de la machine a coudre sur la
surface, il devient facile de manipuler
le tissu.

10 Amélioration de la
productivité avec loT

Les séries NEXIO sont des modeles
compatibles loT. La visualisation
obtenue en connectant la machine a
coudre a un ordinateur permet au client
d’analyser, de gérer les processus et
d'améliorer sa productivité tout en
simplifiant le travail de maintenance.

P P P
— — —
- - -

1 Gestion des données
facile et stire par USB

Grace a la mémoire USB, les données
peuvent étre facilement transférées vers
d'autres machines a coudre et les mises
a niveau logicielles peuvent étre
exécutées facilement.




S-7250A-R0R

50
S-7250A- IO
.

Essuyage du fil Application Spécifications
- mol\’loa g mE n?taﬁ;ci?g!xu:;!s Spécifications optimales
O Pour matériaux lourds

Type de lubrification Lubrification minimale Lubrification minimale
Application M@m Matériaux lourds mouenwrhaetfg]r é?#xlnurds Matériaux lourds
Vitesse de couture max. 5000 points/min™ 4000 points/min 5000 points/min™ 4000 points/min
Vitesse de bridage max. 3000 points/min 3000 points/min

Max. Stichlénge Smm %Faram?rgaxpa' r7dg‘f21ut:5 mm) Smm (paramétre Map§r7gmgf_a":|t :5mm)
Mécanisme coupe-fil - Mécanisme coupe-fil a.simple action Mécanisme coupe-fil 2 double action
Hauteur du levier de pied de biche E"ﬂmaé %au gaémoﬁué:l1i%:m6mm|

Course de la barre d'aiguilles 31mm 35mm
Aiguille (DBX1-DPX5) #11-#18 (Nm75-110) #19-#22 (Nm120-140) #11-#18 (Nm75-110) #19-#22 (Nm120-140)
Hauteur de la griffe 0.8mm 1.2mm 0.8mm 1.2mm

Poids 35kg 35kg

Moteur Servomoteur CA Servomoteur CA

Puissance 100-110V(?), 200V-230V, 380V-400V(?) moins de 450VA 100-110V(?), 200V-230V, 380V-400V(?) moins de 450VA

*1 Longueur de point de 2,0 mm et inférieure
*2 Le transformateur est nécessaire.

Pieces en option / commutation manuelle<SB7924001>

|

Le modele S-7250A est compatible avec la Directive RoHS Brother a établi des normes environnementales volontaires pour les

(restriction d’utilisation de certaines substances produits et donné naissance au « Brother Green Label ». Le modéle

dangereuses dans les équipements électriques et S-7250A est certifié machine a coudre protégeant I’environnement selon Broth er

électroniques) entrée en vigueur en UE en juillet 2006. le « Brother Green Label ». E h
Veuillez lire le manuel d’instructions avant d’utiliser la machine afin d’assurer un fonctionnement en toute sécurité. 8rt
- Les spécifications des produits sont susceptibles de changer afin d’étre améliorées sans préavis. Working with you for a better environment
- Les photos sont fournies a titre d’illustration uniqguement. Elles peuvent ne pas refléter les conditions en présence et contenir des piéces disponibles en option. www.brotherearth.com
CHINA BROTHER MACHINERY SHANGHAI LTD. www.brother.cn/ +86-21-3135-3355
ASIA BROTHER MACHINERY (ASIA) LTD. www.brother.com.hk/ +852-2777-0010
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