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COVEMAT

COVEMAT vous remercie d’avoir choisi un produit de sa gamme et vous invite a lire attentivement ce

manuel.
A P’intérieur, vous trouverez tous les renseignements nécessaires pour un usage correct de la machine.

Respecter les instructions contenues dans ce manuel.

e  Un poste de repassage avec générateur de vapeur, quel qu’il soit, doit rester en
permanence, sous surveillance d’un personnel averti et compétent.

e Apres une premiére mise en service, il est interdit de coucher ou de renverser I’appareil
lors d’un transfert dans un autre local, afin que les boues éventuelles ne viennent obstruer
les canalisations reliant les équipements de sécurité tels que, pressostat et soupape de
sécurité ou éventuellement, niveau d’eau.

e Un dispositif de coupure, par disjoncteur calibré dont les instructions sont contenues dans
ce manuel au paragraphe « Raccordement électrique », doit étre inséré A HAUTEUR
D’HOMME, sur la ligne électrique conduisant au canalis ou a toute sorte d’alimentation
sur réseau électrique afin d’isoler I’équipement de travail lors de toute intervention de

maintenance.

e  Afin d’éviter tout risque de briilure par contact, il est impératif d’utiliser des gants
isolants thermiques pour toute manipulation des poignées de vanne équipant le
générateur.

e Tout générateur de vapeur ne doit pas étre utilisé en atmosphére explosible.

e  Avant tout raccordement de générateur de vapeur sur le réseau d’eau potable, veuillez
respecter la législation en vigueur.

e Ne laisser pas votre fer a repasser sur la garniture de votre poste de repassage, poser le sur
son support silicone livré avec la table.

e [l est formellement interdit de bloquer les organes de sécurités installées sur la chaudiére.

e ]] est formellement interdit de boucher les aérations prévues sur la chaudiére.

e Il est formellement interdit d’enlever, de modifier, ou d’échanger avec des piéces de
rechange non d’origine, les dispositifs de sécurité électrique et de vapeur.

e [l est important de faire contrdler par un technicien installateur 1’état de conservation
général de tous les composants de la chaudiére tout les ans, surtout les dispositifs de
régulation et de sécurité comme le manomeétre, la soupape de sécurité, thermostat de
sécurité, les cables électriques, les suintements etc...
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e En cas d’avarie constatée (fuite etc......), un démontage de la cuve et une inspection par du
personnel qualifié sont nécessaires.

e L’ exploitant est tenu de se conformer a la réglementation en vigueur dans le pays
d’installation, notamment en ce qui concerne les opérations de maintenances et de
surveillance.

e Aprés chaque utilisation, décompresser complétement la cuve, afin d’éliminer la chaleur
résiduelle.

La nouvelle gamme de table PR929A G-PR729A G-PR749A G a été congue sur la base d’un
bati réglable commun ainsi qu’une cuve inox commune.

Equipé pour 1 fer a repasser, Puissance de chauffe 3,5 kw.
Plateau triangulaire 1300mm x 400mm x 210mm.

G ; Equipé pour 1 fer & repasser, Puissance de chauffe 3,5 kw.
Plateau rectangulaire 1200mm x 600mm.

149A/S G | Equipé pour 1 fer A repasser, Puissance de chauffe 3,5 kw.
Plateau rectangulaire 1400mm x 800mm.

Coffret électrique séparé de I’enceinte chaudiére.

Cuve en acier inox 304L construite selon les normes de sécurité, DESP 97/23/CE
Cat:1

Chauffe par thermo plongeur cuivre.

Raccord au contact de 1’eau en laiton et laiton nickelé.

Remplissage automatique de la cuve par électropompe.

Contrdle de niveau d’eau électronique, avec une électrode dans la cuve, et
visualisation par témoin lumineux.

Manomeétre indiquant la pression dans la cuve de la chaudiére.

Régulation de la chauffe par pressostat réglé a 3 bars.

Thermostat de sécurité a réarmement manuel.

Soupape de sécurité plombée, décharge surpression dirigée vers le bas.

Vanne de vidange extérieure, pour entretien périodique.

Accessibilité du coffret électrique et des composants pour le SAV.

Coffret électrique équipé d’un interrupteur général, interrupteur chaudiére,
interrupteur fer, interrupteur table, interrupteur jeannette et livré avec son céble
d’alimentation.

Branchement du fer a repasser sur le dessus de la table.

Réglage du débit vapeur par molette.

Option bache de vidange, facilité et sécurité d’emploi.
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POSTE DE REPASSAGE

PR 929 A-A/S G

POSTES DE REPASSAGE
TRIANGULAIRES CHAUFFANTS
ASPIRANTS ou ASPIRANTS-
SOUFFLANTS
HAUTEUR REGLABLE PAR
RESSORT A GAZ

COMPACT & AUTONOME
AVEC CHAUDIERE TOUT INOX
INCORPOREE 3,5 kW A BRANCHER
SUR RESEAU D'EAU

EquipE BE 2
Idéal pour les Maisons de retraite, CAT, 1 chaudiére tout inox 3,5 kW, 3 bars vapeur
Ateliers de retouches et Repasseries ... 1 fer Jolly + 1 semelle teflon
1 régulateur de chauffe (120°C maxi)
1 berceau 7
CARACTER'S'“GQES TECHNIQUES Plateau perforé hiangulaire avec toile + garnifure
molleton assemblés
Alimenicﬁon élecfrique 230/400 Viri+ N+ Terre Commandes qspiruﬁon et Soufﬂerie pqr pédqles
Puissance installée 6,1kw OPTIONS RECOMMANDEES 3
Moteur OSP.'SOU”. 375W- 2,9 A @ qus pour ieanneﬂ'e
Résistance chauffe plateau 1000 W © Jeannette .
o Potence avec éclairage
Encombrement - L x| 1780 x 600 mm (avec bras) « Support repose fer pointe & droite
Houteur réglable de 800 & 950 mm e Option double pédale
: o Roulettes
Poids net : 929A/929AS 106/112 kg o Bache inox de remplissuge
Niveau sonore dB 69 dB » Bache plastique de vidange et décompression

| PLATEAU TRIANGULAIRE |
1300 mm

X
Y >

400 mm
210 mm

Générateur 3
{option}

FABRICANT FRANCAIS D'EQUIPEMENT DE PRESSING

Tel: 0474 558242 -Fax: 0474558015

Roufe de Baneins - 01990 SAINT TRIVIER SUR MOIGNANS
Email : info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr




!M POSTE DE REPASSAGE

Idéal pour les Maisons de retraite, CAT,
Ateliers de retouches et Repasseries ...

PR 729 A-A/S G

POSTES DE REPASSAGE
RECTANGULAIRES
CHAUFFANTS
ASPIRANTS ou ASPIRANTS-
SOUFFLANTS
HAUTEUR REGLABLE PAR
RESSORT A GAZ

JMPACT & AUTONOME
AVEC CHAUDIERE TOUT INOX
~ INCORPOREE 3,5 kW A
BRANCHER SUR RESEAU D'EAV

, .
EQUIPE BE 3

1 chaudiére tout inox 3,5 kW, 3 bars vapeur

1 fer Jolly + 1 semelle teflon

1 régulateur de chauffe {120°C maxi)

Plateau perforé rectangulaire avec toile +
garniture molleton assemblés

Commandes aspiration et soufflerie par pédales

OPTIONS RECOMMANDEES 3

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Alimentation électrique 230/400 V tri + N + Terre
Puissance installée 6,1 kW
Moteur asp.-souff. I75W-29A
Résistance chauffe plateau 1000 W
Encombrement - L x 1520 x 860 mm {avec bras)
Houteur réglable de 8060 & 950 mm
Poids net : 729A/729AS 126/132kg
Niveau sonore dB 69 dB

¢ Bros pour jeannefte

e Jeanneftes

o Potence avec éclairage

¢ Roulettes

¢ Bache inox de remplissage

* Bache plastique de vidange et décompression

PLATEAU RECTANGULAIRE
< 1200 mm_ N

e Go9

FABRICANT FRANGAIS D'EQUIPEMENT DE PRESSING

Tel: 0474 558242 -Fax: 04 74 5580 15

Route de Baneins - 01990 SAINT TRiviEr SUrR MOIGNANS
Email : info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr

Générateur ava;__Eéche
{option}




POSTE DE REPASSAGE
e - PR749 A-A/S G

POSTES DE REPASSAGE
RECTANGULAIRES
CHAUFFANTS
ASPIRANTS ou ASPIRANTS-
SOUFFLANTS
HAUTEUR REGLABLE PAR

RESSORT A GAZ

~ COMPACT & AUTONOME

~ AVEC CHAUDIERE TOUT INOX
INCORPOREE 3,5 kW A BRANCHER
SUR RESEAU D'EAU

Ces postes de repassage sont les parfaits outils pour
la préparation d'en-cours et pour les retouches de
vétements masculins.

Peut recevoir 2 jeannettes. 1 chaudiére tout inox 3,5 kW, 3 bars vapeur

1 fer Jolly + 1 semelle teflon
1 régulateur de chauffe {120°C maxi)

EQUIPE BE @

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Plateau perforé rectangulaire avec toile +

- T - garniture molleton assemblés
Alimentation élecirique 230/400 V iri + N + Terre Commandes aspiration et soufflerie par pédales
Puissance installée 71kw
Moteur asp.-souff. 375W-29A OBTIONS RECOMMANDEES 3
Résistance chauffe plateau 2000 W * Bras pour jeanneite

¢ Jeannettes

Encombrement - L x | 1720 x 1060 mm {avec bras) » Potence avec éclairage
Hauteur réglable de 800 & 950 mm e Rou:‘eﬁes g l

- - @ Bache inox de remplissage
Poids net : 749A/749AS 144/150 kg ¢ Bache plastique de vidange et décompression
Niveau sonore dB 69 dB

PLATEAU RECTAMGULAIRE
1400 mm

ww 00g

Générateur avec bache
{option)

FARRICANT FRANCAIS D'EQUIPEMENT DE PRESSING

Tel: 0474558242 -Fox: 04745580 15

Route de Baneins - 01990 SaNT Trivier sUr MOIGNANS
Email : info@ covemat.fr - Site web : www.covemat.fr




COVEMAT

e Le niveau sonore maximum de ces tables est de 68 dB, (mesure réalisée a 1métre devant

la table et 1 métre du sol).

DESCRIPTION

Tension d'alimentation

Puissance installée
Fréquence d'alimentation
Puissance moteur aspiration
Puissance moteur soufflerie
Puissance électropompe
Puissance de chauffe plateau
Puissance de chauffe générateur vapeur
Production vapeur

Pression vapeur

Volume cuve

Volume eau

Longueur

Largeur

Hauteur maxi

Poids net

Dimension emballage

Poids brut

e Le matériel est garanti un an a partir de sa date d’expédition.

UNITE

DE

Modeéle

Modéle

Modale

MESURE PR929A/S G PR729A/S G PR749A/IS G

Volt

Kw
Hertz
Watt
Watt
Watt
Watt
Watt
Kg/h

Bar
Litre
Litre

cm

cm
cm

Kg

cm

Kg

400V+N+T  400V+N+T  400V+N+T

6,1
50
375
375
500
1000
3500
5
3
7.5
4,5
178
60
95
112

184x63x112

134

6.1
50
375
375
500
1000
3500
5
3
7,5
45
140
86
95
132

7,1
50
375
375
500
2000
3500
5
3
7,5
4,5
160
106
95
150

126x93x97 150x113x112

158

186

La garantie ne peut jouer, que si les appareils ont fait I’objet d’un usage normal dans les
conditions d’emploi pour lesquels ils sont destinés.

o varantio o clanimliriia vaa dana 1o oo Ao maleaadta s LA Lt et i T ATt e
La garantie ne s’applique pas, dans le cas de chute ou détérioration provenant de

négligence, défaut de surveillance ou d’entretien dans ["utilisation de la machine.
e La garantie est limitée au remplacement gratuit ou a la réparation par la société des piéces

défectueuses. Les frais de main-d’ceuvre et de port sont 4 la charge du client.

e La machine est livrée sur une palette en bois, recouverte d’un carton épais double

cannelures, le tout cerclé ensemble.

e Aumoment de la réception, vérifier que I’emballage n’a pas subi de dommages. Er cas de
litige, faire une réclamation auprés du transporteur et contacter votre revendeur.

Manue! Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PR929A G
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e Pour décharger la machine emballée, utiliser un chariot élévateur répondant a la charge de
I’ensemble cité dans le chapitre caractéristique (poids brut).

e Enlever le cerclage, soulever le carton vers le haut, retirer les protections en mousse et le
film plastique. Vous trouverez la documentation technique a I’intérieur de I’emballage

e Ranger le matériel d’emballage en cas de besoin futur, ou I’éliminer en respectant les
normes en vigueur dans le pays d’utilisation de la machine.

e Positionner la machine sur une surface horizontale et parfaitement plane.

e Vous devez prévoir des allées de passage de 80cm au minimum pour accéder a la machine

NOTA : Tout aceés a Pintérieur de Pappareil nécessite obligatoirement
la mise hors tension de celui-ci.

e Le poste de repassage est livré en 400Volts+Neutre+Terre, avec un cable
5x2,5mm? longueur 3m50 a raccorder au réseau par I’intermédiaire d’un
disjoncteur 16 Ampéres.

Puissance installée : 6,1 Kw
Pour coupler le poste de repassage en 230 Volts Triphasé :

Ce reporter au schéma électrique D-NT-01.

e Le poste de repassage est livré en 400Volts+Neutre+Terre, avec un céble
5x2,5mm? longueur 3m50 a raccorder au réseau par I’intermédiaire d’un
disjoncteur 16 Ampéres.

Puissance installée :7,1 Kw
Pour coupler le poste de repassage en 230 Volts Triphasé :

Ce reporter au schéma €lectrique D-NT-01.

e Pression du réseau d’eau 3 bars maxi. Si votre pression d’eau est supérieure a 3 bars
installer un détendeur a I’arrivée d’eau.

e Brancher I’arrivée d’eau sur la vanne d’arrét 'z femelle. REf. 3615 voir plan (Schémas
d’implantation ( C-NT-18 p15, C-NT-20p16, C-NT-21 ).

e Vérifier périodiquement la propreté du filtre situé aprés la vanne d’arrét.

Manuel Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PR929A G




COVEMAT

IMPORTANT- la vanne de vidange de la chaudiére doit étre obligatoirement reliée a un

systéme de vidange (exemple : option bache de décompression réf. 6937).

Comme mentionné dans le chapitre ENTRETIEN page 9, la chaudiére doit étre
périodiquement vidangée afin d’évacuer les dépots de tartre.

La vidange s’effectue sur la vanne 1/2 femelle, située a I’arriere du poste de repassage.
Brancher un tube cuivre ou un tuyau pouvant résister a une température de 170°C
minimum et & une pression de 6 bars minimum.

Nous préconisons une biche de décompression référence 06937 pour effectuer les
vidanges, voir page 32.

Raccorder le tuyau vapeur de votre fer a repasser, sur le coude de 1’électrovanne vapeur
située sur le dessus du poste de repassage.

Raccorder la prise électrique de votre fer a repasser, sur le socle situé sur le dessus du
coffret électrique.

Vous avez la possibilité de régler et de fermer complétement le débit vapeur de
I’électrovanne a I’aide du bouton moleté situé sur I’électrovanne vapeur.

7 r 1
ur general

Mettre le poste de repassage sous-tension par " intermédiaire de votre disjoncteur général.
Positionner I’interrupteur sectionneur général du poste de repassage sur « ON ».

Vérifier que la vanne d’arrivée d’eau est en postion ouverte et basculer interrupteur
chaudiére sur position « 1 ». La pompe démarre et rempli la cuve jusqu'a la sonde de
niveau d’eau. A I’arrét de la pompe, le témoin vert « niveau d’eau maximum » s’éclaire et
la chauffe débute.

Pendant le temps de montée en pression de la chaudiére, basculer ’interrupteur fer sur
position « 1 » afin de permettre la chauffe du fer a repasser. Appuyer sur le micro du fer a
repasser afin de chasser I’air qui est entré dans la cuve, lors du premier remplissage .
Lorsque le manométre indique 3 bars de pression, vous pouvez débuter le travail.
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11 est bien connu que les eaux naturelles sont impropres & I’alimentation des chaudiéres.
Bien conduit, I’adoucissement de 1’eau évite ’entartrage des générateurs mais est sans
action sur la corrosion provoquée, notamment par les gaz dissous dans I’eau tels que
P’oxygeéne et le gaz carbonique.

Seul un conditionnement correct de ’eau a I’aide d’additifs chimiques appropriés permet
d’assurer un fonctionnement normal et la bonne tenue du matériel.

Un traitement complet doit réunir les fonctions :

Réductrices de I’oxygene

Phosphatantes

Alcalinisantes

Filmogenes de I’acier

Dispersantes

Eau de chaudiére :
e TAC compris entre 60° et 120°
e PH>11
e SO 3:30a200 mg/l (GEMAPRO)
e Chlorure CI- <25mg/l

Le détartrage est possible avec 1’aide de ’acide phosphorique ou formique ou
PREMOPRO AP et PERMOPRO AF.

Indépendamment des perforations par les chlorures, nous vous rappelons qu’il faut
impérativement avoir en permanence en eau de chaudic¢re un pH > 11

Les purges et vidanges sur les générateurs sont de la plus hautes importances, faute
de quoi, ’eau passe en phase vapeur (tiche sur le linge, attaque des semelles
aluminium des fers a repasser, primage).
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Les opérations d’entretien doivent &tre exclusivement réalisées par un personnel

compétent et averti.

NOTA : Effectuer les opérations d’entretien avec la mise hors tension de appareil.
Attendre le refroidissement complet des parties chaudes de la chaudiére.

o INSTALLATION ELECTRIQUE:
Controler périodiquement 1’état de ’installation électrique en prétant une attention

particuliére aux connections et au cable d’alimentation du poste de repassage.

e DETECTION NIVEAU D’EAU DANS LA CUVE :

Démonter tous les 3 mois la sonde situé sur la cuve. Contrdler son état de propreté et nettoyer
la , avec un chiffon et une brosse ( n’utiliser pas de produit inflammable ). Remonter la
sonde en ayant pris soin d’étancher les filets avec du TEFLON.
Une sonde incrustée de calcaire modifie le niveau d’eau dans la cuve, perturbant ainsi le
fonctionnement de la chaudiére.

e SOUPAPE DE SECURITE :
Vérifier périodiquement son bon fonctionnement avec son levier de décharge : cette
manceuvre doit étre réalisé sous 2 bars de pression. Attention, utiliser des gants isolants
thermiques pour cette opération.

e CIRCUIT EAUET VAPEUR :

Controler périodiquement 1’état des connections vapeur et eau. Vérifier qu’il n’y ai pas de
suintements ou de fuites aux différents tuyaux et raccords .

e VIDANGE DE LA CUVE :

La cuve de la chaudiére doit étre périodiquement vidangée afin d’évacuer les dépdts de tarte.

- Une fms par jour, purger pendant quelques secondes sous pressmn a 3 bars.
a2 bars

e NETTOYAGE DE LA CUVE :
- Tous les ans, démonter le corps de chauffe et nettoyer soigneusement les résistances de

leur dép6t de calcaire : Le calcaire incrusté sur la résistance provoque une perte d’efficacité

de la chauffe et a la longue sa destruction, en effet I’échange thermique n’étant plus correct, la

résistance surchauffe a certain points et éclate.

- Nettoyer P’intérieure de la cuve et retirer tous le dép6t de calcaire. Utiliser un chiffon
humide. N’utiliser en aucun cas de produit inflammable.

- Démonter le tuyau cuivre venant de la pompe a la cuve et nettoyer I’intérieur du raccord

monté sur la cuve, le calcaire peut boucher cet orifice et géner I’entrée d’eau dans la cuve.

Important, lors du remontage de la bride, changer le joint et serrer les six boulons inox avec

une clé dynamometrlque a dm/kg.

- Lors de la remise en fonctionnement du poste de repassage procéder a un lavage de la

cuve.

Vidanger les deux premiers remplissages, ensuite laisser monter en pression et vidanger sous

pression la totalité de la cuve. Vérifier la propreté de ’eau lors de la vidange, sinon

renouveler la manceuvre.
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® Les opérations de maintenance doivent étre effectuées par un technicien. Avant
toute intervention sur la machine, procéder 2 la mise hors tension de celle-ci et attendre
le refroidissement complet de ’appareil.

INCONVENIENTS

CAUSES

REMEDES

La pompe

ne fonctionne pas

Alimentation électrique coupée

Rétablir I'alimentation électrique

Manque d'eau dans le réservoir

Ajouter de l'eau dans le réservoir

Fusible platine électronique HS

Changer le fusible sur la platine

Platine électronique HS

Changer la platine électronique

Fusibles dans coffret électrique HS

changer les fusibles dans coffret

Turbine pompe bloquée

Débloquer la turbine de la pompe

Condensateur pompe HS

Changer le condensateur de la pompe

Sonde de niveau d'eau a la masse

Changer la sonde de niveau d'eau

La pompe fonctionne

mais ne s'arréte pas

Vanne de vidange ouverte

Fermer la vanne de vidange

Le filtre du réservoir d'eau est bouché

Nettoyer le filtre du réservoir d'eau

Pompe défectueuse

Changer la pompe

Clapet anti-retour défectueux

Changer le clapet anti-retour

Platine électronique HS

Changer la platine électronique

Sonde de niveau défectueuse

Changer la sonde de niveau d'eau

Raccord entrée d’'eau bouché

Déboucher le raccord entrée d’eau

La chaudiére ne

monte pas en pression

Fusibles dans coffret électrique HS

Changer les fusibles dans coffret

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Thermostat de sécurité défectueux

Changer le thermostat de sécurité

Contacteur de chauffe défectueux

Changer le contacteur de chauffe

Résistance de chauffe défectueuse

Changer les résistances de chauffe

Platine électronique défectueuse

Changer la platine électronique

Le manometre indique
une pression

supérieure a 3 Bars

Manomeétre défectueux -

Changer le manométre

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

De la vapeur sort
de 1a soupape

de sécurité

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Contacteur de chauffe reste enclenché

Changer le contacteur de chauffe

Soupape de sécurité défectueuse

Changer la soupape de sécurité

Le fer a repasser est
chaud, mais il ne

sort pas de vapeur

La semelle du fer est bouchée

Changer la semelle du fer a repasser

Le micro du fer est défectueux

Changer le micro du fer a repasser

La bobine d'électrovanne est défectueuse

Changer la bobine de I'électrovanne

L'électrovanne vapeur est bouchée

Démonter et nettoyer 1'électrovanne

11 sort de l'eau

du fer a repasser

Le fer & repasser ne chauffe pas

Changer le thermostat sur le fer

Changer la résistance du fer

La cuve est pleine d'eau

Nettoyer la sonde de niveau de la cuve

Changer la platine électronique

Manuel Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PR92%A G
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COVEMAT

DIRECTIVE EQUIPEMENTS SOUS PRESSION

Les générateurs GE135 — 250 et 360 sont conformes & la Directive Equipements sous Pression
97/23/CE et a son décret frangais d’application 99-1046.

La directive s applique aux équipements sous pression de gaz ou de liquide de plus de 0,5 bar.
Elle vise a harmoniser les réglementations nationales des états membres de 1’Union
Européenne.
Les exigences de la directive établissent une graduation en fonction du niveau de risque
présenté par les équipements.
Trois facteurs principaux sont & prendre en compte pour déterminer la classification d’un
équipement :
- le type d’équipement : réservoir, tuyauterie, accessoire sous pression, accessoire de
sécurité :
- la nature physique du fluide contenu : gaz, liquide ou vapeur
- la dangerosité du fluide contenu: fluide dangereux du groupe 1 ou fluide du
groupe 2
Les modeles GE135 250 et 360, avec un volume de 7,51 et une Pression maximale admissible
de 6 bars, se situent en Catégorie 1, le fluide utilisé (la vapeur d’eau) étant du groupe 2.
La dlrectlve fixe des exigences essentielles auxquelles sont soumis les équipements sous
ncernent

Les générateurs GE135 250 et 360 ont fait I’objet d’une validation de conception interne.
Un programme d’essais de résistance a la pression a été réalisé¢ ainsi qu’une revue des
accessoires de sécurité.

La société Covemat a chargé I’organisme notifié ASAP de procéder a la qualification de ses
Modes Opératoires de Soudage et a la Qualification de son personnel de soudage.

D’autre part, tous les générateurs produits sont soumis 2 une vérification finale destinée
a s’assurer du respect de la directive. Ce contrle comprend un examen de I’équipement et
des documents de fabrication ainsi qu’une épreuve hydraulique, a2 une pression de 11,3 bars.

Tous les matériaux utilisés doivent, selon la directive, étre conforme aux normes harmonisées,
avoir fait I’objet d’une approbation européenne de matériaux ou avoir subi une évaluation

particuliére.

Tous les matériaux soumis a pression dans le GE135 250 et 360 sont conformes a des
normes harmonisées ou sont reconnus d’usage sur et ont fait objet d’une évaluation
partlcullere de matériaux. Le détail des matériaux et des normes correspondantes est
cuve du générateur : D135-64

Les généréteurs GE135 — 250 et 360 portent le marquage CE, garantissant sa conformité aux
directives européennes, ainsi qu’une plaque mentionnant les informations essentielles a la

tragabilité de ses composants ainsi qu’a la sécurité.
Afin de vérifier le respect de ces exigences essentielles, les équipements sous pression sont
soumis, avant leur mise sur le marché, a des procédures d’évaluation de la conformité.

Les générateurs GE135 250 et 360 sont soumis & un module d’évaluation A, qui consiste en
un contrble interne de la fabrication. '

Manuel Installation-Utilisation-Entretien-02/03/2010-PR92%A G
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Fouet support tuyau fer

Jeannette

610

Bras

2180 maxi

2‘ Ressort 3 gaz £ : /

A
; § Poignée réglage g
! en hauteur : : X
~ - - : Do (B
S - - -
) = [Pédale aspiration] [Pédale saufflerie]
Arrivée eau g1/2

800 mini -950 maxi

Intérrupteur chauffe fable

[Int&rrupteur chauffe jeannettd

Pieds plastiques

Reposa fer silicone

Prise fer

Intérrupteur fer

=€)
Voyant niveau haut 4 X % @ 2 S
Voyant manque d'eau ° % S L %
ﬂ& CRIRAILRES RRHXRRS Plateau chauffant XXX
[Thermostaf chauffe plateau RRRKRKS REXIIIZS oSeretetede g
0% %% 2 K &S 2 MOKCXK CRRRRRLS (S 09
Electrovanne vapeur fer /@ o2t XXX &S otote l

[Manométre pression vapeur ‘ q o

' 1300

1780

%
o
%
3
%

KKK

50250585

X
X

%

610
400

A9 seteletel
5
’Q‘x
)
%
2

52
%
¥

ARACTERISTIQUES:

Alimentation 230/400 V TRI+N+T  Résistance jeannette: 75 W

Puissance installée : 6100 W Pression vapeur = 3 bars

Reésistance chaudiere: 3500 W Alimentation sur réseau d'eau ¢1/2 (4 bars maxi)

Résistance plateau: 1000 W Vidange chaudiere g1/2

Moteur aspiration: 375 W Hauteur de travail réglable: 800mm a 950mm.

Moteur soufflerie: 375 W Sortie aspiration : Aucune gaine d'évacuation n'est a prévoir
Résistance fer: 800 W Poids net : 112kg

Puissance pompe: 500 W Niveau sonore: 68 Décibels. 5

(o}

DATE:  04/07/2009

St Trivier/Moignans PR929 A G - PR929 AS G '
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1

Eclairage

Bras Jeannette

a0y

—1' Equilibreur ]

Fer 3 repasser

\
| I
~ Il | 1550 ,
] S b ; A
ﬂ :éf' ., Ressort 3 gaz é ;T
. 1 Poignée réglage | ;,
. S en hauteur .
~ . o i Poignée réglage
l Arrivée eau g1/2 i en hauteur
| B
i
ﬁ Vanne vidange | [Pédale soufflerie] Fadale aspirafion

Pieds plastiques

CARACTERISTIQUES:
Alimentation 230/400 V

Puissance installée : 6100 W
Résistance chaudiere: 3500 W
Résistance plateau: 1000 W
Moteur aspiration: 375 W
Moteur soufflerie: 375 W

Résistance fer: 800 W
Puissance pompe: 500 W

Intérrupteur fer

[Electrovanne vapeur fer] [Thermostaf chauffe plateau]

[Manométre pression vapeur |

Arrivée eau g1/2

Nl

Voyant manque d'eau

2190 maxi

800 mini ~950 maxi

[S—

|

Intérrupteur chauffe jeanneh‘e]

Voyant niveau haut

Repose fer silicone

S
sy R SRR SRS
> S55553] Plateau chauffant Bassasss s RS oes
© SRS I
o SRR Saaess
o ot dee! et X oy i
xx: xoxxxx xl
1200 200
TRI+N+T  Resistance jeanneftfe: 75 W

Poids net : 132kg

Pression vapeur = 3 bars
Alimentation sur réseau d’eau #1/2 {4 bars maxi)
Vidange chaudiere 1/2
Hauteur de fravail réglable: 800mm 3 950mm.

Sortie aspiration : Aucune gaine d'évacuation n'est a prévoir

Niveau sonore: 68 Décibels.

Ab

COVEMAT

St Trivier/Moignans

PR729 A G-PR729 AS G
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e
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Pieds plastiques |

CARACTERISTIQUES:

Alimentation 230/400 V TRI+N+T
Puissance installée : 7100 W
Résistance chaudiére: 3500 W
Résistance plateau: 2000 W
Moteur aspiration: 375 W
Moteur soufflerie: 375 W

Résistance fer: 800 W

Puissance pompe: 500 W

Jeannette

Fer a repasser

—

Arrivée eau 81/2 7

Pédale soufflerie

e

,
\ A A
Fessart gz ———1
/ i Poignée réglage

en haufeur

RN

/

.

] Electrovanne vapeur fer]

[Thermostat chauffe plateau]

Pédale aspiration
Intérrupteur fer

Voyant manque d’eau

2190 maxi

Arrivée eau #1/2

[ Manomgtre pression vapeur]

Intérrupteur chauffe jeanneHe]

Voyant niveau haut

Intérrupteur chauffe Table]

Intérrupteur chaudiér€|

Intérrupteur Sectionneur Généiﬂ

1060

800

Repose fer silicone

xxxxxx

xxxxx SR

relelelele! X
< X
2 SRR
o4 X X
RIS
X
2
X &
SRS
X
X X,
)(‘ l(x X
K
RS

Résistance jeannette: 75 W

Pression vapeur = 3 bars
Alimentation sur réseau d’eau ¢1/2 (4 bars maxi)

Vidange chaudiere g1/2

Hauteur de travail réglable: 800mm a 950mm.
Sortie aspiration : Aucune gaine d'évacuation n'est a prévoir
Poids net : 150kg

Niveau sonore: 68 Décibels.
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Emplacement ressort a gaz

[

PR979 {7

]

N

= i)

T

Emplacement ressort a gaz

/1

<7

T

PR 129

e
X7

Emplacement ressort a gaz

fﬁﬁﬁﬂ//7/:::

—/

PRTLY

N
X7

/™

E

Mode opératoire:

- Dévisser les deux poignées noires situees sous le plafeau de la table.
- Pour descendre la table , appuyer fortement aux endroits prescrits suivant le schema.
- Pour monter la table, relever la fable aux endroits prescrits suivant le schéma.
- Aprés l'opération de réglage en hauteur , visser fermement les deux poignées noire/s’.

COVEMAT

St Trivier/Moignans

FRANCE

PR929-PR729-PR749 DATE:  08/07/2009

Réglage en hauteur N PLAN: C-NT-34

REV: 0




NOTICE DE MONTAGE ET DE CHANGEMENT
DE LA GARNITURE REF. 9494 AL

1-Passer la cordelette de chaque coté du poste

de repassage derriere la vis repére (A)

2- Tendre la cordelette a l'avant du poste de repassage

repére (O pour assurer une tension idéale de la garniture.
Ranger la cordeleffe sous la folile.

3- Mettre en place de chaque cotée du plan de travail la garniture
en posifionnant les ressorts (B .

Garniture

Capot
résistance

DEMONTAGE DU CAPOT COTE RESISTANCE GENERATEUR
Le capot coté résistance est fixe par & vis a tole.
(D Dévisser légerement les deux vis a tdle situés sur le haut du capot.
@ Soulever le capot vers le haut d’environ 1cm.

@ Tirer le capot vers l'arriere. A9

St Trivier/Moignans PR929-PR729-PR749 DATE:  (8/07/2009

" C OVE MAT FRANCE Montage garniture PR929 N° PLAN: C-NT-35 REV; 0
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NOTICE DE MONTAGE ET DE CHANGEMENT DE LA GARNITURE
REF: 9480 sur PR729 et REF: 9645 sur PR749
1- Introduire la tige inox g4 a 'arriere, coté cordellette @
et faire glisser dans l'ourlef jusqu’' a l'avant de la garniture

2- Centrer la garniture sur le plateau, accrocher la aux 4 coins
sous les tétes de vis, et faire tendre légerement la cordellette.

3- Accrocher la fige a l'avant sous les tétes de vis.

L- A l'arriere , soulever l'ourlet et accrocher la garniture avec
les 2 crochets montes sur le plateau (voir photo @).

5- Finir d’accrocher la garniture sous les tétes de vis situes
sur 'arriere et les cofés

T

Ige inox

Garniture

A

Capot

résistance

DEMONTAGE DU CAPOT COTE RESISTANCE GENERATEUR
Le capot coté resistance est fixé par 4 vis a tole.
(D Dévisser légérement les deux vis a tole situés sur le haut du capot.
@ Soulever le capot vers le haut d'environ Tcm.

(3 Tirer le capof vers l'arriére. 20
St Trivier/Moignans PR929-PR729-PR749 DATE:  08/07/2009

" C OVE MAT FRANCE Montage garnifure PR729 et PRT4S | N PLAN: C-NT-36 REV; 0
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(x11)
VTF4.72x1

TH4.2x13
(x5)

8638

1974

9494 AL
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2409
1060

8582

/ L4747 TP

(x12)
VTH6.3x19

43357 BIS

Toile berceau
7539 AL

i

COVEMAT

St Trivier/Moignans

FRANCE

PR929A

DATE: 03/06/2009

VTHL 2x13
(Xg) (XZ)
3940 2387
EH6
VH 6X30
9774 F1=600N PR929A N
6626 F1=950N PR929AG /2t
e
5148 bis B——03%7
{x6 &
54
1T
2x1g:300
1040
- :
VTH6.3x19
w (x6) 2,{
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE - DESIGNATION QUANTITE
18 bis CAPOT MICRO CONTACT 1 6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLLANT 153 Om60
148 FOUET 1 7539 AL TOILE BERCEAU 1
480 REPOSE FER SILICONE 1 797k MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 375W 1
967 RESSORT 1 8582 RESISTANCE 230v - 1000w 1
1040 PASSE FIL 2 9494 AL GARNITURE 1
1052 AGRAFE GARNITURE L 9774, RESSORT A GAZ 600N pour PRIZ9A 1
1053 RESSORT 1 6626 RESSORT A GAZ 950N pour PRIZ9A G 1
1060 PLAQUE DE SERIE 1 10357 EMBOUT PLASTIQUE ;
2387 JOINT TORIQUE 2 10475 MICRO CONTACT 1
2409 RIVET POP 8 3 2 10571 BERCEAU ' 1
3950 POIGNEE DE SERRAGE 2 4747 1B TOLERIE BATI REGLABLE PR929- 729- 749 1
5148 bis RIVET POP 4.8x12 10 4747 TP TOLERIE PLATEAU PR929 1

AR

ECLATE PR929A

N° PLAN: (-NT-05

REV: 0




VHEX100
RA6 (X2) (x2]

tre 2387
2x1g:60 10606  EH6
6706 TT  VHéx30

~ ~
T 10606 égé
10415
R , EH6
18bis  vHex30

/////////10606

TR

6706 -~
~
~
N
L N
~ P ™ ~
~ N \\\\ \/6
\\ ~
\\ >
S /j
AN ~
N~ e
I~ ~ -
-
~ e
~
10415
18 bis 97
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
18 bis CAPOT MICRO CONTACT 1 10606TM VOLET SQUFFLERIE PR929-PR729-PR749 1
2387 JOINT TGRIQUE 6 VH 6 x 100 VIS M6 lg: 100 1
6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLLANT 15x3 0m90 VH 6 x 30 VIS M6 lg: 30 6
8670 MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 375W 1 VH 6 x 20 VIS M6 lg: 20 L
9515 ENTRETOISE L EF6 ECROU FREIN M6 1
10415 MICRO CONTACT 1 EH6 ECROU M6 6
10606TT PEDALE PR929 1 RAS RONDELLE e6 6
10606TR PEDALE PR729 - PR749 2 » . _ __
C OVE M AT St Trivier/Moignans PR929A-PR729A-PR749A DATE:  03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE OPTION SOUFFLERIE PR929A-PR729A-PRTA9A | N° PLAN: (-NT-07 REV: 0




Om&40
9538

4747 TC

VTHA4.2x13
(x2)

2620—

8638
VTHL.2x13 39‘*04——“'@
{xL4)

8638

VTH4.2x13
{xh)

" 5148 bis
(x3)
x6)

/\)\ :
A
51?8 bis

LTLT TP

VTH6.3X19
{x6)

5148
{x9)

Socle PR729 : 750x610 |

EH6
>R26 Q:\lq\>
VHEX20 9
10617
3357 BIS

EH6
RZ6 {x6)
RA6

////ﬁa//,,//”’1°40
. 8638

VTHL4.2x13
(x4)

1649 F1=500N PR729A
9774 F1=600N PR729A G

LTL9 TP

I}REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
18 bis CAPOT MICRO CONTACT 1 9538 PROFILE CAQUTCHOUC 0m40

" 1040 PASSE FiL 2 7649 RESSORT A GAZ 500N pour PR729A 2
1060 PLAGUE DE SERIE 1 9774 RESSORT A GAZ 600N pour PR729A G 2
2387 JOINT TORIQUE 2 10357 EMBOUT PLASTIQUE L
2409 RIVETPOP & 3 2 10415 MICRO CONTACT 1

H 2620 RIVET OTALU Mé [ VTHL.2x13 VIS A TOLE 12
3949 POIGNEE DE SERRAGE 2 VTF4.2x13 VIS A TOLE FRAISEE 2
5148 RIVET POP 4.8x8 18 VH 6 x 30 VIS M6 1g:30 2
5148 bis RIVET POP 4.8x12 12 VTH 6.3X19 | VIS Mé lg:20 6
6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLLANT 15x3 0méd EHE ECROU Mé 8

" 1974 MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 375W 1 EH8 ECROU M8 L

l 9538 PROFILE CAQUTCHOUC 0m4d RA6 RONDELLE a6

FRANCE ECLATE PR729A N° PLAN: C-NT-06 REV: 0




148
\

{x4)
VTHL.2X13

(x2) R I U SR
VTHA.2X13 ["lrroriroIpiiioi.

EHL4
RL&
VF4x12 Inox

8582

VTF4.2X13
{x4)

5148 {x10)
(x10) 5148
4749 TP ; 7
i
VTFL.2X13
{x8)
VTFL.2X
VTHL.2X13 (X32) 13
(x2)
) VTHL.2X13
" (x2)
VTH6,3X19
{x4)
VTH6,3X19
(x4)
|i REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION: QUANTITE
T us FOUET 1 VTHL2x13 | Vis 3 tole T
I %s0 REPOSE FER SILICONE i VTF4L.7x13 | Vis a tble fraisae 34
i 1052 CROCHET MAINTIEN GARNITURE 7 VTH6,3x19 | Vis 3 tole 16
0 sus RIVET POP 4.8X8 28 VF L x 12 inox] Vis inox masse 7
|| 8582 RESISTANCE 1000W 1 EHLA4 ECROU LAITON M4 1
9480 GARNITURE PR729 1 RLL RONDELLE LAITON gk 1
C OVE MAT St Trivier/Moignans PR729A DATE: 03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE PLATEAU PR729A N° PLAN: C-NT-09 REV: 0




0m40 (x2)
9538

L7477 TC EH6

RZ6 .
7VH6X20 W
10618

VTH4 2x13
(x2)
2620
8638 3357 BIS
EH6
VTH4.2x13 RZ6 (x6)
RA6

" 1040
5148 bis ol /®/
(3] i R ; 8638
, VTHA 2x13
\,,/ (x4)

NS ——
' \SMS bis

: {x3)
'94\3940

9774 F1=600N PR749A
VTHL 7303 9774 F1=600N PR749A G
{xk)
51438 bis
(x3
5148 bis
(x6)
4747 TB
VTH 6.3x19
(x6)
51438
(x9) \MQBOO
/ 10357 (x4)
Socle PR749 : 750x740 | qgl*bi
4751TP
2620
(x3) I5
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
18 bis CAPGT MICRO CONTACT 1 9538 PROFILE CAQUTCHQUC Om40
1040 PASSE FIL 2 9774 RESSORT A GAZ 600N 2
1060 PLAQUE DE SERIE 1 10357 EMBOUT PLASTIQUE ke
2387 JOINT TORIQUE 2 10415 MICRO CONTACT 1
2409 RIVET POP 3 3 2 VYTH4.2x13 § VIS A TOLE 14
2820 RIVET OTALU M6 7 VTF4.2x13 VIS A TOLE FRAISEE 2
3940 POIGNEE DE SERRAGE 2 VH 6 x 30 VIS Mé 1g:30 2
5148 RIVET POP 4.8x8 18 VTH6.3x19 VIS A TOLE 6
5148 bis RIVET POP 4.8x12 12 EHE ECROU M6 8
6706 JOINT MOUSSE AUTOCOLLANT 15x3 0mé0 EH8 ECROU M8 4
7974 MOTEUR ASPIRATION 230V-50HZ - 375W 1 RA6 RONDELLE 26 12
8638 BOUCHON PLASTIQUE 1 RZ6 RONDELLE EVENTAIL g6 6
C OVE M AT St Trivier/Moignans PR749A DATE:  03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE PR749A N°PLAN: (-NT-08 | REV: 0




VTHL.2X13

{x16)

148
\

(x4)

1052

(x2) T

(x2)
VTHA.2X13 EHLL
(x4) VELD |
VTH6,3X19, X1 1nox
\
VTFL).EXB\\\ 8582
X
VTF4.2X13
(x5)
5148
x1 Ix11)
5148
VTHA.2X13 .
{x2) {EE;:;;7
VTF4.2X13
(x8) VTF4.2X13
VTHL.2X13 x4}
{x2
VTHA.2X13
(x2)
VTH6,3X19
(xb) vﬁ\ VTH6,3X19
o f {x&)
\\ 1
é\511.8
%\\ 1x10)
VTHS,3X19 2.6
{x4)
I REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
l 148 FOUET K VTH4.2x13 | Vis 3 tole 11
l 480 REPOSE FER SILICONE i VIFL2x13 | Vis 2 tole fraisée 35
1052 CROCHET MAINTIEN GARNITURE i VTH6.3x19 | Vis a fole 16
I sus RIVET POP 4.8X8 32 VF 4X12 INOX] VIS INOX MASSE 1
" 8582 RESISTANCE 1000W 2 EHLA ECROU LAITON M4 1
9645 GARNITURE PR729 1 RL& RONDELLE LAITON a4 1
COVEMAT St Trivier/Moignans PR'M,QA DATE:  03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE PLATEAU PR749A N° PLAN: C-NT-10 REV: 0




1040

VTHL.2x13
A

VTHL.2x13
(X4)

{X5)

/VTHA.ZXB

VTHL.2x13

(X2)

BATI PR929A

m
=<
N
i o
- =<
> m
X3P
'—
>
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
1040 PASSE FIL 1 i
2620 RIVET OTALU M6 3 “EHb Ecrou M6 4
VTHG.Zx3 | Vis § fole 13 RAG RONDELLE PLATE 26 2
VTFh.2x13 | Vis 5 Tole fraisée 7 RZ6 RONDELLE EVENTAIL 26
VTH6.3x19 | Vis M6 1g:30 3
VA6 x 20 | Vis M6 1g:30 S
C OVE MAT st Trivier/Moignans | PR929A G - PR7T29A G - PRT49A G | DATE: 03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE TOLERIE N° PLAN: C-NT-Tt REV: 0




Fer

—— 3970 Viten

781-——HD

654BIS
9889 bis ﬁ]
9859 bis
Gaine métalisée 836 R 6874 bis
long. 200
10374 bis ———f— H
g:158 H EHE J:—j\ N
RAN , )
6034 ‘ 10278 bis ——
° = —— ——1 I % — ° }
° o Q , 10069 !
- |
71 i : l
g z |
3500 ; 21 @j;@ 0 | g j
10266 10233 10263 \ 3 .
] s 14x125  1/2 3/8 \ |
l 3 oo oo X i
q1F s |
BT § . ‘|
E =2 NS
&ﬂ: < > s ]
=5 g !
(€ > 3 ]
O e z .
= § 172 ) |
K H
[ i |
L-H] =} l'HI = i
VH10x20] =1-N! ! BE U= I
RW10 _ N |
(x6) VHEXx20 o o V( 8x16
——— 10067 !
|
g’zﬁ, 102617 ! m X }
TTpz6 |l
EH6 |
3615 ,
1 11 U 1
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
27 RACCORD DROIT M1/2-12 Alésé a14 1 10263 JOINT DE RESISTANCE 1
654 bis SOUPAPE DE SECURITE F1/2 1 10266 THERMOSTAT DE SECURITE A REARMEMENT 1
781 COUDE 1/4-6 1 10278 bis TUBE CUIVRE 8-10 EVACUATION SOUPAPE 1
3615 VANNE g1/2F 1 10374 bis TUBE INOX M1/2 LG:158 1
3970 VITON ELECTROVANNE VAPEUR 230V 1 10378 CALORIFUGE DOUBLE COUCHE 1
6034 BOUGIE NIVEAU D’ EAU 1 Vi8x1e VIS V{Hc8x16 2
6874 bis RACCORD DROIT M1/2-10 1 EH8 ECROU H8 2
9859 bis GAINE METALLISEE REMBOUREE-36 0,20m VH10x20! VIS H10x20 INOX 6
- - 9889 bis REDUCTION F1/2-M1/4 1 VH6x20 VIS HEXAGONAL M6 2
10067 MAMELON M1/2 1 RW10 RONDELLE GROWER-10 [
10069 REDUCTION M1/2-M3/8 1 EH6 ECROU Mé 3
10233 RESISTANCE 230V-3500W 1 RZ6 RONDELLE EVENTAIL a6 3
102617 CUVE INOX 1
C OVE MAT St Trivie/Moignans | PRY29A G - PR7T29A G - PRT49A G | DATE: 03/06/2009 AR
FRANCE ECLATE GENERATEUR N° PLAN: (-NT-12 REV: 0




9650 bis 9593 i

g b

10625

BOSSAGE ENTREE
D'EAU SUR CUVE

654BIS

g — 204 /
‘l 10247
-J_I —
4 p &5
=

ﬁ\%o ter 9415

|
|
1
| 10069 —— %J]
|

580 ter

‘ 102617
N
7 O
|
VH6x304——11
RZ6 10067——
EHE
— —
3615——
29
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE || REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
27 RACCORD DROIT M1/2-12 1 9650 bis | CLAPET DE MISE A L' AIR 3/8 1
204 MANOMETRE 1 10067 MAMELON MM 1/2 1
580 ter | RACCORD DROIT 1/8-6 2 10069 REDUCTION M3/8-M1/2 1
654 bis | SOUPAPE DE SECURITE M1/2 1 10247 CROIX EGALE F1/8 1
3615 VANNE F1/2 1 10261 CUVE INOX 1
9415 PRESSOSTAT 1/8-REGLE A 3 BARS 1 10625 TUBE CUIVRE 4/6 ~CUVE MONOMETRE 1
9593 REDUCTION M3/8-M1/8 1
C OVE M AT st Trivier/Moignans | PRO29A G - PR729A G - PRTA9A G | DATE: 22/06/2009 AR
FRANCE CIRCUIT REGULATION GENERATEUR N° PLAN: C-NT-13 REV: 0




27— |

10624 — 102617
8558
9707 ——u-— E
8598\M
10070 i
Sur PR729A G 1.
t PR7LIA G '
e i =i=_—____VH6x20
L Ras
I I~
] |l
10067 2483 ]
\ j ————— 2483
\ o PAM60
gi]uial;
¥y
Filtre (x2)
— EH6
i RA6
| __VH6x20
| l EQ/ 20
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE || REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
27 bis RACCORD DROIT M1/2-12 ALESE g14 1 10067 MAMELON M1/2 2
831 FILTRE A TAMIS F1/2 1 10068 MAMELON MM3/8 2
2483 REDUCTION M1-F1/2 2 10069 REDUCTION M1/2-M3/8 1
3615 VANNE F1/2 1 10261 T CUVE INOX 1
8558 RACCORD DROIT M3/8-12 1 10624 TUBE CUIVRE 10-12 - CUVE-POMPE 1
8598 ELECTROVANNE EAUF3/8 1 VH6x20 VIS H6x20 5
9649 POMPE PERIPHERIQUE 230V-0.37KW 1 EH6 ECROU H6 2
9707 CLAPET ANTI-RETOUR FF3/8 1 RA6 RONDELLE PLATE a6 5
C OVE M AT st Trivier/Moignans | PR929A G - PR729A G - PRT49A G | DATE:  24/06/2007 AR
FRANCE CIRCUIT POMPE GENERATEUR N° PLAN: C-NT-14 REV: 0




J {option bache)

B A M

L .
H R
\ g
@ Q (option soufflerie)
’ 2 % p
F > - P
| M
" E
G
ox/orr ON/OFF| |ON/OFF =~ e/ Accessaire : 6937
T une fois/ jour
b:]smmi % % & cnnce/dayJ — YV une fois/semaine ;c;e;s:ry::;;i
einmal/tag | onca/week ubemer

einmal/woche

e, VIDANGE-STEAM QUTLET-DAMPFAUSGANG

G H l J K L M
une fois/3 mois nettoyer la sonde de niveau d'sau W + ==
S ) KE"";;’S m@% ° & =
5
N 0 P Q R
é>c@ T ASPIRATION SOUFFLERIE A
9324
31
REPERE DESIGNATION REPERE DESIGNATION REPERE DESIGNATION
A |MISE EN MARCHE CHAUDIERE H |ARRIVEE D'EAU 0 |DECHARGE SGUPAPE DE SECURITE
B |CHAUFFE PLATEAU I VIDANGE CHAUDIERE P {PEDALE ASPIRATION
C  JCHAUFFE JEANNETTE J NIVEAU D’EAU BACHE Q PEDALE SOUFFLERIE
D |FER A REPASSER K [NIVEAU D’EAU GENERATEUR R JCOFFRET ELECTRIQUE
£ |DANGER D'INTERVENTION SOUS TENSION L |REGLAGE VAPEUR ELECTROVANNE :
F | VIDANGE CHAUDIERE M |PASSAGE FIL JEANNETTE
G |MAINTENANCE SONDE N |PASSAGE FIL POTENCE
C OVE M AT St Trivier/Moignans | POSTE DE REPASSAGE PR929A G - PR729A G - PR749A G | DATE:  02/03/2010 AR
FRANCE POSITION ADHESIFS POSTE DE REPASSAGE | N°PLAN: (-NT-27 REV: 0




PR92Y
PR129
pR1LY

\
32
Poste de repassage | Réf carton | Réf palette | A B C | Paids brut

PR929A 95 Kg
PR929A/S 107Kg
SRO70A C 10620 10620 pal | 1840 | 630 | 1120 28 Kg
PR929A/S G 13% Kq
PR729A 19 Kg
PRT29A/S 125 Kg
SRT29A C 10621 10621pal | 1260 | 930 | 970 B7KG
PR729A/S G T58 Kg
PR749A 1LTKg
PRTLIA/S 153 Kg
SRTLSAC 10622 10622 pal | 1500 | 1130 | 1120 180 Kg
PRTLIA/S G 186 Kg

DATE:09/02/2010

COVEMAT NOUVELLE TABLE

Echelle : sans

s" TRIVIER/MOIGNANS EMBALLAGE N'PLAN | REV,

FRANCE PR929 - PR729 - PRT4S C-NT-28 | 0




O
I A A4
O O
o]
@
0™
345— || o
646\-QOA§ ESAT 3251
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7550—_|| OO0 F|F|F OO
™~ KM3 Ofi 112 3! - O
OO X
00000 _|n NN NGk
s II\I\H i - \6['_0[]'5
34> 016% 31bis o
7550
O L
10288——_|
] B 00009
{ o [:]l: 00}24100 D
7
IHOONR| [
® -
7554
00000
A A
= :
227
\
9418 7558 BIS 8638 9418
o, 1083~ \ \ //
5%2.5%1g:3m50
Rl
i o O
VT3x16
S g — RZ3
%l" W: ° | :‘ EH3 10605 (
T \1 l/ \\
| \ / N\ \_/53
9418 9418 10173 10170
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
31 BLOC DE JONCTION 13 7550 CONTACTEUR 230V 2
31bis BLOC DE JONCTION BLEU 2 7554 RELAIS THERMIQUE 1
2617 PRESSE ETOUPE 1 7558 bis | VOYANT VERT 1
345 PASSE FIL 5 8638 BOUCHON 2
640bis BUTEE D ARRET 2 9418 INTERRUPTEUR BIPOLAIRE 4
646 PLAQUE D' EXTREMITE 1 10170 EMBASE 3 POLES+TERRE 1
1043 CABLE 5x2.5° 3m50 10173 INSERT FEMELLE 3 POLES+TERRE 1
1624 BLOC DE JONCTION FUSIBLE 4 10288 PLATINE ELECTRONIQUE 1
3251 PONTAGE 2 BORNES 1
C OVE M AT St Trivier/Moignans PR929A G-PR729A G-PR749A G DATE:  05/06/2007 AR
FRANCE COFFRET ELECTRIQUE A G N° PLAN: C-NT-04 REV: 0
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1 ] FRVEINNE \l i i 1.1 L 6L0bis
345 01624 31bis i 0
O 77550
10288—> | L
T 1 g5 [(HO0OTOI00004
{ o [: KM1 KM2 ja
F ]
] 10000000000
|mmooooon | A
000000000 BD® Fi P |
7554
0000000000
100 1018
A o
(o]
2217
\
9418 7558 BIS 8638 9418
1043 ) \\ \ //
{5x2.5%(g:3m50
28 \ @ Dﬁ L [
[Es:g o '] - gﬁ lo -
; b0
o >
> / o VT3x16
g g e~ RZ3
JU-T108-1-] €3k & (10605
f ‘ \ VRN cS
| \ \ / \ \_/%[{
8788 9418 9418 10173 10170
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
31 BLOC DE JONCTION 14 7550 CONTACTEUR 230V 3
31bis BLOC DE JONCTION BLEU 2 7554 RELAIS THERMIQUE 2
2417 PRESSE ETOUPE 1 7558 bis | VOYANT VERT 1
345 PASSE FIL 5 8638 BOUCHON 2
64 0bis BUTEE D’ ARRET 2 9418 INTERRUPTEUR BIPOLAIRE A
646 PLAQUE D' EXTREMITE 1 10170 EMBASE 3 POLES+TERRE 1
1043 CABLE 5x2.52 3m50 10173 INSERT FEMELLE 3 POLES+TERRE 1
1624 BLOC DE JONCTION FUSIBLE A 10288 PLATINE ELECTRONIQUE 1
3251 PONTAGE 2 BORNES 1 ;
C OVE M AT st Trivier/Moignans | PRY29AS G-PRT729AS G-PRTLIAS G | DATE: 05/06/2009 AR
FRANCE COFFRET ELECTRIQUE AS G N°PLAN: (-NT-04-1 | REV: 0
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OPTIONS

PRIVAG

Reference Pages
- Support bras + bras PR929-P729-PR749 10588 37-38-39
- Jeannette universelle N°46 07704 40
- Potence avec éclairage intégre PR929 10322 L1
- Potence avec éclairage intégré PR729 - PR749 10324 47
- Bache inox pour remplissage d'eau 12L 10511 L3-L1L
- Repose fer pointe a droite PR929 | 09485 NM L5
- Roullette avec chariot PR929-PR729-PR749 09537 NM L6
- Bache plastique de décompression 6937 L7
) 36

PR929A/S G - PR729A/S G - PR749A/S G
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Butée
Butée

PR749

Butée

Butée

T en

PR929 Pointe a gauche \=‘

. 0o .

[
;ﬂ
IMPORTANT:

- Respecter la position de la butée du support bras suivant les différents schémas de montage.

- Orienter le bras suivant les différents schémas et le monfer sur le support bras .

- A l'intérieur du bras se trouve un volet en inox qui est automatiquement fermé par la butée en
position repos . 38

C OVE MAT St Trivier/Moignans PR929-PR729-PR749 Ty :
e MONTAGE DU BRAS N°PLAN:C-NT-33 | REV: 0




1704

graisse

8679
87008

8682 (x3)

Rivet PO

P 4 5x8

5148
/ (x8)

P

1039

sur bras

9966

1039
/sur bati

graisse

RAL
(x2)

9518

— VTH6.3x16

Monter au silicone

i I I— VTH6.3x16
(x4) 20
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
1039 PASSE-FIL-11 2 8682 CONTACT FEMELLE 3
5148 RIVET POP 4.8x8 8 87008 GAINE THERMO NOIRE 1
7704 Jeannette N°46 8 9518 ENTRETOISE POLYETHYLENE 1
771 VOLET INOX 1 9966 CABLE 3x1MM? 1
1712 AXE INOX 4x88 1 VTH6.3x16 | VIS A TOLE 12
8637 RESSORT INOX 1 RAL RONDELLE PLATE-4 2
8679 BOITIER 3 POINTS 1
C O VE MAT St Trivier/Moignans PRLOOS DATE: 23 Nov. 2006 AR
FRANCE SUPPORT BRAS & BRAS DE JEANNETTE N°PLAN: (-4006-17 | REV: 1




VZ3.9x95 (x2)

8696

Garniture

Ref: 1773AL

& RLS5 (x4)

1791

8702

1642

VTFL.2x13 (x2)

8681 (x3)

8680

VCHC6x25
& EF6

6694

8700

bo

MODIFICATIONS

Ce plan est notre propriété et ne peut &tre copié ou communigué & des tiers sans notre autorisation

MATIERE: /

Déssiné par: TF I Vérifié par: JJP

ECHELLE: 172

COVEMAT

Eclateé jeannette

DATE: 0971271996

FRANCE

FORMAT: A3
’ Numéro PLAN | Rev.
STTRIVER/MOIGNANS.  Jeannette N°L6 réf: 7704 R
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7

Arrivee
vanne pompe

MASSE
BACHE INOX

6034

3611
{long:0.50)

9581

6324 BIS
10264

VTH 4.2x13
(x4)

Cable bougie
et masse cuve

NOTA: BRANCHEMENT ELECTRIQUE VOIR PLAN

CABLAGE OPTION SUR BACHE INOX-{C-NT-30)
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
130BIS VOYANT ROUGE 230V 1 10070 Coude MF 1/2 1
1023 BOULE BAKELITE NOIR 1 10239 DOUILLE CANNELE 1/2M 1
361 TUYAU TRICOCLAIR 0.50 10264 COLLIER DE SERRAGE 2
6034 BOUGIE NIVEAU D'EAU 1 1051T TOLERIE INOX 1
6324BIS RACCORD CANNELE 3/8 1 VH6x16I VIS H6x16 INOX 1
9580 FILTRE 3/8F 1 VTHAL 2x13 -} VIS H&.2x13 6
9581 JOINT CAOUTCHOUC EP.2 1

St Trivier/Moignans POSTE DE REPASSAGE PRYLOR-ALAS DATE: 26 Mai 2005 AR

COVEMAT

FRANCE

OPTION REMPLISSAGE SUR BACHE INOX - 10571

N° PLAN: (-PR940R-10

REV: 0




O
F
T~
7 \ Platine électronique
situé a linterieur
U U D D U D H H D D U [ du coffret électrique
OXOROXORONOROJORORVROAE)

Masse cuve

Cablage PR929A G - PR729A G - PR749A G sur réseau d'eau

®)

Voyant réf: 130 bis F
7 T~

J 01

IO 00000017
POOOOODOOO®

\ Platine électronique

situé a Uintérieur
du coffref électrique

S
BOl=
®

Fil noir

Masse cuve

Sur platine  Sur bornier
électronique

Fil bleu

Fil marron

Fil marron

Mode opératoire:

1- Débrancher la cosse Rep.12 sur la platine électronique

3 U'intérieur du coffret électrique et la brancher sur
la cosse rep. 11 fil marron { cable livré avec option 10511).

2- Brancher la cosse rep.12 fil bleu sur la platine &lectronique.

3- Brancher a cosse FASTON fil marron sur la masse de la bache inox .

4- Brancher la cosse ronde femelle fil bleu sur la bougie de la bache inox.

5- Monter le voyant rouge témoin manque d'eau sur le coffret électrique.

Fil bteu E

6- Brancher le fil noir du voyant sur la cosse 8 de la platine électronique.

7 -Brancher le fil bleu du voyant sur la borne N du bornier électrigue.

Cablage PR929A G - PR729A G - PR749A G sur bache inox ref: 10511 L,

C OVE MAT St Trivier/Moignans PR929A G - PR729A G - PR749A G DATE:  05/02/2010 AR
FRANCE CABLAGE OPTION SUR BACHE INOX - 10511 | N°PLAN: C-NT-30 | REV: 0




480

09585
0948511\\\\\\\ M

9L 6L ‘
lg:260mm

10568 2 ||| _

10570

10568 VVHL 2%x13  (Fixation sur PR929)

\é / (xL)
09485 T
\\\\\ 5 ///// VH8 X 50
/,&

/% RAS8 g (Fixation sur PR891)

// EHS8

° @
)

45
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
480 REPOSE FER SILICONE 1 VTHL.2X13 | VIS A TOLE 4
9464 COUVRE JOINT 0.26 VHBX50 VIS 88 LG50 2
09485 T TOLERIE SUPPORT REPOSE FER 1 RAB RONDELLE PLATE 28 4
10568 VIS VIOLON g6 2 EH8 ECROU 28 2
10570 TUBE SUPPORT REPOSE FER 2

COVEMAT | & PRI2SA e | R

OPTION SUPPORT REPOSE FER POINTE A DROITE | N°PLAN: (-NT-26 REV: 0




09537 T NM
VTH6.3x19

[x3)

SUPPORT ARRIERE/ @

IMPORTANT: L'opération de déplacement doit &tre réalisée sur une surface horizontale et plane.

09537 T NM

1251

(x6)

REFERENCE DESIGNATION QUANTITE

01251 ROULETTE 6

09537 T SUPPORT AVANT ET ARRIERE 1

VTH6.3x19 | VIS ATOLE 6

EH8 ECROU M8 6
VTH6.3x19 RA8 RONDELLE PLATE 28 6

1° - Monter les 2 supports arriere sur le coté droif du poste de repassage et les fixer avec 6 vis VTH6.3x19.
2° - Soulever legerement le coté gauche du poste de repassage et glisser le chariot sous le socle.
3% - Laisser descendre le poste de repassage au centre du chariot, a lintérieur des ouvertures a 45°.

4° - Maintenant vous pouver déplacer librement et sans effort le poste de repassage .
5° - L'opération de déplacement terminée, soulever le poste de repassage, retirer le chariot et ranger le a Uintérieur du bati.

Lé

COVEMAT

St Trivier/Moignans

FRANCE

PR929 - PR729 - PR749

DATE:  03/02/2010

MONTAGE DE L'OPTION ROULETTES

N° PLAN: C-NT-25
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SERVICE COMMERCIAL

SERVICE APRES VENTE

Route de Baneins - 01990 Saint Trivier sur MOIGNANS
Email ; info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr

Tél.: 04 74 55 82 42
Fax:04 745580 15




CERTIFICATE OF CONTROL/CERTIFICAT DE CONTROLE

COVEMAT

We declare that product below / Nous certifions que le produit

Type / Type :

Serial number / Numéro de série :

Has met all our Quality Assurance Control Standards
A subi les controles standards conformes a nos critéres d'Assurance Qualité

Saint-Trivier / Fait a Saint-Trivier le :

Manager of quality Confrol Director of Manufacturing
Le Responsable Qualite Le Responsable d'Usine
/

e
===
/". ‘ Before installing and operating this prdduc’r

. [{_ O you must refer fo our instruction manual.

S Se reférer impérativement a la notice technique

o avant linstallation et le raccordement de ce matériel.
\ OF INNOVATIONS

SERVICE COMMERCIAL ET SERVICE APRES-VENTE

Route de Baneins - 01990 Saint Trivier sur Moignans

Email: info@covemat.fr - Site web : www.covemat.fr
tél: 04 Tk 5582 42 - Fax: 04 74 5580 15




