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COVEMAT vous remercie d’avoir choisi un produit de sa gamme et vous invite a lire attentivement ce

manuel.
A P’intérieur, vous trouverez tous les renseignements nécessaires pour un usage correct de la machine.

Respectez les instructions contenues dans ce manuel.
Ce générateur de vapeur est adapté pour alimenter des fer & repasser, presses de repassage, mannequin
de repassage, lavabo stérilisateur etc...

e  Un générateur de vapeur, quel qu’il soit, doit rester en permanence, sous surveillance
d’un personnel averti et compétent.

e Aprés une premiére mise en service, il est interdit de coucher ou de renverser I’appareil
lors d’un transfert dans un autre local, afin d’éviter que les boues éventuelles ne viennent
obstruer les canalisations reliant les équipements de sécurité tels que, pressostat et
soupape de sécurité ou éventuellement, niveau d’eau.

e Un dispositif de coupure, par disjoncteur calibré dont les instructions sont contenues dans
ce manuel au paragraphe « Raccordement électrique », doit étre inséré A HAUTEUR
D’HOMME, sur la ligne électrique conduisant au canalis ou a toute sorte d’alimentation
sur réseau électrique afin d’isoler I’équipement de travail lors de toute intervention de
maintenance.

e  Afin d’éviter tout risque de briilure par contact, il est impératif d’utiliser des gants
isolants thermiques pour toute manipulation des poignées de vanne équipant le
générateur.

e  Un générateur de vapeur ne doit jamais étre utilisé en atmosphére explosible.

e Avant tout raccordement de générateur de vapeur sur le réseau d’eau potable, veuillez
respecter la 1égislation en vigueur.

o Ne laissez pas votre fer & repasser sur la garniture de votre poste de repassage, posez le sur
son support silicone livré avec la table.

e Tl est formellement interdit de bloquer les organes de sécurités installées sur la chaudiére.
e [l est formellement interdit de boucher les aérations prévues sur la chaudiére.

e 1l est formellement interdit d’enlever, de modifier, ou d’échanger avec des piéces de
rechange non d’origine, les dispositifs de sécurité électrique et de vapeur.

o Il est important de faire contrdler par un technicien installateur 1’état de conservation
général de tous les composants de la chaudiére tout les ans, surtout les dispositifs de
régulation et de sécurité comme le manomeétre, la soupape de sécurité, thermostat de
sécurité, les cables électriques, les suintements etc....

e Les opérations de maintenance doivent étre effectuées par un technicien . Avant toute

intervention sur la machine, procéder  la mise hors tension de celle-ci et attendre le
refroidissement complet de 1’appareil.
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En cas d’avarie constatée (fuite etc....), un démontage de la cuve et une inspection par du
personnel qualifié¢ sont nécessaires.

L’exploitant est tenu de se conformer a la réglementation en vigueur dans le pays
d’installation, notamment en ce qui concerne les opérations de maintenances et de

surveillance.

Aprés chaque utilisation, décompresser complétement la cuve, afin d’éliminer la chaleur
résiduelle.

Chaudiére équipée de roulettes pour faciliter le transport.

Coffret électrique séparé de I’enceinte chaudicre.

Cuve en acier inox 304L construite selon les normes de sécurité et la DESP
97/23/CE.

Chauffe par thermo- plongeur inox.

Puissance de chauffe 17kw a 34 kw avec possibilité de choisir au tableau de
commande, par interrupteur.

Raccord au contact de I’eau en laiton et laiton nickelé.

Remplissage automatique de la cuve par électropompe de grand débit.
Contrdle de niveau d’eau électronique, avec une électrode dans la cuve, et
visualisation par témoin lumineux.

Manométre indiquant la pression dans la cuve de la chaudiére.

Régulation de la chauffe par pressostat réglé a 5 bars.

Thermostat de sécurité .

Soupape de sécurité plombée, taré & 6 bars, décharge dirigée vers le bas.
Vanne de vidange extérieure, pour entretien périodique.

Accessibilité du coffret électrique et des composant pour le SAV.

Coffret électrique équipé d’un interrupteur général, interrupteur chaudiere,
interrupteur 2 allures de chauffe 17 et 34 kw et livré avec son cible d’alimentation.
Réglage du débit vapeur par vanne % de tour.

Automacité compléte avec branchement sur réseau d’eau .

Filtration de I’entrée d’eau ( Ne jamais retirer ce filtre).

Option bache de vidange, facilité et sécurité d’emploi.

Le niveau sonore maximum de ces chaudiéres est de 65 dB, (mesure réalisée & Imetre devant
la chaudiére et 1 meétre du sol).
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| DIRECTIVE EQUIPEMENTS SOUS PRESSION

Le générateur GE620 est conforme a la Directive Equipements sous Pression 97/23/CE et a
son décret frangais d’application 99-1046.

La directive s’applique aux équipements sous pression de gaz ou de liquide de plus de 0,5 bar. Elle vise a
harmoniser les réglementations nationales des états membres de 1’Union Européenne.

Les exigences de la directive établissent une graduation en fonction du niveau de risque présenté par les
équipements.
Trois facteurs principaux sont a prendre en compte pour déterminer la classification d’un équipement :

- le type d’équipement : réservoir, tuyauterie, accessoire sous pression, accessoire de sécurité :

- lanature physique du fluide contenu : gaz, liquide ou vapeur

- la dangerosité du fluide contenu : fluide dangereux du groupe 1 ou fluide du groupe 2

Le modéle GE620, avec un volume de 251 et une Pression maximale admissible de 6 bars, se
situe en Catégorie II, le fluide utilisé (la vapeur d’eau) étant du groupe 2.

La directive fixe des exigences essentielles auxquelles sont soumis les équipements sous pression. Elles

concernent :
= ]aconception:
Le générateur GE620 a fait 1’objet d’une validation de conception par un organisme notifié.

Un programme d’essais de résistance a la pression a été réalisé ainsi qu’une revue des
accessoires de sécurité.

= la fabrication :
La société Covemat a chargé I’organisme notifié ASAP de procéder a la qualification de ses Modes Opératoires

de Soudage et a la Qualification de son personnel de soudage.

Tous les générateurs produits sont soumis 2 une vérification finale destinée a s’assurer du respect de la
directive. Ce controle comprend un examen de I’équipement et des documents de fabrication ainsi qu’une
épreuve hydraulique, 2 une pression de 12 bars.

= Jes matériaux :
Tous les matériaux utilisés doivent, selon la directive, étre conforme aux normes harmonisées, avoir fait ’objet

d’une approbation européenne de matériaux ou avoir subi une évaluation particuliére.

Tous les matériaux soumis a pression dans le GE620 sont conformes & des normes
harmonisées ou sont reconnus d’usage sur, et ont fait I’objet d’une Evaluation Particuliére de
Matériaux. Le détail des matériaux et des normes correspondantes est donné sur le plan de

fabrication de la cuve du générateur : D620-25

= les instructions et le marquage :
Le générateur GE620 porte le marquage CE, garantissant sa conformité aux directives européennes,
ainsi qu’une plaque mentionnant les informations essentielles a la tracabilité de ses composants ainsi

qu’a la sécurité.
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DESCRIPTION uggs Modele
MESURE GE 620

Tension d'alimentation Volt 400 voit TRI
Fréquence d'alimentation Hertz 50
Puissance électropompe Watt 1kw
Puissance de chauffe résistance Watt 17kwa34kw
Production vapeur maxi Kg/h 50kg/H
Pression vapeur Bar 5
Volume cuve Litre 25
Volume eau Litre 15
Couple de serrage de la bride m/kg 5
Couple de serrage des résistances ml/kg 4
Largeur cm 55
Profondeur (avec vanne de vidange) cm 70
Hauteur cm 81
Poids net Kg 90
Dimension emballage cm 45x62x110
Poids brut Kg 110

Epaisseur de construction : 12mm

Epaisseur minimum de fonctionnement : 11mm
Pression d’utilisation 5 bars

Température : 150°C

Le matériel est garanti un an a partir de sa date d’expédition.

e La garantie ne peut jouer, que si les appareils ont fait I’objet d’un usage normal dans les
conditions d’emploi pour lesquels ils sont destinés.

e La garantie ne s’applique pas, dans le cas de chute ou détérioration provenant de
négligence, défaut de surveillance ou d’entretien dans I'utilisation de la machine.

o La garantie est limitée au remplacement gratuit ou a la réparation par la sociét¢ des piéces
défectucuses. Les frais de main-d’ceuvre et de port sont a la charge du client.

e Lamachine est livrée sur une palette en bois, recouverte d’un carton épais triple
cannelures, le tout cerclé ensemble.

e Aumoment de la réception, vérifier que I’emballage n’a pas subi de dommages. En cas de
litige, faire une réclamation auprés du transporteur et contacter votre revendeur.
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e Pour décharger la machine emballée, utiliser un chariot élévateur répondant 4 la charge de
I’ensemble cité dans le chapitre caractéristique (poids brut).

e Enlever le cerclage, soulever le carton vers le haut, retirer les protections en mousse et le
film plastique. Vous trouverez la documentation technique a I’intérieur de I’emballage

e Ranger le matériel d’emballage en cas de besoin futur, ou I’éliminer en respectant les
normes en vigueur dans le pays d’utilisation de la machine.

e La machine est équipée de roulettes, pour faciliter son déplacement .
Positionner la machine sur une surface horizontale et parfaitement plane.

e Vous devez prévoir des allées de passage de 80cm au minimum pour accéder a la machine

NOTA : Tout accés a intérieur de ’appareil nécessite obligatoirement
Ia mise hors tension de celui-ci.

I se couple en 220volts TRI trés facilement .11 faut réaliser les couplages
correspondants & la tension réseau client (voir plan D620-07).

e Brancher le générateur a ce réseau par I’intermédiaire d’un interrupteur général a
coupe circuits calibrés suivant la tension et la puissance de la machine(voir ci-
dessous, tableau des puissances absorbées et sections des fils).

e Raccorder ’arrivée du courant sur ’interrupteur sectionneur situé a ’intérieur du
coffret électrique.

IMPERATIF :
Ne pas oublier de raccorder le générateur a la terre conformément aux réglements en

vigueur.
La section du fil de terre doit étre égale & la section du fil de phase.

PUISSANCE 220V TRI 380V TRI
Kw Ampéres Section mm? Ampéres Section mm?
17 43 10 26 6
19 48 10 29 6
22 57,8 16 33,5 10
26 68,3 16 39,5 10
30 78,5 25 45,6 10
34 89,3 25 51,6 16
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Pression du réseau d’eau 5 bars maxi. Si votre pression d’eau est supérieure a 5 bars,
installez un détendeur a I’arrivée d’eau.

Branchez ’arrivée d’eau sur la vanne d’arrét 1/2 femelle.( Repére 4 — Plan E620-04 )
Vérifiez périodiquement la propreté du filtre situé apres la vanne d’arrét.

Comme mentionné dans le chapitre ENTRETIEN page 8 , le générateur doit étre
périodiquement vidangé afin d’évacuer les dépots de tartre.

La vidange s’effectue sur la vanne 91/2 femelle, située a 1’arriére bas de la chaudiére.
Brancher un tube cuivre ou un tuyau pouvant résister a une température de 170°C
minimum et 4 une pression de 6 bars minimum.

Ouvrir la vanne d’arrivée d’eau.
Mettre le générateur sous-tension par ’intermédiaire de votre disjoncteur général.
Positionner ’interrupteur sectionneur général du générateur sur « ON ».

Basculer I’interrupteur chaudiére sur position « 1 ». La pompe démarre et rempli la cuve
jusqu'a la sonde de niveau d’eau. A I’arrét de la pompe, le témoin vert « niveau d’eau
maximum » s’éclaire et la chauffe débute.

Lorsque le manométre indique 5 bars de pression, vous pouvez débuter le travail.
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e 1l est bien connu que les eaux naturelles sont impropres & I’alimentation des chaudiéres.
Bien conduit, I’adoucissement de I’eau évite I’entartrage des générateurs mais est sans
action sur la corrosion provoquée, notamment par les gaz dissous dans ’eau tels que
I’oxygeéne et le gaz carbonique.

Seul un conditionnement correct de ’eau & I’aide d’additifs chimiques appropriés permet
d’assurer un fonctionnement normal et la bonne tenue du matériel.
Un traitement complet doit réunir les fonctions :

e Réductrices de ’oxygene

e Phosphatantes

e Alcalinisantes

e Filmogenes de acier

e Dispersantes

e Le GEMAPRO composé de réducteurs minéraux, d’agents phosphatants, d’alcalinisants,

de polyméres organiques de synthése est un produit multifonctionnel qui assure :

e Laréduction compléte de I’oxygene dissous.

e L’apport de phosphates pour limiter I’entartrage en cas de dureté excessive.

e Les conditions nécessaires a la formation et & ’entretien d’une couche protectrice.

e La neutralisation de I’acidité carbonique et 1’alcanisation nécessaire pour obtenir un
pH correct en chaudiére et maintenir la silice en solution .

e Un meilleur état de propreté en chaudiére par I’action énergique du puissant dispersant

o Le GEMAPRO est un produit non toxique, il ne se décompose pas en produits
volatils pouvant étre entrainés en phase vapeur. Il ne provoque aucune coloration de
’eau ou de la vapeur, il est parfaitement stable a haute température.

e Tous les composants du GEMAPRO figurent dans la liste des produits agréés par la
« Food and Drug Administration »(référence FDA 21-173.310) pour la production de
vapeur en contact avec des produits alimentaires.

Eau de chaudiére :

TAC compris entre 60° et 120°
PH>11

SO 3 : 304 200 mg/l (GEMAPRO)
Chlorure CI- <25mg/l

Le détartrage est possible avec 1’aide de 1’acide phosphorique ou formique ou
PREMOPRO AP et PERMOPRO AF.

Indépendamment de la corrosion « perforante » par les chlorures, nous vous rappelons
qu’il faut  impérativement avoir en permanence en eau de chaudiére un pH > 11 et un

exces de réducteur d’oxygeéne (GEMAPRO).

Les purges et vidanges sur les générateurs sont de la plus haute importance, faute de
quoi, Peau passe en phase vapeur (tiche sur le linge, attaque des semelles aluminium
des fers a repasser, primage).
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Les opérations d’entretien doivent &tre exclusivement réalisées par un personnel

compétent et averti.

NOTA : Effectuer les opérations d’entretien aprés la mise hors tension de Pappareil.
Attendre le refroidissement complet des parties chaudes de la chaudiére.

e INSTALLATION ELECTRIQUE :
Controler périodiquement 1’état de I’installation électrique en prétant une attention

particuliére aux connections et au céble d’alimentation du générateur.

e FILTRE ARRIVEE D’EAU :
Controler périodiquement le filtre situé & I’arrivée d’eau, afin qu’il n’y ait pas de résidus
pouvant boucher le filtre.

e DETECTION NIVEAU D’EAU DANS LA CUVE:
Démonter tous les 2 mois la sonde situé sur la cuve. Contrdler son état de propreté et la
nettoyer , avec un chiffon et une brosse ( n’utiliser pas de produit inflammable ). Remonter
la sonde en ayant pris soin d’étancher les filets avec du TEFLON.
Une sonde incrustée de calcaire modifie le niveau d’eau dans la cuve, perturbant ainsi le
fonctionnement de la chaudiére.

e SOUPAPE DE SECURITE :
Vérifier périodiquement son bon fonctionnement avec son levier de décharge : cette
manceuvre doit étre réalisé sous 2 bars de pression. Attention, utiliser des gants isolants
thermiques pour cette opération.

e CIRCUITEAUET VAPEUR:
Contrdler périodiquement I’état des connections vapeur et eau. Vérifier qu’il n’y ait pas de
suintements ou de fuites aux différents tuyaux et raccords .

e VIDANGE DE LA CUVE:
La cuve de la chaudiére doit étre périodiquement vidangée afin d’évacuer la concentration de
produit et des dépdts de tartre.
- Une fois par jour, purger pendant quelques secondes sous pression a 5 bars.
- Une fois par semaine, vidanger complétement la cuve sous pression a 2 bars.

e NETTOYAGE DE LA CUVE :
- Tous les ans, démonter le corps de chauffe et nettoyer soigneusement les résistances de

leur dépdt de calcaire : Le calcaire incrusté sur la résistance provoque une perte d’efficacité

de 1a chauffe et 4 la longue sa destruction, en effet ’échange thermique n’étant plus correct, la

résistance surchauffe a certain points et éclate.

- Nettoyer I’intérieur de la cuve et retirer tous le dép6t de calcaire. Utiliser un chiffon
humide. N’utiliser en aucun cas de produit inflammable.

- Démonter le tuyau cuivre venant de la pompe a la cuve et nettoyer 1’intérieur du raccord

monter sur la cuve, le calcaire peut boucher cette orifice et géner I’entrée d’eau dans la cuve.

Important, lors du remontage de la bride, changer le joint et serrer les 12 boulons inox avec

une clé dynamométrique a Sm/kg.

- Lors de la remise en fonctionnement de la chaudiére , procéder a un lavage de la

cuve.pression la totalité de la cuve. Vérifier la propreté de I’eau lors de la vidange, sinon

renouveler la manceuvre.
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° Les opérations de maintenance doivent étre effectuées par un technicien. Avant
toute intervention sur la machine, procéder a la mise hors tension de celle-ci et attendre

le refroidissement complet de ’appareil.

INCONVENIENTS

CAUSES

REMEDES

La pompe

ne fonctionne pas

Alimentation électrique coupée

Rétablir 'alimentation électrique

Fusible platine électronique HS

Changer le fusible sur la platine

Platine électronique HS

Changer la platine électronique

Fusible Flou F2 dans coffret électrique HS

changer le fusible Flou F2 dans coffret

Turbine pompe bloquée

Débloquer la turbine de la pompe

Condensateur pompe HS

Changer le condensateur de la pompe

La pompe fonctionne

mais ne s'arréte pas

Sonde de niveau d'eau a la masse

Vanne de vidange ouverte

Changer la sonde de niveau d'eau

Fermer la vanne de vidange

Le filtre sur ’arrivée d'eau est bouché

Nettoyer le filtre sur Parrivée d’eau

Pompe défectueuse

Changer la pompe

Clapet anti-retour défectueux

Changer le clapet anti-retour

Platine électronique HS

Changer la platine électronique

Sonde de niveau défectueuse

Changer la sonde de niveau d'eau

Raccord entrée d'eau bouché

Déboucher le raccord entrée d'eau

La chaudiére ne

monte pas en pression

Fusible Flou F2 dans coffret électrique HS

Changer le fusible Flou F2 dans coffret

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Thermostat de sécurité défectueux

Changer le thermostat de sécurité

Contacteur de chauffe défectueux

Changer le contacteur de chauffe

Résistance de chauffe défectueuse

Changer les résistances de chauffe

Platine €lectronique défectueuse

Changer la platine électronique

Le manomeétre indique
une pression

supérieure a 5 Bars

Manomeétre défectueux

Changer le manoméetre

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

De la vapeur sort
de la soupape

de sécurité

Pressostat défectueux

Changer le pressostat

Contacteur de chauffe reste enclenché

Changer le contacteur de chauffe

Soupape de sécurité défectueuse

Changer la soupape de sécurité

Le fer a repasser est
chaud, mais il ne

sort pas de vapeur

La semelle du fer est bouchée

Changer la semelle du fer & repasser

Le micro du fer est défectueux

Changer le micro du fer 4 repasser

La bobine d'électrovanne est défectueuse

Changer la bobine de I'électrovanne

L'électrovanne vapeur est bouchée

Démonter et nettoyer I'électrovanne

11 sort de I'eau

du fer a repasser

Le fer 4 repasser ne chauffe pas

Changer le thermostat sur le fer

Changer la résistance du fer

La cuve est pleine d'eau

Nettoyer la sonde de niveau de la cuve

Changer la platine électronique

10
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NOMENCLATURE GENERATEUR GE 620

REF: GM 4653 GE 620
CUVE REF: 10060 T

Référence L _ ‘

COVEMAT Designation Nbre
00027 UNION F3BMB 12 1/2 2,00
00031 BLOC JONCTION WDU4 1,00

102010 7 . .
00066 COSSE FOURCHETTE 3,00
, BAI4FM37J
00102 " MAMELON 1/2 ARRIVEE 2,00
EAUPOMPE LG 100 -
GE 620
00204 MANOMETRE VAPEUR 111 1,00
REF 9820779 ~
POUR SAV AVEC"
NOUVEAU MANO 1/8
PREVOIR REF 01450
00345 PASSE FIL 252-078 , 4,00
00365 SILICABLE NOIR IMM?2 8,50 |
00421 FUSIBLE 5 X 20 0.5A ' ‘ 1,00 |
‘ TEMPORISE . f
00421 FUSIBLE 5 X 20 2 AMP ’ 1,00
‘ TEMPORISE
00421 FUSIBLE 5X20 5A 3,00
TEMPORISE \ { "
00459 ' RACCORD F3BMB6 1/4 1,00
00580 UNION SIMPLE F3BMB61/8 1,00
00628 BLOC JONTION WDU 10 6,00
102030 |
00637 ETIQUETTE ADHESIVE GE 1,00
609-610
00640 BUTEE D ARRET 038356 - 1,00
; EWK POUR TS35 : ,
00651 CABLE HO7VK 135
VERT/JAUNE 16 MM2
00654 SOUPAPE SECURITE 1,00
‘ ECHAP CANALISE REF 422 1
00707 INTER GENERAL 2810NL 1,00
NOIR
00719 BLOC JONCTION PROCT 1,00
. WPE35 10105.0 :
00726 COSSE KOMPRESS FRO 14 2,00
F40
00780 RACCORD F3 BMB 10.1/4 2,00
00781 COUDE C3 BMB6 1/4 1,00
00818 REDUCTION M3/8--F1/8 1,00
LAITON NICKELE ’ .
REF 208038

@




y Noee LA TORE G Lo
Référence . ‘ Référence .
COVEMAT Designation Nbre COVEMAT Désignation Nbre
00831 FILTRE A TAMIS EXTRA 2,00 02620 CLUFIX M6 FO35 ACIER 8,00
FIN 2719-151F 015X21 ZINGUE
00837 GAINE SILICONE {14 1,00 02785 COSSE 16(2) YAV6CLMS34 1,00
NUANCE 15C2 03244 COUDE C 3BMB 12 1/2 1,00
OOEH , »ECROU & ZNGUE 2,00 03252  BARRETTE QL3 REF 45720 2,00
00EHS FCROUTS ZINGUE 4,00 03328 " COLLIER POLYAMIDE 10,00
00RA4 RONDELLE PLATE 4 2,00 3.6X140
: ZINGUEE 03615 ROBINET A SPHERE PN40 3,00
00RA6: RONDELLE PLATE i6 6,00 . 15/21 PAS INTEGRAL
ZINGUEE 03685 SILICABLE VERT/JAUNE | 0,70
00RAG RONDELE PLATE i6 INOX 1,00 MM2
OORL4 RONDELLE PLATE i4 2,00 03686 SILICABLE VERT/JAUNE 1,50
LAITON ZU CS 1.5 MM2
00RZ4 RONDELLE EVENTAIL i4 2,00 03859 SILICABLE BLEU 1 MM2 CS 3,15
ZINGUEE 04441 CAISSE GE 620 1,00
00RZ8 §%I\(I}D&I§E EVENTAIL i8 4,00 | 04441 PALETTE POUR GE 610 1,00
01060 PLAQUE FIRME 1,00 05148 RIVET RIVAN 4.8 X 12 TP 17,00
NUMERO.SERIE PL DIV 164 ALU TIGE ACIER
01115 T EGALFEMELLE . 1,00 06111 CLIPS FEM. ISOLE REF PO 17,00
CYLINDRIQUE 1/4 2.5-6.3-T1 |
01140 CLIPS BLEU CLI 14F 635 7,00 06694 CABLE SILICONE 3X1 MM2 0,70
; ENVEL EXT BLANCHE :
01242 ﬁ%ﬁggoﬁfﬁ CARRE 44’00:‘ 07429 SILICABLE GRIS 0.75MM? 0,85
| ’ |
01243 EMBOUT NOIR 1.5 REF 1,00 07430 SILICABLE ORANGE 0.75 0,70
901943 z ; MM?2 , ‘
01251 ROULETTE DGG33.DGSG/8 4,00 07431 SILICABLE BLANC 0.75 0,70
PP NOIR SANS FREIN , MM?
01375 COSSE RONDE BA 14 M 43 5,00 07550 CONTACTEUR DIL EM 4 1,00¢
446 0.90 i 230V 50-240 V 60 HZ ‘
01 : CABLE 4 X 1 MM2 , : »
SILICONE ENV. BLANCHE 07554 lzﬂilﬁii THERMIQUE ZE-4 1700
01450 gz;./(;CORD UNION G4BMB 1,00 07558 VOYANTLSS AFBS 220V 1,00/
: VERT ‘ .
01624 BLOC JONCTION FUSIBLE 5,00 VOIR 07558 BIS
101100 WSI6 j
! ‘ 08170 VOYANT JAUNE LS5AFB5S | 1,00
01807 RESISTANCE 5665 W 230V 6,00 220V CULOT ROUGE ; ‘
02141 REPERE BSGW CHIFFRE 1 2,00 08598 ELECTROVANNE EAU 3/8 1,00
V / REF 052266 ‘ C77 33VA BOBINE :
02142 REPERE BSGW CHIFFRE 2 2,00 09188 TRANSFO 100VA 230-230 V 1,00
V / REF 052266 -2 ! REF ,
, ETIQUETTE DANGER 1,00
02143 REPERE BSGW CHIFFRE 3 2,00 09324 ELE%T, HAUT. 50 SEO7B
: V /REF 052266 TYPE GW 3 commander chez euroseri
02144 REPERE BSBS$ CHIFFRE 4 2,00 0.96/2000+765
09418 INTERRUPTEUR 1,00
02145 REPERE DEKAFIX CHIFFRE 2,00 BIPOLAIRE
A 3 052266 | 15A-230V-ON/OFF
02146 REPERE BSB5 CHIFFRE 6 1,00 09650 CLAPET MISE A L'AIR CNR 1,00
02147 REPERE BSBS CHIFFRE 7 1,00 F 601 DN 3/8
09707 CLAPET ANTI-RETOUR FF 1,00
02246 REPERE BS B5 LETTRE F 5,00 3/8
052276
09713 INTER SECTIONNEUR 1,00
02267 REPERE BS BS FICHE 1,00 P3-100/EA/SVB + N-P3E
TERRE ,
09870 BOUCHON KAPSTO GPN 1,00
02409 RIVET ALU POP 3X10 2,00 ‘900 A 125 '
02447 BOUGIE APPOINTIE 1,00 09982 BRIDE DE RESISTANCES 1,00
NIVEAU BAS GE 620 GE 620
LONG.270. ‘
: JOINT BRIDE DE 1,00
09983 | RESISTANCES GE 620




* NOMENCLASU AT GE €ip

Référence A Référence .
COVEMAT Désignation Nbre COVEMAT Désignation Nbre
09990 COSSE 6-6 NICKELE 12,00
09993 FIL SILICONE 10MM? NOIR 1,62 10075 PANNEAU CLIMAVER 224 0.10
09994 FIL SILICONE 6 MM? 14,50 EP 25 mm
ROUGE 10076 SCOTCH ALUMINIUM . 0,06
09995 BIS REPERE 1 POUR FIL 6 MM 2,00 &%“g(?m%ARGEUR >0 mm
SUR CARTON (ROULEAU DE 50M)
09996 BIS REPERE 2 POUR FIL 6 MM? 2,00
SUR CARTON 10079 JOINT DIA 16X27X2 12,00
BLUEGARD 3000
09997 BIS REPERE 3 POUR FIL 6 MM? 2,00 '
SUR CARTON 10080 CONTACTEUR DILIM 2,00
230-240V 50-60 HZ
09998 BIS REPERE 4 POURFIL 6 MM? - | 2,00
SUR CARTON 10082 EMBOUT 6 MM? VERT 12,00
09999 BIS REPERE 5 POUR FIL 6 MM? 2,00 10083 EMBOUT 10 MM* MARRON 6,00
SUR CARTON
10086 POMPE PQ 90 TRI 1,00
0EHL4 ECROU LAITON DE 4 2,00 230/400V/50HZ
ORA1l6 RONDELLE PLATE i16 12,00 10087 PRESSOSTAT DANFOSS KPI 1,00
ZINGUEE 35-0.2 § BARS '
ERENTIEL 0.4 - 1.5
ORW10 RONDELLE GROWER 12,00 DIFFERENTIEL
PLATE 10 WZ ZINGUEE |
‘ | UDE 90° LAITON
10000 BIS . REPERE 6 POURFIL 6 MM? | 2,00 10088 g%éw M/F CONIQUE 3/4 1,00
SUR CARTON ‘ CODE 502011 SENGA
10060 T CUVE INOX CHAUDIERE | | 1,00 10089 REDUCTIONMM 1,00
. CONIQUE 3/4-1/2
10061 T CARENAGE CHAUDIERE 1,00 CODE 202021 ‘
GE 620 ‘ !
10090 REDUCTION M CONIQUE - 1,00
10062 TUBE CUIVRE 10X12 . 1,00 FEMELLE 3/4-1/2 :
POMPE/CUVE GE 620 LG CODE 208012
485
10113 BORNE BT 483 D
10063 TUBE CUIVRE 10X12 1,00 ADAPTATION POUR 3,00
EVACUATION SOUPAPE CONTACTEUR
SECURITE LG 168
GE620 10288 DETECTEUR DE NIVEAU 1,00
‘ REF CNR2C-01P11-230V
10064 TUBE CUIVRE 4X6 1,00 ’ i :
MANOMETRE/TE GE 620 VH 10X 30 VIS TETE H 10X30 INOX A4 J 12,00
LG22 VH6X 16 VIS TETEH 6 X 16 | 4,00
10065 TUBE CUIVRE 8X10 | 1,00 ZINGUEE
CUVETEGE620LG 380 VH 6 X 20 VIS TETE H 6 X 20 2,00
10066 TUBE CUIVRE 4X6 CLAPET | 1,00 ZINGUEE _
DE MISE A L'AIR GE620 VH6X 61 VIS TETE H 6 X8 INOX 1,00
10067 MAMELON LAITON 2 : :
NICKELE M/M CONIQUE 00 VI4X10 VIS TCB 4X10 ZINGUEE 2,00
12
CODE 200022 VT4X6 VIS TCB 4X6 ZINGUEE 2,00
10068 MAMELON LAITON 1,00 VT4X6 VIS TCB 4 X 6 LAITON 2,00
38 EN CONFORMITE
CODE 200033 VTH42X 13 VIS AUTOPERCEUSE DIN 18,00
10069 REDUCTION LAITON 2,00 7D51§)\?74'35X1\1138 X 13
NICKELE M/M CONIQUE REN% N
1/2:3/8 - B
CODE 202032
10071 COUDE 90° LAITON 1,00
NICKELE M/F CONIQUE 3/8
CODE 502033
10072 THERMOSTAT DE 1,00
SECURITE 160°
LANGUETTE6.35 ‘
10073 PRESSE ETOUPE + ECROU || 1,00 :
ECDEP29 j
10074 COQUILLE LAINEDE 0,70
“VERRE 90KG + ALU BR

)
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Arrivée
Condensats

Arrivée eau

4 bars

Prévoir une
vanne d'arré

Pression maxi

f

94722

VH 8x25inox
RWS8
EH8inox

1431
RLL6

— 2838

9464
{g:1m50

1529 T

1529
BIS

Event

| w—p égout

_Possibilifé
Arrivée d'eau coté droit

Trop plein ~——e= égout

1536
Alimentation pompe générafeur Bouchon vidange bache
REFERENCE DESIGNATION QUANTITE REFERENCE DESIGNATION QUANTITE
15297 Bache inox 80 litres 1 1431 Poignée Bakelite M6 2
1536 Bouchon male 3/4 1 2483 Réduction M1'-F1/2 2
2838 Flotteur avec chappe 1 10477 Coude 1/2-16 2
9464 Profileen U im50 10478 Tube cuivre g14/16 1
9422 Poignée 1 VH8x 25l Vis téte hexagonate inox M8 1g:25 2
9967 Robinet flotteur 81/2 1 EH8I Ecrou inox M8 tg:25 2
415 Bouchon M1/2 1 RwW8 Rondelle grower 8 2
C OVE M 3 T St Trivier/Moignans Bache inox 80 litres DATE : 08/01/2002 JIpP
FRANCE Zrinarat
Récupération des condensats N° PLAN: Div-186-3 | REV:0

directement dans la bache inox
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! TRIVIER/MOIGNANS SUPPORT BACHE INOX 80 NPLAN | REV.
FRANCE AU-DESSUS D'UNE GE 620 DIv-231 | 0




( FIXATION AUMUR )
POSSIBILITE FIXATION

EVENT

SORTIE ATMOSPHERE
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C OVE M AT St Trivier/Moignans GE 620 DATE: 922005 AR
FRANCE SCHEMA BACHE SUR GE620 N°PLAN: Div-253 | REV: 0




CABLAGE 380 V TRI - BRIDE DE 17 KW A 34KW

BRIDE CUVE GE 620 3L KW - 380V TRI

KM?2 6 KM3 ATAY:

3) X1 6) X1

R1 R
IR2 IRS

CABLAGE 220 V TRI - BRIDE DE 17 KW A 34 KW
BRIDE CUVE GE 620

34 KW - 220V TRI

KM2 ' KM3

¥ ® x1
R1 R L
IR?2 IRS

R3 R6
Attention: Le cablage 220V TRI s'effectue a l'intérieur du
coffret électrique. .
4- Retirer la barrette de couplage sur les bornes 4, 5 et 6.
5- Prendre les 3 fils, prévus pour le couplage 220 V TRI, qui
se trouvent a l'intérieur du coffret électrique.
6- Brancher un fil de la borne 4 au repére 4 du contact KM3.

Brancher un fil de la borne 5 au repére 6 du contact KM3.
Brancher un fil de la borne 6 au repére 2 du contact KM3.

1- Retirer la barrette de couplage sur les bornes 1, 2 et 3.

2- Prendre les 3 fils, prévus pour le couplage 220 V TRI, qui
se trouvent a l'intérieur du coffret électrique.

3- Brancher un fil de la borne 1 au repére 4 du contact KM2.
Brancher un fil de la borne 2 au repére 6 du contact KM2.
Brancher un fil de la borne 3 au repére 2 du contact KM2.

N°PLAN REV.

COVEMAT | CABLAGE BRIDE DE RESISTANCE 17KW A 34 KW GE 620 — =~
y 2L
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LISTE PIECES DE RECHANGE POUR SAV:GE620

Références Désignation Quantité
24477 Bougie appointie 1
9982 Bride de resistance 1
9707 Clapef anti-retour FF 3/8 1
9650 Clapet mise a l'air F3/8 1
7550 Confacteur DIL EM 4 1
10080 Contacteur DILM 2

10060 T Cuve inox chaudiere 1
110288 Détecteur de niveau ]
8598 Electrovanne eau 3/8 1
831 Filtre a tamis 2
107 Inter 2 allures de chauffe 1
9713 Inter sectionneur 1
9418 Interrupteur bipolaire 1
9983 Joint bride de résistances 1
10079 Joint résistances 12
204 Manometre Vapeur 1
10086 Pompe PQ 90 TRI 1
10087 Pressostat DANFOSS KPI 1
1554 Relais thermique 1
1807 Résistance 5665W , 230V 336
1806 Résistance 5000W 230V 336
1805 Resistance 4335 W 230V 336
654 BIS Soupape sécurifé 1
10072 Thermostat de sécurife 160° 1
9188 Transfo 100VA |, 230V-230V 1
7558 Voyant vert 1
OPTIONS
6937 Bache de décompression 1
1529 BIS Bache inox de récupération des condensats 1







COVEMATT

SERVICE COMMERCIAL

1, rue Rouget de Lisle
B.P: 6069
69604 VILLEURBANNE Cedex FRANCE

Tél: 04.78.93.26.20
Fax: 04.78.89.65.58

SERVICE APRES VENTE

Route de Baneins
BP: 58
01990 Saint TRIVIER SUR MOIGNANS

Tél: 04.74.55.82.42

Fax: 04.74.55.80.15 /
T~

REPASSAGE INDUSTRIEL - PRESSING - LAVERIES

S.A su capital do 5 800 000 F
Numéro SIREN 784 119 315 000 17

Code APE 295 G
T.V.A FR 9378 411 9315




CERTIFICATE OF CONTROL / CERTIFICAT DE CONTROLE

COVEN

We declare that product below / Nous certifions que le produit

‘Type / Type
GE620

Serial number / Numéro de série

Has met all our Quality Assurance Control Standards

=

A subi les contrdles standards conformes & nos critéres d’assurance Qualité

Saint—Trivier / Fait & Saint—Trivier le

Manager of Quality Control Director of Manufacturing
Le responsable Qualité Le responsable d'Usine

Before installing and operating this product
you must refer to our instruction manual.
Se référer impérativement a la notice technique

avant l'installation et le raccordement de ce matériel.
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YEARS

OF INNOVATIONS

USINE: BUREAUX (OMMERCIAUX: COVEMAT ILE DE FRANCE:
Route de baneins 1, rue Rouget de l'lsle 32-34 avenue Paul Vaillant Couturier
01990 St. Trivier sur Moignans 69100 Villeurbanne 93200 Saint Denis
Tél:04 74 5582 42 Tel: 04 78 93 26 20 Tél: 0148137878
Fax: 04 74 5580 15 Fax: 04 78 89 65 58 Fax: 0142 431252

email: info@covemat fr




