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INTRODUCTION

1. INTRODUCTION

(e manuel sert a expliquer le fonctionnement ainsi que 'emploi de la
Machine pour l'inspection, le mesurage et la coupure automatique de
fissu (CS-2300. Nous vous conseillons de lire atfentivement ce
manuel, notamment le chapitre 2 est primordial pour garantir la
sécurité de I'utilisateur.

Pour la bonne compréhension du manuel ainsi que pour la commande
en séeurité de la machine, nous vous conseillons une formation
spécifique pour cette machine, par Eisenkolb Confectiemachines B.V.
ou par un utilisateur expérimenté. Faites surtout attention aux
consignes de sécurite.

Le personnel travaillant avec la machine doit avoir une bonne maitrise
des instructions d'emploi et doit étre conscient des dangers et risques
possibles.

L'utilisateur est conseillé de signaler immédiatement les défauts dans
la machine au fournisseur.

1.1 OBJECTIF DE LA MACHINE

La Machine pour l'inspection, le mesurage ef la coupure automatique
de fissu CCS-2300 connait les objectifs d'emploi suivants:

o L'inspection visuelle du tissu de rideau pour déterminer la
qualité et des fautes d'impression. Pour ceci, le issu est guidé
sur une table d'inspection éclairée, depuis le c6té arriére de la
machine a partir du rouleau; Sur le coté avant, le tissu st
enroulé automatiquement. Dés que ['opérateur observe une faute
de tissu ou d'impression, celui-ci peut arréter la machine et
marquer l'erreur dans la mémoire de la machine.

Aprés l'inspection du rouleau complet, un rapport peut &tre
établi du rouleau inspecté. Ces données peuvent ensuite &tre
utilisées pour la découpe automatique efficace de bandes de
rideaux (option).

e Lo découpe de coupons de longueur égale ou différente d'un
rouleau de tissu de rideau. Les dimensions du coupon doivent
étre entrées par le panneau de commande. Ensuite lo machine
déroule automatiquement la longueur nécessaire. L'opérateur
peut alors également adapter 'angle de la ligne de découpe a
'impression sur le tissu.

o e rebobinage des rouleaux de fissu.

e Lemesurage de la longueur de tissu sur un rouleau.

La commande se fait par ordinateur et est ainsi trés conviviale.

1.2 DOCUMENTS

(e manuel est basé sur I'état actuel de la technique. Eisenkolb se
réserve le droit d'apporter des modifications dans la documentation
sans tre obligé de modifier les versions précédentes.

Conserver soigneusement ce manuel pour utilisation dans le futur.

1.3 CONVENTIONS TEXTUELLES

Afin d'accentuer certaines parties du texte, les termes ci-dessous ont
été appliqués:

CONSEIL

Des suggestions et des conseils pour faciliter certaines tdches.

ATTENTION

La remarque en question signale des problémes possibles
'utilisateur.

PRUDENCE

Si les procédures ne sont pas exécutées soigneusement, l'installation
peut étre abimée.

AVERTISSEMENT

Si les procédures ne sont pas exécutées soigneusement, ['utilisateur
risque de se blesser ou de blesser d'autres personnes, ou risque
d'abimer gravement l'installation.
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1.4 EMPLOI DE SIGNES

La liste de plusieurs possibilités dans ce manuel est indiquée comme
suit :

o Possibilité-1
o Possibilité-2

Les actions o exécuter sont indiquées comme suit dans ce manuel :

> Pos-1
»  Pos-2
>
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SECURITE

2. SECURITE

La CCS-2300 a été congue pour un emploi simple ef efficace.
Toutefois, il faut prendre bonne note du texte de ce manuel et il faut
procéder soigneusement conformément @ ce manuel.

Toute personne travaillant sur ou prés de la machine doit se mettre au
courant de ces consignes.

En plus des consignes dans ce manuel, il faut toujours respecter les
consignes et les dispositions générales de sécurité en vigueur.

2.1 PICTOGRAMMES ET CONSIGNES
GENERALES DE SECURITE

Pour I'emploi de la CCS-2300 les pictogrammes et les consignes de
sécurité suivants sont importants.

N
AR
AR
AT
AR
AT

Tenir également compte des points d'attention suivants:

e Prendre soin d'un environnement de travail propre, avec
suffisamment de lumigre.

Tenir les boftiers de commande fermés lors de l'utilisation
normale.

e Utiliser uniquement des composants originaux.

Prendre soin d'un entretien régulier et qualitativement
raisonnable. Pour cedi, consulter les instructions dans le chapitre
9.
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2.2 DISPOSITIFS DE SECURITE DE

L'INSTALLATION

La (CS-2300 est équipée des dispositifs de sécurité affichés dans le
dessin ci-dessous avec des photos de détail:

Bouton d'arrét d'urgence sur le panneau de commande et prés de la
position de déroulement d l'arriére de la machine.
Lors de l'activation d'un des deux boutons, il se passe le suivant:

— Tous les mouvements entrainés par le moteur s'arrétent
immédiatement.

—  Latable dinspection, la barre de coupe ainsi que le cylindre
d'alimentation restent dans leur position actuelle.

Protection autour du couteau: avant l'activation du couteau, une
gaine a mouvement vertical ferme complétement la section de
coupe.

Revétement fixe autour des systémes d'entrainement et des piéces en
mouvement.

=

10
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o (ouvercle de protection supplémentaire sur le laser de ligne pour
éviter au maximum le contact avec les rayons laser.
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2.3 ETIQUETTES DE SECURITE

Le schéma ci-dessous indique l'endroit des étiquettes (voir également AVERTISSEMENT
le paragraphe 2.1:

Remplacer les étiquettes en cas d'endommagement ou de perte!

Endroit -
e Surla barre de coupe.

Endroit :
e Prés du couteau.

Endroit -

e Sous linterrupteur principal.

'étiquette porte le texte suivant:
Danger de haute tension!
Couper la tension et enlever la fiche de la prise.
Attendre 5 minutes avant d'ouvrir le boftier.

12
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Endroit :
e Surle couvercle du laser de ligne.

Endroit :

o (6té arriere de la machine, prés de la correction transversale du bac
d'alimentation. L'étiquette avertit contre le risque de coincement
entre la gaine et les rouleaux de soutien.

Endroit :

o (6té arriere de la machine, prés du revétement de protection autour
du mouvement de la table d'inspection.
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2.4 POINTS DATTENTION SPECIFIQUES

AVERTISSEMENT

Débrancher la machine dans les situations suivantes, afin d'éviter sa
mise en marche accidentelle lorsqu'on touche un des boutons-pressoirs
sur I"écran tactile:

o lorsque la machine est hors service.
o lorsque la machine reste sans surveillance.
e Encosde panne grave.

e lorsque des bruits ou des odeurs étrangers sont observés.

Malgré les mesures de sécurité prises, les risques suivants restent
présents dans la (CS-2300:

RISQUE DE COINCEMENT A
L'’ARRIERE DE LA TABLE D'INSPECTION

La table d'inspection monte et descend automatiquement. Les pigces
en mouvement ont été protégées autant que possible par un
revétement fixe ef sont pourvues d'étiquettes d'avertissement, toutefois
il reste un risque de coincement possible.

Cest pourquoi il ne faut toujours tenir la téte ef les membres hors de
'environnement direct des piéces en mouvement.

2.4.1

Figure T Revétement en mouvement d 'arriére de lo machine

2.4.2 RISQUE DE COINCEMENT PRES DE
LENTRAINEMENT DU ROULEAU

Le systeme d'entrainement des rouleaux de certaines machines
présente un risque minimum de coincer les doigts entre les roves
dentées. Veuillez en tenir compte!

Figure 2 Roues dentées de I'entrainement du rouleau dans le bac
d’alimentation

14
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2.4.3 RISQUE DE COINCEMENT PRES DE
LA BARRE DE COUPE ET DU
CYLINDRE DE TRANSPORT EN
DESCENTE

Il'y a un risque de blessures légeres si la main est fenue sous la barre
de coupe ou sous le cylindre d'alimentation au moment ou la descente
de ceux-ci est commandée.

Il'y a également un risque d'accrochage entre la courroie
d'entrainement et le cylindre d'alimentation.

Figure 3 Endroits de coincement prés du cylindre dalimentation

2.4.4 LASER DE LIGNE

Le laser de ligne, qui sert d'auxiliaire pour aligner la barre de coupe, a
une puissance trés basse ef ne cause aucun risque pour le personnel
lors de I'emploi normal.

Toutefois, il est recommandé de ne pas regarder directement dans le
faisceau laser.

Figure 4 Laser de ligne

2.4.5 PRESSION RESIDUELLE SUR LA
MACHINE

Dés l'arrét de la machine, la commande électrique est coupée. Cela
implique également que les soupapes pneumatiques ne peuvent plus
étre commandées, et que les flexibles d'air de certains cylindres restent
sous pression. Veuillez en tenir compte lors de l'exécution de travaux
d'entretien et de réparation!

Cela implique également que, si la table d'inspection est en position
élevée lorsque la machine est arrétée, celle-ci reste dans cette position.
A cause de fuites internes, la table peut toutefois baisser un peu au
bout de quelque temps (ceci est normal et ne signale aucun défaut).

Figure 5 La table d'inspection reste sous pression aprés I'arét de lo
machine

CCS-2300
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2.5 EMPLOI SPECIFIQUE DE LA
MACHINE

La (CS-2300 a été congue pour l'inspection ef/ou la découpe de
tissu de rideau sur un rouleau. Pour d'autres applications, nous
vous conseillons de contacter Eisenkolb.

Le tissu @ couper doit étre de bonne qualité ef sans tension afin
d'obtenir une qualité de découpe uniforme et homogéne.

Les coupons a couper doivent avoir une longueur minimum de
50 mm, afin d'empécher que le tissu ne soit pas bien serré.

La machine ne doit étre mise en marche que lorsque tous les
dispositifs de sécurités sont en place et en ordre, comme décrits
dans le paragraphe 2.2 et 2.3.

Prendre soin d'un entretien régulier et qualitativement
raisonnable, comme décrit dans le chapitre 9.

Les travaux d'entretien et de réparation a la partie de la
commande ne doivent étre exécutés que par des personnes
suffisamment qualifiées.

Tenir compte de conserver la pression résiduelle sur le systéme
pneumatique aprés l'arrét de lo machine par l'interrupteur
principal.

Enlever les salissures de la machine, comme des restes de tissu,
des aiguilles, des ciseaux, efc.

Si le hoitier de commande doit étre ouvert pour des réparations,
il faut d'abord enlever la fiche de la prise et attendre pendant au
minimum 5 minutes!

Les éléments dont le systéme est composé ne peuvent éfre
appliqués que dans la combinaison décrite ici.

Il faut toujours remplacer immédiatement le couteau lorsque
celui-ci est endommagé et que le tissu ne soit pas bien coupé.

Il faut vérifier régulierement le fonctionnement correct du circuit
d'arrét d'urgence; de préférence toutes les semaines.

2.6 EMPLOI DECONSEILLE

La machine ne doit pas 8tre utilisée pour d'autres travaux que
ceux décrits dans ce manuel. Les mouvements qui se suivent
automatiquement risquent de causer des situations dangereuses.

Ne jamais pendre du tissu de rideaux dans la machine s'il y a
encore des aiguilles ou des épingles dans le tissu. Lors de lo
découpe, celles-ci risquent de se casser et de sauter. Ceci cause
également des dommages au couteau et aux rouleaux de
fransport.

Lorsque la machine est en service, d'autres personnes ne doivent
pas se trouver @ proximité immédiate des pigces en mouvement
d cause du risque de coupure ou d'accrochage (voir le
paragraphe 2.4).

II'ne faut également pas tenir les mains d proximité du cylindre
d'alimentation et de la barre de coupe, comme ceux-ci montent
et descendent automatiquement.

Ne pas poser des obstacles ni des oufils inutiles sur la machine.
Ne jamais mettre les mains dans la machine en marche.
Ne jamais regarder directement dans le laser de ligne.

Ne pas couvrir pas les moteurs ni le boitier de commande ; si les
fentes de ventilation sont couvertes, il y a un risque de
surchauffe!

Des traitements mécaniques de la machine, comme le percement
de trous ou le soudage d'éléments, peuvent causer des
dommages a l'installation.

La machine a été mise & la terre. Ne pas enlever ce contact a la
terre.

La machine ne doit étre utilisée dans I'environnement direct de
substances volatiles ou inflammables, comme 'essence ou des
solvants, des sprays, de l'oxygéne pur, etc..

La machine ne doit étre utilisée dans I'environnement direct
d'appareils de soudage  haute fréquence ou d'autres sources de
parasites.

16
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2.7 NIVEAU SONORE

Des mesures sonores ont é1¢ effectuées sur la machine, de la fagon

suivante:

e Distance

e  Hauteur

e Machine

e fonction

e Niveau sonore :

0.6m.

Environ 1.50 m a partir du sol (niveau du
pupitre de commande).

Voltcraft SL-400

Fonction de coupe en service avec tissu de
rideaux régulier.

72 dB(A).
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2.8 MARQUAGE CE

La ((S-2300 répond a la directive CE pour la sécurité des machines.
La déclaration CE en question est donnée a Figure 6 .

eisenkolb

Eisenkolb B.V.

Verklaring van Eisenkolb B.V.

overeenstemming

verkloart hierbij dat de CCS-2300 geconstrueerd, geproduceerd en gefest werd in avereenstemming met
onderstoande normen en doatom voldoet aon de CE-norm die is vastgelegd in de Machinerichtlijn 2006/42/EG.

Manufocturer's dedaration Eisenkolb B.V.

hereby declares that the CCS-2300 was constructed, produced and tested in uccordance with the standards below
ond therefore complies with the CE standard established in the Machinery Directive 2006/42/EC.

Ubereinstimmungserklérung [ GULAS

erkdiirt hiermit, doss der (CS-2300 in Ubereinstimmung mit den unten stehenden Normen konstruiert, hergestellt
und getestet wurde und daher der in der Maschinenrichilinie 2006/42/EG festgelegten CE-Norm entspricht.

Certificat de conformité Eisenkolb B.V.

offirme par lo présente que la CC5-2300 618 construite, produite ef testée conformément les normes ci-dessous et
qu'elle répond cinsi 6 la norme CE définie dans lo Directive pour Machines 2006/42/CE,

Certificado de conformidad  JEal LR

decloro por la presente que lo mdquina CCS-2300 fue construida, produdda y verificada en conformidud con los
siguientes normas y por eso cumple con la norma CE establecida en lo Directiva de Mdquinos 2006/42/CE.

Dichiarazione di accordo Eisenkolb B.V.

dichiara che lo (CS-2300 & stata progettata, prodotta e collaudata in conformita con le norme qui presenti e
dunque rispende alla normativa CE previsto dalla Direttiva Mocchine 2006/42/EG.

EN 894-1, EN 953, EN 954-1, EN 983, EN 1037, EN-ISO 11111, EN-1SO 12100-1 & -2, EN 13850, EN 13857,

i EN-1S0 14121-1, EN-IEC 60204-1, EN 60304, EN-1EC 61000-6-2, EN-IEC 61000-6-4.

G.J. Eisenkolb. Managing Director of Eisenkolb B.V. Bladel 01-02-2011

Figure 6 déclaration CF
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3. SPECIFICATIONS TECHNIQUES

La (CS-2300 a les spécifications techniques suivantes:

ASPECT

Largeur de la machine
Profondeur de la machine
Hauteur de la machine
Poids

Raccordement électrique

Raccordement air comprimé

Largeur de coupe

Poids maximum du rouleau

Diamétre maximum du rouleau

Possibilité de correction sur ligne de coupe
Vitesse du fissu

Guidage du bord de tissu

(Couteau

(ontre-couteau

ATTENTION

CCS-2300 19
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4. DESCRIPTION DU SYSTEME
4.1 SOMMAIRE

Vue de face (figure du dessus), avec table d'inspection repliée
vers le haut (pour l'inspection du tissu);

o Vue darriere (figure du dessous), avec table d'inspection plate
Figure 7 montre les composants principaux de la machine pour (pour la coupure et le rebobinage).
l'inspection, le mesurage et la coupure automatiques de tissu (CS-
2300. Lo machine est affichée en deux vues différentes, notamment:
(ylindre d'alimentation Barre de coupe Plaques de guidage de fissu

Bofte & lumiére

Table d'inspection rabattable

Capteurs pour guidage du bord de tissu

Rouleau de mesure

Section de commande avec
interrupteur principal

Unité d'alimentation d'air comprimé

Cylindres de rebobinage

Imprimante d'étiquettes (option)

Laser de ligne

Couteau

Panneau de commande
Roues de machines avec pieds réglables
(ylindre auxiliaire
MM &

AN DIV e
D)

Support pour rouleau de fissu

Bac d'alimentation

Rouleaux de support pour le déplacement transversal du bac d'alimentation

Figure 7 Composants principaux de la (CS-2300
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4.2 ASSEMBLAGE MECANIQUE ET
DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

421 GENERALITES

La (CS-2300 est assemblée autour d'un chissis bas, sur lequel tous
les composants principaux mobiles et stationnaires sont fixés. A
'arrire se trouve le bac d'alimentation dans lequel doit étre posé le
rouleau avec le tissu a traiter. Le tissu passe sur la table d'inspection
vers le coté avant de la machine. Ici le tissu est guidé vers le bas de
facon inclinée, oU le fissu peut étre rembobiné ou coupé en coupons
qui tombent en bas entre les cylindres de rembobinage.

Dans la machine se trouvent différentes unités pour guider le tissu vers
la position correcte et pour régler la ligne de découpe.

Les groupes d'assemblage suivants sont détaillés dans les paragraphes
suivants:

o Table dinspection rabattable avec boite a lumiére, voir § 4.2.2;
e Bac d'alimentation avec guidage du bord de tissu, voir § 4.2.3;
e Rouleaux de transport et guidage du tissu, voir § 4.2.4;

o Barre de coupe, laser de ligne et correction de la ligne de
découpe, voir § 4.2.5;

e Systeme d'exploitation ef de commande, voir § 4.3.

4.2.2 TABLE DINSPECTION AVEC BOITE A
LUMIERE

La table d'inspection se compose principalement d'une surface sur
largeur de la machine, sur laquelle le tissu d traiter est guidé. La table
peut tre mise en deux positions différentes:

o Horizontalement (rabattue); cette position est utilisée lorsque le
tissu ne doit pas étre inspecté, mais doit étre coupé en coupons
ou doif étre rembobiné.

e Indclinée vers le haut: dans cette position, le tissu passe sur la
table, du haut vers le bas, et l'opérateur a lo meilleure visibilité
sur le fissu.

Une boite a lumiére a ét¢ intégrée dans la table; cette lumiére permet
le repérage facile de défauts de fissage et de taches. La lumiére est
automatiquement mise en marche lorsque la table est montée, mais
peut également étre allumée ou coupée manuellement.

Un jeu de cylindres pneumatiques fait automatiquement monter et
descendre la table dés que l'opérateur ait sélectionné la fonction de
traitement voulue respectivement dés que l'inspection du tissu soit
terminée.

Figure 8 Boite d lumiére dans lo table d'inspection rabattue
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4.2.3 BAC D'ALIMENTATION ET GUIDAGE
DU BORD DE TISSU

Al'arriére de lo machine se trouve le bac d'alimentation dans lequel
doit 8tre posé le rouleau avec le tissu & traiter. Le rouleau de tissu pose
sur deux rouleaux entrainés en acier, et est enfermé latéralement entre
deux plaques d'appui qui sont manuellement réglables.

Le sens de rotation des rouleaux peut étre sélectionné avec le panneau
de commande, afin de permettre le traitement de tissus enroulé
gauche et a droite.

Juste au-dessus de la position de déroulement, le tissu passe d c6té
d'un jeu de capteurs; ceux-ci détectent la position latérale du tissu. En
cas d'erreur de position, un moteur de réglage déplace le bac
d'alimention transversalement. Ainsi le bord gauche du tissu passe
toujours la machine a la méme position.

Moteur pour entrainement du rouleau  Capteurs du bord de fissu

Rouleaux de support .
Moteur de réglage pour correction transversale

Figure 9 Bac d"alimentation

4.2.4 ROULEAUX DE TRANSPORT ET
GUIDAGE DU TISSU

Depuis le bac d'alimentation le tissu monte jusqu'au c6té supérieur de
la table d'inspection. Par le cylindre auxiliaire, le tissu passe sur la
table d'inspection, et passe ensuite d travers un jeu de cylindres
d'alimentation. Le cylindre d'alimentation supérieur est entrainé
pneumatiquement, ef se trouve en position de repos remontée afin de
permettre |'alimentation facile du tissu.

Dans la position basse, ce cylindre presse le tissu sur le cylindre
inférieur, permettant aux deux cylindres de faire passer le tissu @
travers la machine de fagon réguliere, sans glissement ainsi qu'a une
vitesse consfante (réglable).

Ensuite le tissu glisse sur les plaques de guidage et passe sous la barre
de coupe jusqu'aux cylindres de rembobinage. Ces cylindres sont actifs
pour le rembobinage du tissu. Toutefois, lorsque le tissu doit étre
découpé en coupons, les deux cylindres sont arrétés.

Les cylindres de rembobinage ne déterminent pas la vitesse du fissu,
mais permettent d'obtenir une tension du tissu pour en rembobinage
parfait. Ces rouleaux de détournement sont également équipés d'un
ieu de plaques d'appui.

4.2.5 BARRE DE COUPE, LASER DE LIGNE
ET CORRECTION DE LA LIGNE DE
DECOUPE

Afin de permettre la découpe de coupons, le tissu passe sous une barre
de coupe. Cette barre sert de tunnel protecteur pour le couteau qui a
été installé sous le banc de la machine. Ce couteau se déplace
transversalement sur la machine ef coupe donc le tissu depuis le c6té
inférieur. La barre de coupe sert également pour serrer e tissu sur la
table lors de la découpe, afin d'éviter que le tissu ne soit tiré par le
coufeau.

Dans le cas de tissu pré-imprimés il y a un risque que I'impression ne
soif pas positionnée exactement droit par rapport au bord latéral du
tissu. Ainsi des différences visibles peuvent arriver lors de la découpe
de coupons. Cela donne une mauvaise image. Pour corriger cedi, la
(CS-2300 dispose de la possibilité de positionner la ligne de découpe
sous un certain angle. L'opérateur peut régler cet angle manuellement.
Pour cedi, une ligne de laser a été installée au-dessus de la machine.
Celle-ci projette une ligne rouge qui est exactement parallgle & la ligne
de découpe de la machine.

Pour le mesurage de la longueur du tissu, une roue mesureuse a été
intégrée dans la table d'inspection. Un rouleau entraing
pneumatiquement serre le tissu contre la roue mesureuse; ainsi le tissu
entraine alors la roue mesureuse, laquelle transmet le trajet d la
commande de la machine.

Réglage de la ligne de coupe

Figure 10 Possibilité de réglage de la ligne de découpe
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4.3 COMMANDE ET ELEMENTS DE
COMMANDE

Le systeme de commande de la CCS-2300 entraine les cylindres de
transport pour que, en fonction de la phase du traitement, le fissu est
toujours transporté avec la longueur correcte. Le systéme commande
également le mouvement de découpe, ainsi que les cylindres pour la
table d'inspection, la barre de découpe et le cylindre d'alimentation.
L'opérateur dispose d'un panneau de commande graphique, sur lequel
les données de production peuvent étre enregistrées ef avec lequel lo
machine peut étre mis en service. La machine est également équipée
de quelques éléments de commande locaux.

ELEMENT DE COMMANDE

Ecran tactile

Bouton d’arrét d'urgence

Touche de remise & zéro (Reset)

4.3.1 PANNEAU DE COMMANDE

Le panneau de commande central de la (CS-2300 a été installé sur le
coté latéral droit de la machine, voir Figure 11.

7f iid

Figure 11 Panneau de commande

|ci se trouvent les éléments de commande suivants:

CCS-2300
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4.3.2 ECRAN TACTILE
La disposition générale de I'écran tactile est comme suit:

Onglet pour fonctions de découpe de coupons — — Champ d'offichage pour longueur de tissu ou de coupon en cm
Onglet pour fonctions d'inspection du tissu Boutons pour les autres menus principaux
2 ¢CS - [Main] == )

Mainscreen Settings ‘ Maintenance I Exit <
—

CUTTING |

y
0.0

Vitesse 0 cmis

Vitesse
de coupe

CuT il 4 ) | |
C>§ Montrer tissus . : 1 o .
tat_us: 7 i ] - ]

Not cornected Enor Mator 2: Unexpected errar : Ta mary commands in execution o [ zaem [1m3

Affichage graphique de la maching ——— | Affichage de 'état complet de la machine

Boutons de commande

Figure 12 Disposition principale de I'écran tactile

SECTION MENU DE DROIT

La section de droit montre un affichage de la machine; cette figure est
toujours présente et indique la position montée ou descendue de la
table d'inspection.

La-dessous se trouvent les boutons de commande suivants:

BOUTON FONCTION

[Zéro angle coupe] Pour remettre la barre de coupe dans la position neutre, donc exactement d'équerre avec le sens du
transport du tissu.

[Table] Pour faire monter ou descendre la table d'inspection. Dans la position montée, la boite @ lumiere se
mef automatiquement en marche.

[Poutre transport] Pour faire monter ou descendre le cylindre d'alimentation supérieur (pour le transport du fissu).

[Poutre coupe] Pour faire monter ou descendre la barre de coupe (afin de pouvoir couper le tissu).

[Lumigre] Pour la mise en marche ou l'arrét manuels de la boite @ lumigre.

[Inversion rotation] Pour le réglage du sens de déroulement du bac d'alimentation.
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BOUTON FONCTION

[Ligne laser]
[Vitesse de coupe]

[Stop]

Pour la mise en marche ou ['arrét manuels de la ligne laser.
Pour le réglage de la vitesse de découpe de tissu (en fonction du matériel).

Pour annuler le traitement ou le transport de tissu en cours.

La valeur du compteur pour la longueur du tissu ou du coupon est alors remise & zéro.

[Zéro machine] ou [Démarrer]
démarrage général).

[Démarrer]: Pour activer le traitement sélectionné.

Applicable pour tous les boutons:

e Texte noir: le bouton n'a pas ét¢ commandé, la fonction est en
position de repos ou en position d'arrét.

o Texte gris: le bouton a 6t commandé, la fonction a ét¢ activée.

ONGLETS POUR LES TRAITEMENTS DU TISSU

Dans la partie gauche du menu se trouvent les onglets comprenant les
boutons de réglage pour effectuer les traitements voulus. En
sélectionnant 'onglet voulu, les boutons ef fenétres nécessaires
s'affichent automatiquement. Ensuite l'affichage s'adapte en fonction
du progrés du traitement.

Figure 13 montre ces onglets.

[Zéro machine]: Pour remettre en position de repos la téte de découpe (nécessaire aprés le

Onglet: Inspection

INSPECTION |CUTTING|

! >§ Montrer tissus

:_ Continuer

Faute
A Tissus ‘ {_Iin_sge_c’ﬂo_n J
— XI
N — X2
<TIEAN
cutr| <& [©

Onglet: Cutting (découpage de coupons)

X4—

X5

A
h 4

&=

uT

G

fieneeeee

INSPECTION CUTTING|

Longeur Quantité !

1 N

o=
EEEEEEEE

Mode
Autom.ON

Figure 13 Onglets pour Inspection et Découpage de coupons ("Cutting’)
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Les fonctions des boutons sont comme suit:

BOUTON
[A]
[V]

[Faute Tissus]

[Continuer I'inspection]

[X1]

[X2]

[X3]

4] et [¥5]

[Cut]

[Montrer tissus]

[Longueur] / [Quantit]

[Mode Manuel ON] / [Couper et prochain
panneau]

[Mode Automatique ON]

eisenkolb

FONCTION

Tant que le bouton est enfoncé, le tissu remonte.
Tant que le bouton est enfoncé, e fissu redescend.

Seulement dans l'onglet [Inspection]:

Quand une erreur est constatée lors de l'inspection du tissu, il faut activer [Faute Tissus]. Ainsi le
transport du tissu s'arréte et 3 houtons de sélection (X1, X2 et X3) s'affichent afin de pouvoir
spécifier l'erreur.

Activer ce bouton pour redémarrer le transport du fissu et donc poursuivre l'inspection.

Seulement dans l'onglet [Inspection]:
Spécification de l'erreur: tache sur le tissu.

Seulement dans l'onglet [Inspection]:
Spécification de l'erreur: noeud.

Seulement dans l'onglet [Inspection]:
Spécification de l'erreur: trou dans le tissu.

Utiliser ces boutons pour faire descendre ou monter de fagon inclinée la ligne de découpe. La barre
de coupe se déplace sur le c6té gauche de la machine, le c6té droit est un point fixe.

Seulement dans l'onglet [Inspection]:

En activant ce bouton la fonction de découpe est activée, par exemple pour bien couper le début du
rouleau.

Seulement dans l'onglet [Inspection]:
En activant ce bouton, un menu s'affiche avec les résultats des erreurs de tissu marquées.

Seulement dans l'onglet [Cutting]:

Pour dresser une liste de production: entrer dans chaque ligne la longueur du coupon et le nombre
des coupons. Aprés l'activation de [Démarrer] ces coupons sont produits immédiatement l'un aprés
'autre (avec ou sans interruptions, en fonction de la sélection Mode Manuel / Mode Automatique).
En activant le bouton [ X ] aprés la ligne, la ligne en question est effacée. Le bouton supérieur

[ X] efface la table complete.

Seulement dans l'onglet [Cutting]:

Mode de service = Mode Manuel: chaque coupon est transporté séparément sur longueur et ensuite
la machine s'arréte. L'opérateur peut alors corriger la position du tissu (en haut / en bas) et/ou
modifier I'angle de coupe.

En activant[Couper et prochain panneau] (Cut and next panel) la découpe est faite ef e coupon
suivant est transporté.

Seulement dans l'onglet [Cutting]:

Mode de service = Mode Automatique: chague coupon est fransporté séparément sur longueur et
est ensuite découpé. Le traitement du coupon suivant suit immédiatement.
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4.3.3 ELEMENTS LOCAUX DE COMMANDE

En outre du panneau de commande central, les éléments de
commande locaux suivants se frouvent sur la CCS-2300:

INTERRUPTEUR PRINCIPAL

Pour la mise en marche ou l'arrét de la machine compléte.
L'interrupteur principal se trouve contre la section électrique sur le coté
droit de la machine, voir Figure 14.

eisenkolb |
CCS-2300

Figure 14 Inferrupteur principal

BOUTON-POUSSOIR [ENVOI TISSUS]

En activant ce bouton, le rouleau est déroulé sur une longueur
prédéfinie (depuis l'arrire de lo machine) afin de bien pouvoir étaler
le tissu avec la main sur la table d'inspection.

Le bouton-poussoir se trouve prés de la position de la pose du rouleau,
voir Figure 15.

BOUTON D'ARRET D'URGENCE SUPPLEMENTAIRE
(e bouton a la méme fonction que le bouton d'arrét d'urgence sur le
panneau de commande.

Figure 15 Fléments de commande prés de lo position de lo pose du rouleau

4.4 OPTIONS

Afin d'augmenter le confort d'emploi de la (CS-2300, les options
suivantes sont disponibles:

4.4.1 IMPRIMANTE D'ETIQUETTES

Pour imprimer de fagon simple et rapide les erreurs de fissu marquées,
pour pouvoir stocker les données avec le rouleau. Figure 16 montre un
exemple.

Fabric
GYTR25BWHITE
Length : 2356 cm

Faillures

VIS011 85836 AM

Figure 16 Imprimante d'étiquettes avec exemple

4.4.2 MODIFICATIONS DE COMMANDE
SPECIFIQUES SELON LE CLIENT

Sur demande, le logiciel de la machine peut étre modifié afin

d'adapter la mise a disposition des résultats de production au réseau
local.
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5. INSTALLATION ET MISE EN
SERVICE

5.1 INSTALLATION ET MISE EN SERVICE
DE LA MACHINE

La CCS-2300 doit étre installée et mise en service selon la méthode di-
dessous:

PAS-1
»  Poser lo machine d I'endroit voulu.

»  Prendre soin d'avoir suffisamment d'espace autour de la machine
pour permettre la manipulation des rouleaux de tissu et I'exécution
d'éventuels travaux d'entretien.

»  Enlever la protection plastique du cylindre de rebobinage.

PAS-2

> Enlever tout le matériel de protection sous le cylindre d'alimentation.

PAS-3

»  Défaire la courroie d'entrainement du cylindre d'alimentation.
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PAS-4

»  Prendre soin que la machine n'appuie pas sur un des pieds ou roues
de machine du milieu (a 'avant et l'arriére de la machine).

> Dévisser les pieds de la machine sur les 4 angles de facon que les
rougs ne touchent plus le sol.

»  Bien visser 'écrou de sécurité.

PAS-5

»  Inspecter la ligne de confact entre les cylindres d'alimentation
inférieur et supérieur.

PAS-6

»  Silyaunentreferic, il faut corriger la hauteur du pied de machine
du milieu & I'avant de la machine.

CCS-2300 29
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PAS-7
»  Toumer le cylindre d'un demi tour.

> Vérifier encore une fois la ligne de contact entre les cylindres. Si

nécessaire, régler le pied de machine du miliev autant que possible.

> Visser 'écrou de sécurité.

»  Dévisser le pied de machine du milieu a l'arriére de la machine
jusqu'a ce que celui-ci de fixe sur le sol (sensiblement).

> Visser son écrou de sécurité.

PAS-8

> Remettre en position la courroie d'entrainement.
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5.2 AUTRES TRAVAUX D'INSTALLATION 5.3 LE DEPLACEMENT DE LA MACHINE

b Brancher la fiche 230V sur une prise. Siila machine doit étre déplacée, il faut tenir compte des points

A
.y L _ d'attention suivants:
»  Brancher un tuyau d'air comprimé sur la soupape de réduction.

Faire attention aux spécifications mentionnées dans le chapitre > Faire descendre de préférence o barre de coupe, le cylindre
3 d'alimentation ainsi que la table d'inspection pour éviter que
ceux-ci ne descendent aprés et pour les protéger contre des

»  Bien cacher le fil et le tuyau d'air. charges externes.

»  Des l'ouverture du robinet d'air comprimé, la barre de coupe et le
cylindre d'alimentation montent.

Débrancher l'interrupteur principal.
Couper 'alimentation d'air comprimé et débrancher le tuyau.

Enlever a fiche de la prise.

v v v Vv

Faire entrer tous les pieds de réglage pour que la machine
s'appuie complétement sur les roues.

Figure 17 Alimentation d'air compriné de la CCS-2300
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6. CONSIGNES GENERALES
POUR LA COMMANDE

6.1 ACTIVATION ET DEMARRAGE DE LA
MACHINE

»  Verifier l'activation du systeme d'air comprimé, si nécesssaire
ouvrir le robinet principal et régler la soupape de réduction a la
pression correcte (5 bar) (voir Figure 17) dans le paragraphe
5.2).

> Mettre en marche la machine compléte avec l'interrupteur
principal sur le c6té droit (voir Figure 18).

eisenkolb |
CC5-2300

Figure 18 Interrupteur principal

Au bout d'un certain temps le programme de commande de la
machine a été démané. Le menu affiche un champs d'avertissement
jaune (Figure 19).

& CCb-[hime]

Hareraes

| INSPECTION|CUTTING
“
<3

| cur|
: ié‘% Montrer tissus .

| — | Staws:
| corrmciot Mt Lt ey e b CE T THCT)

Figure 20 [Home] activer pour le démarrage de lo machine

»  Activer [Home] (Figure 20). La téte de coupe fait un petit
mouvement ef se positionne d l'extréme droite (voir Figure 21).

[2 et E 3 ]

[re— s— | [re—— e
0.0

INSPECTION|CUTTING

| -
— Stop de sécurité activé !
v
4! = Relacher les stops de
| sécurité et appuyez
il
| @{ sur RESET. A

L

- cur v i
& - EEEE=EE

— | Staws:
[somcormcit it 2 Urampmtnt 1o o st [ME T NCT)

Figure 19 Avertissement au démarrage

> Sinécessaire, déverrouiller les deux boutons d'arrét d'urgence.

»  Appuyer sur le bouton [Reset] au-dessus de I'écran tactile.
L'écran tactile affiche alors le menu de base, dans lequel le
bouton [Zéro machine] est affiché, signifiant que la téte de
coupe n'est pas encore en position de repos.

Figure 21 Téte de coupe en position de repos '

Maintenant la machine est préte a l'emploi.

e Pour la pose d'un rouleau de tissu, voir les consignes dans le
paragraphe 6.2.

e Pour l'inspection ef/ou le rebobinage de tissus, procéder ensuite
au chapitre 7.

e Lo découpe de coupons est décrite au chapitre 8.
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6.2 POSER UN ROULEAU DANS LA
MACHINE

De préférence, les rouleaux doivent étre embobinés a droite. Cela veut
dire: le coté visible vers |'intérieur, comme montré dans Figure22.

FigureZ Rouleau ebbiné d droite

Procéder ensuite comme suit:

PAS-1

»  Poser le rouleau dans le bac d'alimentation, dans le sens correct: la
fin de tissu sur le coté de la machine (voir photo).

> Poser le rouleau de facon que le tissu soit autant que possible d la
méme hauteur que le c6té droite de I'étiquette flache.

»  Monter la manivelle du support de gauche et faire glisser le support
jusqu'au manchon en carton. Fixer la manivelle.

»  Faire glisser le support du c6té droit, presque jusqu'au manchon.

| [rE—— Eait

PAS-2 e

INSPECTION CUTTING

ol
o

»  Sinécessaire, activer sur I'écran factile [Inversion rotation] sile fissu | &
a ét¢ embobiné a gauche.

»  Si{Inversion rotation] a été sélectionné, il faut positionner lafindy | =
tissu dans le sens inverse de la machine (donc le contraire de la G"‘g
photo du pas-1). cut
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PAS-3

»  Faire monter un peu le c6té avant du tissu avec une main pour éviter
le coincement du tissu entre les cylindres.

> Appuyer sur [Envoi Tissus]; le rouleau est déroulé jusqu'au point od
le tissu puisse 8tre posé suffisamment sur la table d'inspection.

PAS-4

»  Bien etaler le tissu de fagon égale sur la table d'inspection, sans plis.

PAS-5

»  Tenir le coté latéral du tissu paralléle a la ligne rouge sur la boite
lumiere.

PAS-6
»  Aller vers le c6té avant de la machine.

> Poser le tissu correctement et de fagon plate sur la table et faire
passer le tissu sous le cylindre d'alimentation et la barre de coupe.
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PAS-7 - e

| INSPECTION | CUTTING|

»  Aciver [Poutre Transport] pour faire descendre le cylindre
d'alimentation qui doit fixer le fissu.

»  Activer alors 'onglet du traitement & effectuer:

o Inspection, confinuer au chapitre 7.

o (utting, confinuer au chapitre 8.
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6.3 ARRET DE LA MACHINE

Aprés la fin de la production, il faut mettre la machine hors service
afin d'éviter 'emploi indésirable.

> Mettre la machine dans une position sire:

o Activer si nécessaire [Poutre coupe] pour faire descendre la
barre de coupe.

o Activer si nécessaire [Poutre Transport] pour faire
descendre le cylindre d'alimentation supérieur.

o Activer si nécessaire [Table] pour mettre la table
dinspection en position horizontale.

»  Débrancher linterrupteur principal.

»  Débrancher l'alimentation d'air comprimé.
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7. INSPECTION DU TISSU /
REBOBINAGE DES
ROULEAUX

Ce chapitre décrit les méthodes pour le rebobinage des tissus (par
exemple si les tissus ont 6té embobinés a gauche) et pour l'inspection
des tissus (faches et défauts de tissage).

7.1 REBOBINAGE D'UN ROULEAU

Les consignes dans ce chapitre sont basées sur un rouleau déja posé
dans la machine, comme décrit au paragraphe 6.2.

Figure 23 montre comment le tissu est alimenté depuis le coté arriere
et est prét pour le traitement & I'avant de la machine.

Figure 23 Tissu en position alimentée

> Activer sur I'écran tactile l'onglet [Inspection].

Procéder comme suit:

PAS-1

> Appuyer sur ['W] jusqu'd e que le c6té avant du tissu soit environ
parallele a la ligne de découpe.

> Aciver [Zéro angle coupe] pour remettre la ligne de découpe dans la
position neutre.

»  Sil est nécessaire de bien couper droit le c6té avant du tissu, il faut
mettre le tissu au minimum 5 cm aprés la ligne de découpe.
Appuyer ensuite sur [Cut]. La barre de coupe se ferme et la coupe est
alors faite. Ensuite la barre de coupe s'ouvre (voir photo).
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PAS-2

»

Commander [Démarrer].

o lerouleau de mesure descend.
o e compteur de longueur de tissu se remet & zéro.

o Lerouleau est alors déroulé d'une telle longueur que celui-ci
puisse étre posé facilement autour d'un manchon vide.

»  Attendre 'arrét du transport du fissu.
> Poser le tissu autour des cylindres de rebobinage.
»  Poser un manchon vide sur le tissu. Faire attention que la longueur
du manchon soit au minimum égale d la largeur du tissu!
PAS -3
> Poser les deux plaques d'appui presque contre le manchon.
PAS -4
»  Bien poser le tissu sur la largeur complete autour du manchon.
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PAS -5

»  Appuyer sur [Continuer I'inspection]. Mainfenant le tissu est
complétement transporté ef embobiné. Le bouton affiche le texte
Faute tissus.

»  Sinécessaire modifier la vitesse d'embobinage par [Vifesse plus vite]

/[Vitesse plus lente] (ces boutons remplacent le bouton [Démarrer]).
La vitesse actuelle est affichée au-dessus de ces boutons.

> Sinéeessaire, afficher la longueur de fissu fransportée (a gauche au-
dessus de la figure de machine, valeur: 109,3 cm).

» Lo machine s'arréte automatiquement des que le rouleau complet ait
été embobiné.

|

T

| Hainscreen ings
| INSPECTION|cU

I Conlinuer |

I mspachon

v e
!"(Q\

cuT ‘

el —

Status
|8k commcrat e Mk Unpacantanc 16 marg o ptcsin

330 167

ATTENTION

Dés l'activation de [Stop], la machine s'arréte. A ce moment, le
compteur de longueur de fissu est également remis a zéro.
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7.2 INSPECTION DU TISSU ET
MARQUAGE DES DEFAUTS DE TISSU

Les consignes dans ce chapitre sont basées sur un rouleau déja posé
dans la machine, comme décrit au paragraphe 6.2.

Figure 24 montre comment le tissu est alimenté depuis le coté arriere
et est prét pour le traitement & I'avant de la machine.

Figure 24 Tissu en position alimentée

> Activer sur I'écran tactile 'onglet [Inspection].

Procéder comme suit:

PAS-1

»  Aciver [Table] pour faire monter la table d'inspection. Le tissu est
automatiquement alimenté depuis le bac d'alimentation.

»  Brancher la lumiére avec [Lumigre] si celle-ci n'est pas encore
allumée.

PAS-2

»  Suivre lo méthode du paragraphe 7.2 jusqu'au pas 4 pour la pose
du tissu et la pose d'un manchon vide.
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PAS -3

»  Appuyer sur [Continuer I'inspection]. Le transport du tissu est alors
activé. Le bouton affiche le texte Faute tissus.

> Verifier que le tissu qui passe ne porte pas de défauts comme par
exemple sur la photo ci-contre.

PAS -4

> Adiver [Faute tissus] dés qu'un défaut est observe.

'nou']'cu\/:i! 109

> Acdiver ensuite A ] ou [ W ] afin de corriger la position du tissu = | %%'éﬁ'i ‘
de fagon que le défaut soit paralléle a la ligne transversale rouge sur -
la boite @ lumigre. v “

N
ar <

o commactes | mariiten 2 Uneepacied aecs Gy Comma 1 seecunn. ¥ [avan (B

Défaut de fissu sur ligne de marquage:

& 05 Ve — J : 1
PAS -5 INSPECTION | cUTTING | _
> Sélectionner alors un des défauts disponibles et activer le bouton - %ﬁgﬁi
correspondant: — il
o Toche % FAUTE ENREGISTREE
o Tiou ;% “m
L'écran offiche une confirmation dlaire du défaut enregistre. C><g e | e
Le transport de tissu continue alors automatiquement. oz oo v TR

»  Activer de nouveau [Faute tissus] dés qu'un défaut est observé.
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S cov e " T
] . Maimecioen | = S.uhp J Mainipnance J It Exit H
PAS -6 e —
> Une fois que le tissu complet ait été vérifie, lo machine sarréte, la | “?3%;2—0@5'51
o\ 7y . . o ) | 2 2110
lumiere s'éteint et la table d'inspection descend. | 5l 2300 rosue
i =Ry
> Tous les défauts enregistrés sont alors stockés dans la mémoire dela | ] & 228 taene
T - 10200 fin
machine; 'écran affiche la longueur totale du rouleau. é:s
10
|1
> Activer [Montrer tissus] afin de regarder les défauts enregistrés. Un G
menu pop-up saffiche dans lequel les défauts sont groupés par
;. | | 1 Status :
catégorie (l'affichage commence par la gauche). N e

PAS -7

> Adtiversi besoin [Imprimer] pour imprimer les résulfats sur étiquette
(option).

> Adiver si besoin [Enregistrer] pour stocker les résultats et ginsi
pouvoir les réutiliser plus tard.

ATTENTION

Dés l'activation de [Stop], la machine s'arréte. A ce moment, le
compteur de longueur de tissu est également remis a zéro.

ATTENTION

Tenir compte du fait que les défauts enregistrés sont basés sur
'embobinage d'origine du rouleau.

Le rouleau étant rembobiné de nouveau, le début du rouleau
correspond alors avec la fin de 'affichage du résultat.

CONSEIL

Si un défaut de tissu est découvert avant que le c6té avant du tissu soit
fixé au manchon vide, ce défaut peut alors également étre enregistré
de la méme fagon.
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8. DECOUPAGE DE
COUPONS

La découpe de coupons peut se faire en service manuel ou en service
automatique.

o Mode manuel: cette fonction est conseillée pour la découpe sur
dessin. Si le dessin n'est pas exactement droit par rapport au
bord du tissu, cela donne un mauvais résultat. Dans ce mode de
sevice, ['opérateur peut aligner 'angle de la barre de coupe
avec le dessin, ef ceci pour chague coupe individuelle.

e Mode automatique: cette fonction est conseillée pour la découpe
rapide d'un grand nombre de coupons sans devoir inferrompre le
fraitement.

Nous vous conseillons d'établir une table de découpe avant de
commencer les traitements de découpe. Cette table comprend les
nombres et les longueurs des coupons a découper; lors de la
production cette liste est traitée du haut en bas.

8.1 ETABLIR UNE TABLE DE DECOUPE

> Activer sur I'écran tactile 'onglet [Cutting].Figure 25 affiche le
menu de découpe avec un exemple d'une table partiellement

établie.
5 €CS - [Main] A~ P
Mainscreen Settings Maintenance Exit
| INSPECTION CUTTING| 0 0
Longeur Quantité Il e
A | 20 |2 x|
L [ 25 [5 =
250 [ 1 ma
D 1 m Vitesse 0 cmls
~ —| 0 |1 m
Cefiia
o [1 m
CuUT | 0 1
—— 0 [1 m
Il é{ Mode I::ouparntpro-
Manuel ON |ichain panneau
Notcornectsd | Evnor Motor 2 Unexpected emmor : To many "‘“ftatus — [0 [21320m [153 /]

Figure 25 Affichage de I'écran factile pour la découpe de coupons

CCS-2300
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I faut utiliser le clavier virtuel pour établir la table de découpe. Ce clavier
s'affiche automatiquement sur I'écran tactile. Voir Figure 26.
Consulter également 'explication générale au paragraphe 4.3.2.

Enter cutting length

CE

Figure 26 Clavier virtuel sur ['écran tactile

L'emploi des boutons est comme suit:

o Fenétre d'offichage: longueur du coupon, unité de mesure en
millimétres;

o Touches numériques: pour entrer la longueur du coupon;
o [ @ ]:efface le demier caractére;

o [CE]: efface tous les caractéres dans l'affichage;

e [ V'] pour confirmer la valeur entrée;

o [ X]: arréter le clavier, la valeur d'origine est maintenue.

La table de découpe peut étre établie de facon suivante:

»  Cliquer sur le champs jaune supérieur sous [Longueur]. Entrer la
longueur du premier jeu de coupons, a l'aide du clavier virtuel.

»  Confirmer l'entrée avec [v" ].

»  Entrer, dans le champs jaune a c6té, le nombre de coupons d
faire avec cette longueur.

»  Confirmer l'entrée avec [v" ].

> Surles lignes en-dessous remplir les données des jeux de
coupons suivants.

o Sibesoin utiliser le bouton rose [ X ] derriere la ligne pour
effacer la ligne en question.

e Enactivant le bouton rouge [ X ] en haut de la table, toutes les
lignes sont effacées.

ATTENTION

II'ne faut pas sauter des lignes; toutes les données en-dessous d'une
ligne vide ne seront pas traitées.

Pendant la production, la liste est traitée du haut en bas; les coupons
de la ligne supérieure seront donc découpés en premier.
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8.2 SERVICE MANUEL

Les consignes dans ce chapitre sont basées sur un rouleau déja posé
dans la machine, comme décrit au paragraphe 6.2, et sur une table de
découpe qui a été établie (voir le paragraphe 8.1).

Figure 27 montre comment le tissu est alimenté depuis le coté arriere
et est prét pour le traitement & I'avant de la machine.

Figure 27 Tissu en position alimentée

> Activer sur I'écran tactile l'onglet [Cutting].
» i besoin: faire descendre la table d'inspection (bouton [Table].

Procéder alors comme suit:

250 |1 X
PAS-1 b 4 0 1
»  Aciver la fonction [Mode Manuel ON] en bas a gauche dans le 0 1 H
menu. C>§ 0 1 &
o : , o [1 m

> Sélectionner la vitesse de découpe (haute ou basse).

° |1 m
§ 1 el

&S |

Not connected Enor Motor 2 Unexpected eror : Tumwmwdsft:mt‘:: ]
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PAS-2

> Appuyer sur [ W] jusqu'a ce que le c6té avant du tissu se trouve au
minimum & 5 cm aprés la ligne de découpe.

»  Si besoin activer [Zéro angle coupe]pour remettre la ligne de
découpe en position neutre, ou régler la ligne de découpe sous
'angle voulu avec les boutons [X4] ou [X5] (voir Figure 13 dans le
paragraphe 4.3.2).

> Lors d'une ligne de découpe oblique, faire atfention qu'a la position
la plus étroite le tissu se trouve bien au minimum a 5 cm aprés la
ligne de découpe!

»  Utiliser la ligne de laser en tant qu'auxiliaire pour aligner l'angle de
découpe sur le dessin. Le laser se met automatiquement en marche
des que le transport s'arréte.

PAS-3
»  Commander [Démarrer].

e lerouleau de mesure descend.
o Le compteur de longueur de tissu se remet  zéro.

»  Activer [Couper ef prochain panneau]. Le cté avant est découpé du
fissu.

PAS-4

»  Commander encore une fois [Démarrer].
Le rouleau est alors déroulé sur la longueur du premier coupon de la
table de découpe.

> Attendre 'arrét du transport du tissu. La longueur du coupon est
affichée dans le coin supérieur gauche du menu (voir la figure en
pas-5, mesure en cenfimetres).

»  Coiger si besoin la position du tissu @ I'aide de [ W ] ou
[A] vir®.

»  Comiger si besoin I'angle de découpe ¢ I'ide des boutons [X4] ou
[X5], voir @.
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PAS-5

»  Activer [Couper et prochain panneau].
Le coupon est coupé; le tissu est alors transporté immédiatement
pour le coupon suivant.

»  Corriger si besoin la longueur de déroulement et/ou I'angle de
découpe (voir pas-4).

»  Adiver [Couper et prochain panneau].

> Répéter e pas jusqu'a la fin de la table compléte. Ensuite, le reste
du rouleau est embobiné.

3 CCS

[EEEEEEEE

ATTENTION

Dés l'activation de [Stop], la machine s'arréte. A ce moment, le
compteur de longueur de fissu est également remis a zéro.

CCS-2300
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8.3 MODE AUTOMATIQUE

Les consignes dans ce chapitre sont basées sur un rouleau déja posé
dans la machine, comme décrit au paragraphe 6.2, et sur une table de
découpe qui a été établie (voir le paragraphe 8.1).

Figure 28 montre comment le tissu est alimenté depuis le coté arriere
et est prét pour le traitement & I'avant de la machine.

Figure 28 Tissu en position alimentée

> Activer sur I'écran tactile l'onglet [Cutting].
» i besoin: faire descendre la table d'inspection (bouton [Table].

Procéder alors comme suit:

PAS-1

»  Aciver la fonction [Mode Automatique ON] en bas a gauche dans le

0

v

0

> Sélectionner la vitesse de découpe (haute ou basse). | 0
cut |

B N e N e e )

L - | status:
Mot connected | Ertor Motor 2 Unexpected erar - To many commands in execution
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PAS-2

> Appuyersur [ W ] jusqu'd ce que le c6té avant du tissu se trouve au
minimum @ 5 cm aprés la ligne de découpe.

»  Si besoin activer [Zéro angle coupe]pour remettre la ligne de
découpe en position neutre, ou régler la ligne de découpe une fois
sous l'angle voulu avec les boutons [X4] ou [X5] (voir Figure 14
dans le paragraphe 4.3.2).

»  Lors d'une ligne de découpe oblique, faire atfention qu'a la position
la plus étroite le tissu se trouve bien au minimum @ 5 cm aprés la
ligne de découpe!

»  Utiliser la ligne de laser en tant qu'auxiliaire pour aligner l'angle de
découpe sur le dessin. Le laser se met automatiquement en marche
des que le transport s'arréte.

»  Commander [Cut]. Le coté avant est découpé du tissu.

PAS-3
»  Commander [Démarrer].

e lerouleau de mesure descend.
o Le compteur de longueur de tissu se remet d zéro.

o lerouleau est déroulé sur la longueur du premier coupon et le
coupon est ensuife découpé.

o Tous les coupons suivants sont produits automatiquement ['un
aprés l'autre, sans inferruption ou possibilité de correction.

ATTENTION

Dés l'activation de [Stop], la machine s'arréte. A ce moment, le
compteur de longueur de tissu est également remis a zéro.
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9. ENTRETIEN

(e chapitre décrit l'entretien régulier de la CCS-2300.

AVERTISSEMENT

Tous les travaux d'entretien doivent &tre exécutés sur une machine
complétement mise hors service (sauf si prescrit autrement), et par des
personnes compétentes!

9.1 ENTRETIEN QUOTIDIEN

»  Purger la machine réguliérement avec un pistolet de soufflage.
Faire attention de ne jamais souffler en direction d'autres
personnes!

> Enlever les fils détachés sur le couteau. Purger le couteau avec
un pistolet de soufflage ou enlever les fils manuellement.

AVERTISSEMENT

Faire attention, le couteau est trés aigu!

Figure 29 Position du couteau

9.2 ENTRETIEN HEBDOMADAIRE

> Enlever tous les fils qui se sont fixés sur ou entre les cylindres et
les courroies d'entrainement.

Figure 30 Un des cylindres et courroies d nettoyer

»  Verifier qu'il n'y a pas trop de condensation dans le réservoir de
la soupape de réduction du filtre (Figure 31).

> Si1/3 du gobelet est rempli, il faut le vider en ouvrant le
bouchon sous le gobelet.

Figure 31 Unité d"alimentation d"air comprimé

»  Lorsque la machine a été mise en marche, vérifier le bon
fonctionnement du circuit d'arrét d'urgence.

CONSEIL

La machine ne nécessite pas de graissage.
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9.3 LE REMPLACEMENT DU COUTEAU
ROND ET DES CONTRE-COUTEAUX  AVERTISSEMENT

9.3.1 INTRODUCTION

En cas de problémes de découpe il faut remplacer le couteau rond et . , .
sventuellement les contre-coutequx. Les travaux ne peuvent étre effectués que par du personnel technique

Faire attention, le couteau est trés aigu!

La méthode générale est comme suit : qualifi.

»  Remplacer d'abord le couteau rond. Il est également possible
d'effectuer une inspection visuelle limitée de I'état des contre- ATTENTION
couteaux. Consulter le paragraphe 9.3.2 pour la méthode.

Le couteau rond ne peut pas éfte aiguise Avant de remplacer les couteaux il faut s'assurer que les probleémes de

coupe ne soient causés par d'autres raisons.

> Vérifier le fonctionnement & l'vide d'un échantillon. L : C \
o Prendre de soin de hien poser le tissu toujours a 5 cm apres la

»  Silyatoujours des problémes de découpe, il faut tourner ou ligne de coupe. Ainsi le tissu est bien fixé par la barre de coupe
remplacer les contre-couteaux. Consulter le paragraphe 9.3.3 et ne refrousse pas.

pou la méthode. e Veérifier qu'il n'y o pas de dommages ou de saletés sur le coté

inférieur de la barre de coupe.

o Veérifier qu'il y a suffisamment de pression d'air afin de faire
appuyer la barre de coupe sur le tissu.

9.3.2 METHODE POUR LE REMPLACEMENT
DU COUTEAU ROND

PAS 1
»  Prendre soin d'avoir monté la barre de coupe pour avoir sufissament
d'espace.

»  Sinon, activer alors [Poutre coupe].

PAS 2
»  Débrancher linterrupteur principal.

»  Ne pas couper l'alimentation d'air comprimé pour éviter la descente
des cylindres d'air de la barre de coupe.
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PAS 3

»  Enlever le boulon inbus de la plaque de guidage du tissu sur le c6té
droit de la machine.

PAS 4

»  Faire ceci également sur le c6té gauche.

PAS 5 o eeeeee
A 2 personnes:

»  Faire monter la plaque de guidage de tissu d'environ 2 cm qu milieu
du front de la machine, et soulever cette plaque par-dessus le
support central (le support est affiché sur la photo dans I'étape 5a).

»  Faire glisser la plague de guidage de tissu vers I'avant avec
précaution, jusqu'a contre la plaque avant.

PAS 5A

Détail du support central (la plague de guidage de tissu a été enlevée).
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PAS 6

Maintenant le chariot du couteau est suffisumment accessible.

> Enlever tous les fils sur et autour du chariot du couteau, de la
courroie dentée et du guidage droit.

»  Pousser le chariot du couteau un peu vers la gauche (avec la main)
afin de créer suffisamment d'espace de travail sur le c6té latéral o
droife.

PAS 7

Dans la partie de plaque du couteau rond se trouvent deux trous.

»  Enfoncer une goupille ronde dans le trou le plus distant du point
central.

»  Tourner la goupille pour faire fourner le couteau, de faon que lo
goupille se trouve sur le coté droit.

»  Derriere ce trou se trouve un deuxiéme trou. Faire enfoncer la
goupille encore plus loin jusque dans le trou arriére, pour bloguer le
couteau.

PAS 8

»  Démonter les 3 boulons inbus (clé inbus 2,5 mm) du disque de
serrage.

> Enlever le disque de serrage e les 3 boulons inbus.

»  Prendre soin de ne pas faire tomber les boulons et le disque de
serrage dans la machine!

»  Enlever le couteau de lo machine (faire attention, le couteau est
aigu ef ne doit pas fomber dans la machine!).

> Verifier déja autant que possible I'état des contre-couteaux. Pour

faire cela, utiliser une mini-lampe.

Si les contre-couteaux ont déja ét¢ endommageés visiblement, il faut
alors les remplacer comme décrit au paragraphe 9.3.3.

Consulter ensuite le reste de ce paragraphe pour l'assemblage de la
section de coupe.
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PAS 9
»  Prendre un couteau neuf.

»  Tenir le couteau avec le c6té plat vers l'arriere, donc contre les
contre-couteaux.

PAS 10
Sur la partie en arriére du disque de fixation se trouvent deux cames.

> Poser les encoches du couteau sur ce disque.

»  Soyez prudent avec le couteau. Il ne faut pas heurter le couteau
contre quelquechose et faire attention que le couteau ne soit installé
sous tension!

»  Veérifier que le couteau rond s'appuie bien contre les deux contre-
couteaux.

PAS 11
»  Enfoncer une goupille dans le trou extérieur dans le couteau.

»  Toumer le couteau et chercher le trou arriére avec la goupille (a
droife du coeur) pour éviter le déplacement du couteau pendant la
suite de l'installation.

»  Tenir le couteau par une main et poser ensuite le disque de serrage.
> Bien tenir ce disque et fixer les 3 boulons inbus.

»  Faire atfention que le couteau reste bien plate!

PAS 12

»  Enlever la goupille.

»  Toumer le couteau soigneusement et vérifier que le couteau ne flotte
pas.
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PAS 13
A2 personnes:

»  Faire monter de fagon inclinée la plagque de guidage de tissu sur
toute la longueur (environ 30°) et poser celle-ci sur les deux
supports sur les c6tés latéraux de la machine.

»  Faire attention que la plaque soif bien positionnée par-dessus le
support central.

PAS 14

> Fixer la plaque de guidage de tissu a droite sur le chdssis d l'ide du
boulon inbus avec rondelle.

»  Faire ceci également sur le c6té gauche.

»  Bien visser les deux boulons.

PAS 15 : CONTROLE DE LA COUPE
»  Metire en marche lo machine.

»  Sélectionner par exemple l'onglet [Cutting] et ensuite [Mode
Automatique].

»  Activer [Cut]pour faire un mouvement de coupe. Vérifier le frajectoir
du couteau. Le couteau ne doit pas touches les plaques de guidage.

ATTENTION

Les petits boulons qui fixent le disque de serrage peuvent s'user.
Remplacer ces boulons aprés le 5iéme remplacement ou démontage
du couteau.
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9.3.3 METHODE POUR LE REMPLACEMENT
DES CONTRE-COUTEAUX

PAS 1

»  Démonter le couteau rond comme décrit aux pas 1 jusqu'a 8 du
paragraphe 9.3.2.

PAS 2
»  Démonter les 3 boulons du guidage supérieur.

»  Faire attention que les ressorts de compression restent bien en place!

PAS 3
»  Démonter les deux boulons inbus du couvercle supérieur.

> Faire glisser avec précaution le couvercle supérieur pour l'enlever du
bloc inférieur (le couvercle est fixé sur deux goupilles de serrage).
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PAS 4

Sur le cté inférieur du couvercle les supports aux confre-couteaux ont été
fixés par-dessus de goupilles de serrage.

Ici des ressorts de compression poussent les supports de couteaux dans le
sens du couteau rond. Ces ressorts de compression risquent de se projefer
facilement lors du démontage!

»  Enlever les supports de couteau des goupilles de serrage.

PAS 5

Les deux supports de couteau séparément:

»  Démonter les deux boulons inbus avec lesquels la lame de couteau a
16 fixée.

»  Siseulement un c6té de la lame de couteau a été utilisée, tourner la

lame.

»  Silalame a été utilisée des deux cotés, remplacer la lame.

»  Visser la lame de coutequ.

PAS 6

> Remettre en place les supports de couteau sur les goupilles de
serrage du couvercle.

»  Faire atfention que les ressorts de compression soient bien
positionnés et ne soient pas poussés obliquement.

PAS 7
> Remettre en place le couvercle sur le bloc inférieur.

> Vérifier que les supports de couteau tournent avec souplesse.
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PAS 8
» Installer I'ensemble sur le chariot du couteau.

»  Fixer les 3 boulons inbus.

> Vérifier que fous les éléments ont bien été installés en ligne droite.

PAS 9

»  Installer le couteau rond comme décrit aux pas 9 jusqu'a 15 du
paragraphe 9.3.2.
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PANNES ET PROBLEMES

10. PANNES ET PROBLEMES
10.1 SITUATIONS D'ARRET D'URGENCE

Lorsqu'il se produit une situation dangereuse, lo machine peut étre
arrétée immédiatement par 'appui sur un des boutons d’arrét
d’urgence.

o Tous les mouvements entrainés par le moteur s’arrétent
immeédiatement.

o Latable d'inspection, la barre de coupe ainsi que le cylindre
d'alimentation restent dans leur position actuelle.

Procéder comme suit:
»  Déverrouiller le bouton d'arrét d'urgence.
> Appuyer sur [Resef], au-dessus de I'écran tactile.

»  Faire monter (si besoin) lo barre de coupe et/ou le cylindre
d'alimentation a l'aide de I'écran tactile.

»  Faire monter ou descendre (si besoin) la table d'inspection.

»  Redémarrer le traitement.

10.2 REPARER UNE DIVERGENCE DANS
LA LIGNE LASER

Sila fonction [Cutfing] a été sélectionnée, le laser est
automatiquement activé au moment oU le transport de tissu est arrété.
Ainsi l'opérateur peut corriger la position de la barre de coupe d base
de I'impression.

Afin de pouvoir appliquer cet outil de facon fiable, la ligne de laser
doit &tre égale avec la ligne de mouvement du couteau.

II'se peut que la ligne laser it une petite divergence, par exemple
lorsque le support du laser a été heurté. Dans ce cas il faut aligner le
laser de nouveau.

Pour cela, utiliser la possibilité de réglage indiquée dans Figure 32.

Figure 32 Possibilité de réglage pour position de lo ligne laser

CCS-2300
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11. PIECES DE RECHANGE 12. DEMONTAGE

Voir l'annexe pour les pid~ ces de rechange recommandA®©es. Lorsque la CCS-2300 n'est plus utilisée et doit étre démontée, il faut
en tout cas tenir compte des points et de l'ordre des opérations
mentionnés ci-dessous:

»  Démonter le couteau rond comme décrit dans le paragrapha 9.3.

> Mettre la machine dans une position sire  l'uide de I'écran
tactile, donc:

e (ylindre d'alimentation descendu;
e Barre de coupe descendu;
e Table d'inspection descendue.

»  Débrancher linterrupteur principal.

»  Enlever le branchement d'air comprimé.

»  Enlever le branchement électrique principal et détacher le fiche
du céble.

»  Démonter les moteurs électriques et évacuer I'huile
conformément aux consignes locales.

»  Démonter la machine du haut vers le bas.

AVERTISSEMENT

Tenir compte que les tuyaux d'air comprimé vers les cylindres sont
toujours sous pression, comme des soupapes magnétiques avec
position fermée du milieu ont 6t utilisées.

> Toutes les piéces doivent 8tre évacuées A
conformément aux consignes locales, de
préférence vers une entreprise prenant soin du L )
recyclage des materiels.

ATTENTION

Ces points ne concernent que les pieces fournies par Eisenkolb et
décrites en tant que felles dans ce manuel.
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