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Egr. Cliente, ci congratuliamo con Lei per aver scelto un
predette MACP! certi che dal suo uso ne trama piena
soddisfazione.

liferro da stiro & stato costruito secondo le leggi e nomative
dettate dalia COMUNITA EUROPEA in materia {Direttiva
B9/392 CEE e sucessive modifiche) e quindi adegualo alle
pil aggiornate nenme di sicurezza invigore. La Preghiamo
pertantodiverificarne 1a perfetia efficienza in coliaborazio-
ne col Nostro tecnico {nei casi richiesti) che provvedera
anche ail'instaliazione.

| disegni e qualsiasi altrainformazione contenutain questc
MANUALE sonodiproprietd della MACPI S p A PRESSING
DIVISION che se ne riserva tutti i diritti @ non possono
essere messi a disposizione di terzi.

La MACP! 8.p.A siriserva di modificare una o pill caratte-
fistiche del ferro senza alcun preavviso e senza l'obbligo
difornire tali modifiche sui ferri gia venduti alia data della
modifica . La MACPI riconosce la garanzia suile propri
ferrsi a condizione che tutti gli interventi di assistenza e
manutenzicne siang effetivati dal propric SERVIZIO Df
ASSISTENZA TECNICA.

LAMACPINONE RESPONSARBILE IN CASQO DIMANO-
MISSIONE O MODIFICHE DEL FERRO DA STIRO.
ASSISTENZA TECNICA

Per quaisiasi informazione tecnica o di assistenza
rivolgarsi all'utficio ASSISTENZA TECNICA MACP!
od ail’AGENTE MACHI DI ZONA citando sempre il
N° di matricola (fig.1).

Senrgeehrter Kunde, wir gratulieren mit thnen zur Auswahi
eines MACPI Produkt, und wir sind sicher dail Sie damit
volie Zulriedenheit haben werden.

[Das Buegeleisen wurde gemaess der von Europaeischen
Gemeinschaft vorgeschriebenen Gesetze und Vorschriften
{89/392 CEE undfolgenden Aenderungen) hergestelit und
deshabl gemaess der neusten Sicherheitsvorschriften
gleichgemacht. Wir bitten um Pruefung der perfekten
Leistungsfaghigkeitunter der Mitarbeit unseres Technikers,
der auch zur Aufstellung versorgt.

Die Zeichnungen und jede in dieser Betriebsanieitung
enthaltenen Auskunft sind Eigentum der MACPI SPA
PRESSING DIVISION, die fuer sich alle Rechien belegt
und koennen zur Verfuegung der dritten Personen nicht
stehen.

{3ie MACP| SPA PRESSING DIVISION belegt fuer sich
eing oder mehr Eigenschaften der Maschinen fristiose
Entlassung zu aendern ohne Verpflichtung diese
Aenderungen an die schon gelieferien Buegeleisen zu
bringen. Die MACPI erkennl die Garantie auf ihren
Buegeleisen, unter der Bedingung daf3 jede Kundendienst-
und Wartungseingreifen vondem eigenen TECHNISCHEN
KUNDENDIENST ausgefuehrt wird.

DIE MACPI IST NICHT FUER ERBRECHEN ODER
AENDERUNGEN DES BUEGELEISENS
VERANTWORTLICH.

TECHNISCHER KUNDENDIENST

Fuer jede technische Auskunit an die MACPI|
TECHNISCHEN KUNDENDIENST oder an den MACPI
Vertreter sich wenden, immer bet Milteilung der
Maschinenumsmer {Bild 1).
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MOD. /MODEL [
MATR./SERIAL [

Per ordinare pezzi di ricambio indicare sempre il
numero di codice degli stessi {fig.2) indicati negli
elenchi dei ricambi del MANUALE .

Zur Bestellung der Ersatzieile immer die
Reterenznummer der selben {Bild 2) angeben, die
in der Betriebsanleilung zu finden sind.

RECEIPT AND TECHNICAL ASSISTANCE INSTRUCTIONS
INSTRUCTIONS DE RECEPTION ET ASSISTANCE TECHNIQUE
EMPFANGSANWEISUNGEN UND TECHNISCHEN KUNDENDIENST
INSTRUCCIONES PAF:‘A LA FIECEPCICW Y LA ASISTENCIA TECNICA

Dear customer, Qur congratulation on having choosen a
MACPI product, we are sure that you'll be fully satisfied
from ils use.

The iron has been manufactured according to the
EUROPEAN COMMUNITY iaws and regulations {EEC
directive 89/392 and subsequent admendments} and
therefore comptiestothe most up-lo-date salety regulations
inforce. So, we ask you to kindiy verify its perfect efficiency
together with our technician (if required} who will provide
also the instaliaticn (at extra cost).

The drawings and all other information included in this
MANUAL are the property of MACP! S.p.A. PRESSING
DIVISION and cannot be placed at third party disposal.
MACP! S.p.A. PRESSING DIVISION {hereinafter called
simply MACRPI) has the rightto modify one or more features
of the iron without any notice and is not obliged fo fit the
irons already sold at the modification date with such
changes. MACP! acknowledge the guarantee on theircns
of his preduction on conditien that all technical and
maintenance service are being made by his TECHNICAL
ASSISTANCE SERVICE.

MACPHS NOT RESPONSIBLE IN CASE OF IRONTHAT
HAS BEEN TAMPERED WiTH OR MODIFIED.
TECHNICAL ASSISTANCE

For any technical or assistance information appiy to the
MACP! TECHNICAL ASSISTANCE office or to the
MACPE AREA AGENT mentioning always the iron serial
Ne {fig.1).

Apreciado cliente, Nuestras felicitaciones por haber elegido
un producto MACPI, sequros que su Lso le dara muchas
satisfacciones.

La plancha de mano fue construida segun las leyes y
nomas dictadas por ia COMUNIDAD EUROPEA (Directiva
88392 CEE y sucesivas modificaciones) y por lo tantc apte
a las normas mas complelas y actuales de seguridad.
Rogamoes por o fanto verficar la perfecta eficiencia en
colaboracion con nuestra técnico (en el caso fuera requerido)
el cual atendera también a la instalacion.

Los disefios y cualguier otra informacion incluida en este
MANUAL son propiedad de MACPI S.p.A. PRESSING
DIVISION conderechos reservagdos y no pueden serpuestos
a disposicion de terceros.

MACPI Sp.A, PRESSING DIVISION {que a continuacidn
indicamos sclo como MACF| para simplificacion) se reserva
el derecho de modificar una o més caracteristicas de fas
planchas de mano sin aviso previo v sin obligacidn de
aplicar tales variaciones a las planchas de mano ya vendidas
en la fecha de la modificacién. MACPI reconoce ia garantia
de sus planchas de mano a condicidn que todas las
intervenciones de asistencia y mantenimiento sean hechas
por el propio SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA.
MACPI NO ES RESPONSABLE EN CASO DE
MANUMISIONES O MODIFICACIONES DE LA PLANCHA
DE MANO.

ASISTENCIA TECNICA

Para cualquier informacion técnica o asistencia llamar al
departamento ASISTENCIA TECNICA MACP] ¢ at AGEN-
TE MACPI DE ZONA mencionando siempre el N° de
matricula (fig. 1} de la plancha de marno.
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Cher client, tous nos compliments pour avoir cheisi un
produit MACPI, certains que vous aurez pleine satisfaction.
L.e fer a repasser a été construit suivant les iois et les
réglementations de la COMMMUNAUTE EURCPEENNE
(Décret 89/392 CEE et modifications suivanies) et donc
adaptée aux regles de sécurité les plus mises a jour en
vigueur. Nous vous prions donc d'en vérifier fa parfaite
efficacité en ceflaboration avec noire technicien {dans les
cas demandés) qui fera le nécessaire aussi pour
Tinstaliation.

Lesdesseins etn'importe quel autre renseignement contenu
dans ce MANUEL sont de propriété de la MACPI SPA
PRESSING DIVISION qui se réserve tous les droits et ne
peuvent pas etre mis a disposition de tiers.

MACPI| SPA se réserve de modifier une ou pius
charactéristiques du fer sans avcun préavis et sans
I'ebligation de fournir ces modifications sur les machines
déjavendues aladate de la modification. MACP [ reconnait
la garantie sur ses fers & condition que toute intervention
d’assistance et d'entretien soit effectuée parson SERVICE
D’ASSISTANCE TECHNIQUE.

MACP!I N'EST PAS RESPONSABLE EN CAS
D'EFFRACTION OU MODIFICATIONS DU FER.
ASSISTANCE TECHNIQUE.

Pour tout reinsegnement technique ou d'assistance
s'adresserau service ASSISTANCE TECHNIQUE MACPY
ou & fagent MACP] en indiquant toujours e numérc de
matricude (fig.1).

DESCRIPTION
T ANGDIZED SOLE PLATE
STEAM HOSE NIPPLE
‘ HEATING ELEMENT soo W230 vout
STUD '
T THERMISTOR R = 106 KQ A25°C

Ko azsc

Forspare parts orders please state always the code | Pour commander des piéces détachées, indiguer
n® (fig.2) indicated on the spare pasts lisl of the [toujours le numéro de référence des mémes (1ig.2)

MANUAL,

Para pedidos de repuestos indicar siempre el n® de
codigo de los mismos (fig.2) Indicados en el efenco
de los repuestos del MANUAL.

indiqués dans le MANUEL.
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Si raccomanda di leggere attentamente quanio se-

itis recommended to read carefuily the following

Nous recommandons de lire attentivement ce qui suit el

034.10 A A | gue e di attenersi scrupolosamente aile istruzioni | and to follow with great care the instruclions to | de suivre scrupuleusemment les instructions contenues
024.20 § contenute onde evilare inconvenienti o incidenti. | avoid probiems or injuries, pour éviler des inconvénients ou des accidents. ]
) o Altrettanto dicasi per gli interventi di manutenzione | The same care mustbe taken for the maintenance | C'est la meme chose pour les interventions d'entretien
034.30 § che devono essere svolti solo da personale adde- | services which must be done only by trained | qui ne dofvent etre effectudes que par du personne!
e o stralo, dopo avere esciuso tutte fe fonti di ener- | persons, after having disconnected the iron | entrainé, aprés avoir débranché toute source
3 2 gia. from all power sources. d'énergie.
b4 Per il funzionamentc del ferro sono necessarie le | For the iron running they are needed the following | Pour le fonctionnement du fer sont nécessaires ks
seguenti fonti di energia: sources of energy: sources dénergie suivantes:
; VAPORE - E necessario vapore saluro ad una | STEAM - i is needed saturated steam at a | VAPEUR - 1l est nécessaire de la vapeur saturée & la
_______ pressione da 2 a 5 Ate. constant pressure from 2 to 5 Atm. pression de 2 & 5 Ate.
E CONDENSE - Devono essere scaricate quande | CONDENSE - They must be let off when | CONDENSATION - Eiles doivent etre vidées quand
_ 40 B | previste. . _ | foreseen. prévues. ) )
i, ARIA COMPR_ESSA - E necessaria, guando previ- | COMPRESSED AR - If foreseen, itis needed a | AR QOMPR!ME « Est nécessaire, quand prévue, une
sta, una pressione 2 + 3 Ate. pressure from 2 to 3 Atm. pression de 2-3 Ale,
ELETTRICITA - Herro da stiro & previsto per essere | E{ ECTRICITY - The iron is foreseen to be fed | ELECTRICITE - Le fer & repasser est prévu pour efre
034.11 A Tk | @limentato allz tensione e frequenza richiesta (ved! | with the required voltage and frequency (see |aimenté & 1a tension et & la fréquence demandée (voir
034.21 E 5 targhetta alimentazione). feed plate). plaguette alimentation).
o i
034.31 § ! Wir emplehlen das folgendes mit Aufmerksamkeit zu | Se aconseja de leer atentamente los siguiente y
b o tesen und sich sorgfaeltig an die enthailenen | seguirescrupulosamente lasinstruccicnes de modo
2 2 Anweisungen zu hatten, um Mistaende cder Unfaelle | de evitar inconvenientes ¢ incidentes,
3 2u vemmeiden. Lo mismo dicese para tas inlervenciones de
H Ebenso ist auch fuer die Warungen, die nur vom | rnantenimiento que deben ser hechas por tecnicos
3 } eingeuebtem Personal ausgefuehrl werden sollen, | especializados, luego de haber excluide todas
° ‘ nachdemalte Erergiequellenausgeschlossensind. | las fuentes de energia.
i i Zum Betrieb des Buegeleisens sind die folgenden | Para el funcionamiento de fa plancha de mano son
VA0 e | Energicquellen notwendig: necesarias s siguientes fuentes de energia:
\ DAMPF - Saturierer Dampf zum staendigen Druck | VAPOR - Se necesita vapor saturado a una presién
von 2 bis 5 Ate st notwendig, de 2 a5 Ale.
KONDENSAT - Sie soll entieent werden, wenn | CONDESADOS - Deben ser descargados cuande
vorgesehen. previstos.
PRESSLUFT - Wenn vorgesehen, ein Druck von 2 | AIRE COMPRIMIDO - Cuando previsto, se necesila
+ 3 Ate nolwendig ist. una presion de 2 a 3 Ate.
ELEKTRIZITAET - Das Buegeleisen ist zum | ELECTRICIDAD - La plancha de mano esld previ-
Anschiuss an die benoetigte Spannung und ! sta para ser alimentada a la tensién y frecuencia
Frequenz vorgesehen (siehe Spannungsschild). requeridas (ver tarjeta aimentacion).
VMBALLE T PACKAGE "EMBALLAGE VERPACKUNG TEMBALAJE 084.70-11
Lxixh {mm) L bxixh{mm) L x 1t h {mmy) L xixh{mm) Ekaixh {mm} 145x270x185
; Z IMBALLO PACKAGE EMBALLAGE VERPACKUNG EMBALAJE 034.20-21-30-31
: Lxlxhmm) —  {Lxixh{mm) Lxlxh (mm) Lx Px b {mm) Lxtxh{mm) 140x750x200
; - VAPORE - STEAM - VAPEUR - DAMPF - VAPOR
| S S S - PRESSIONE - PRESSURE - PRESSION - DRUCK - PRESION 2+-5 Kgiem?2
L AGALA, |- CONSUMO - CONSUMPTION - CONSOMMATION - VERBRALCH - CONSUMO 1 Kgfh
@> - CONDENSE - CONDENSE - CONDENSATIONS - KONDENSAT - CONDENSAROS
@ - ARIA COMPRESSA ixoé
' - PRESSIONE 2+ 3 Ale
_P::) - BOFFIAGGIO
-
- ELETTRICITA - ELECTRICITY - ELECTRICITE - ELEKTRIZITAET - ELECTRICIDAD 3xSez. 1.6
; @ - POTENZA - POWER - PUISSANCE - LEISTUNG - POTENCIA 0,4 Kw
: - CONSUMO - CONSUMPTION - CONSOMMATION - VERBRAUCH - CONSUMO 0,28 Kwih
: O 034.10-11  2Kg
PESQO NETTO NET WEIGHT POIDS NET NETTOGEWICHT PESC NETO 034.20-21 35Kg
IM\ 034.30-31 5,3Kg
PESO LORDO GROSS WEIGHT POIDS 8RUT BRUTTOGEWICHT PESO BRUTO PACKING LIST
O e m e o A i e n o= 2y e e e e o n
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Si richiede di installare sullimpianto, ag ogni
Qattacco del vapore un manometro pressione
d'esercizio 10 Ate (140 Psi) vedi pos. e.
N.B. [ materiali utilizzali devono necessariamente
avere le caratteristiche come di seguitoindicate (La
MACPIfornisce, arichiesta, Kits perle connassioni).

CARATTERISTICHE MATERIALI E CONNESSIONI

1 - Vaivola a sfera pressione d'esercizio 30 Ate (420 Psi)

2 - Tubo PTFE trecciato in acciaio inox pressione d'esercizic 30
Ale (420 Psi) per temperature da -60 a +240 C° (-140 a +464 F°)
3 - Saricatore termodinamice oppure a secchiello rovesciate
confiltro incorperate, tenuta in acciaio inox pressione d'eser-
cizio 8 Ate (112 Psi)

4 - Valvola di ritegno a clapel con {enuta metatlica

5 - Rivelatore di passaggio con finestra in vetro temperato
pressione di esercizio 8 Ate {112 Psi)

6 - Tubo in gomma telata pressione di esercizio 13 Ate {182
Psi)

OES wird angefragl, aut die Anlage bei jedem
Dampfanschluss ein Manometer mit Befriebsdruck
von 10 Ate (140 Psi) slehe Steliung e zu installieren.
N.B. Die verwendeten Materialien rmuessen unbedingt
die folgenden Eigenschaften haben (MACP! kann bei
Anfrage alles notwendiges fuer Anschiuef3e liefem}.

EIGENSCHAFTEN FUER MATERIALIEN UND
ANSCHLUESSE

1 - Kugelventil Betriebsdiuck 30 Ate (420 Psi)

2 - PTFE Schlauch aus inoxstah Betriebsdruck 30 Ate (420 Psi)
fuer Temperaturen von 60 bis +240°C (-140 bis +464 °F)

3 - Themnodynamischer oder bef umgekehrien Kuebel mit
eingebautem Fitter Kondensatatiletier, Dichtigkeit aus Inoxstahi
Betrebsdruck 8 Ale (112 Psi)

4 - Rueckschlagventit mit Metalidichtigkeit

5 - Durchganganzeiger mit Fenster aus gehasrielem Glas,
Betriehsdruck 8 Ate {112 Psi}

6 - Gummischlauch Betriebsdnick 13 Ate {182 Psij

0 Itis required toinstali on the plant, at each steam

connection, a gauge of 10 Atm (140 Psi) see
pos. €.

N.B. The used materiais must have the

characteristics as follows (MACPI supplies, under

request, connection Kits}.

FEATURES OF MATERIALS AND CONNECTIONS

1 - Ball valve, working pressure 30 Atm {420 Psi)

2 - PTFE stainless steelplaited hose, working pressure 30
Atm {420 Psi) for temperature frem -60 to +240 ¢ {-140 10
+464 F7)

3 - Thermodynamic or inverted bucket sleam trap wilh
built-in filter, stainless steel seal, working pressure 8 Ate
(112 Psi)

4 - Clapet nonreturn valve with metallic seal

5 - Flow indicator with sighl temperated glass, working
pressure 8 Atm (112 Psi}

6 - Friction pipe, working pressure 13 Atm (182 Psi)

QSe requiere instalar sobre ia instalacion, a cada
atague del vapor un mandmetro con presicn de
servicio 10 Ate (140 Psi) ver pos. €.

N.B. Los materiales ulilizados deben tener

nacesanamente las caracteristicas indicadas de seguido

(MACP! suministra, bajo pedido, Kits para conexiones).

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y
CONEXIONES

1 - Vélvula estérica, presion de servicio 30 Ate (420 Psi)

2 - Tubo PTFE trenzado en acero inox, presion de servicio 30 Ate
(420 Psi) para lemperaturas de -60 a + 240 C° {-140 a + 464 )
3 - Purgador termodindmico o de boya inverlida con fifro
incomorado, hemmeticidad en acero inox presion de servicie 8
Ate (112 Psi)

4 - Vaiwla de retencion de clapet con hermeticidad metdlica
5~ Revelador de pasaje conmirador de vidrio templado, presion
de servicio 8 Ate {112 Psi)

G - Tubo de goma enlelada presion de senicio 13 Ate (182 Psi)

0 On demande dinstaller sur linstallation, sur chaque

connection vapeur, un manometre pression vapeur
10 Ate (140 Psi) voir pos. e.

N.B. Lesmatérauxuliisés doiventavoirnécessariementles

characlénstiques cormmme indiqué ci-dessous (MACP paut

foumir, surdemande, des ensembles pour les connections).

CHARACTERISTIAUES MATERIAUX ET CONNECTICNS
1 - Valve & bille pression vapeur 30 Ale {420 Psi)

2 - Tuyau PTFE tressé en acler inox pression vapeur 30 Ale
{420 Psi} pour des températures de -80 & +240°C (-140 &
+464°F)

3 - Purgeur thermodynamique ou & seau retoumé avec filire
incomoré, élancheite en acier inox pression vapewr 8 Ate {112
Psi)

4 - Valve de retenu & clapet avec dtanchéité metalique

5 - Détecteur de passage avec fenelre en vere trempé pression
vapeur 8 Ate {112 Psi)

6 - Tuyau en caoutchouc fin pression 13 Ate (182 Psi)
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it ferro da stire & dotate di vari DISPOSITIVI DI
SICUREZZA (fig.1)

FUSIBILE TERMICO {Pos. A)

Interviene quando la temperatura, per cause
accidentali, supera ~ 2680°C. Nel case di intervento
rimarra costantemente accesa la lampada 'F. 1t
fusibile non e riarmabite, quindi dopo averaccertato
la natura detf guasto dovra essere sostituito.

FUSIBILE RAPIDO (Pos. B)
Protezione scheda elettronica.

CLIP D SICUREZZA (Pos. C)
impedisce lo sgancio del connetiore.

PARACALORE (Pos. D)
Protezione dal calore e dal vapore.

N.B. - Non effettuare interventi di manutenzione se
non dopo aver escluso tutte le fonti di energia.

Das Buegeleisen ist mit verschiedenen
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN ausgestattet
(Bifd 1}.

THERMISCHE SICHERUNG (Stellung A)

Sie &itt in Betrieb ein, wenn die Temperatur, aus
zufaelligen Verursachen, ~ 260°C uebersteigt. Im Fali
von Eingriff wird die Larmpe 'F' immer eingeschaltet.
Die Sicherungkann nichtwiedereingeschaltetwerdean,
deshalb nachdem man die Ursache des Schadens
festgestellt hat, muss sie ersetz werden.

SCHNELLE SICHERUNG (Steliung B)
Schutz elektronische Platine.

SICHERHEITSCLIP (Stellung C}
Er verhindert die Abkupplung des Konnekiors,

HANDSCHUTZ (Stellung D)
Schutz vom Waerme und von Dampf

N.B.-Wartungs-Eingrifle ausfuehren, nurnachdem
alle Energiequellen ausgeschlossen wurden,

DISPOSITIVI DI SICUREZZA

SAFETY DEVICES |

DISPOSITIFS DE SECURITE
SICHEREITSVORRICHTUNGEN
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

The iron is equipped with different SAFETY
DEVICES (fig.1}

THERMIC FUSE (Pos. A)

The thermic fuse operates when the temperature,
for accidental reasons, goes beyond ~ 260°C. In
case of operation the lamp 'F' will remain lighted.
The fuse cannct be reset therefore, after having
ascertained the kind of fault, it must be replaced.

FUSE (Pos. B)
Pratection for electronic heating element.

SAFETY CLIP (Pos. C)
it prevents the connector from release.

STEAM-DEFLECTOR PLATE (Pos. D)

. | Protects from.steam and heat.

N.B. - Do not carry out any maintenance before

having disconnected alt energy sources.

La plancha de mano se entrega con varios
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD ({fig.1).

FUSIBLE TERMICO (Pos. A)

Interviene cuando ifa temperatura, por causas
accidentales, supera ~ 260°C. En el casc de
intervencién la {mpara ‘F' quedara siempre
encendida. E fusible no puede ser reactivade, por
lo tanto tras haber constatado el tipo de averia
debera ser reemplazado.

FUSIBLE (Pos. B)
Proteccion resistencia electrénica.

CLIP DE SEGURIDAD (Pos. C)
Impide ef desenganche del conector.

PANTALLA PARACALOR (Pos. D}
Protege del calor y del vapor.

N.B. - No efectuarintervenciones de mantenimiento
si antes no fueron excluidas todas las fuentes de

energia.

Bag e
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Le fer & repasser est pourvu avec de différents
DISPCSITIFS DE SECURITE {fig.1)

FUSIBLE THERMIQUE (Pos.A}

it entre en fonction quand fa température, pour des
causes accidentelles, dépasse ~ 260°C. Dans le cas
dintervention sera toujours allumée la lampe 'F'. Le
fusible ne peut pas etre rétabli, donc aprés avoir vésifié
la nature de la panne il devra eire remplacé,

FUSIBLE RAPIDE (Pos.B)
Protection platine électronigue.

CLIP DE SECURITE (Pos.C)
It empeche le décrochage du connecteur.

ECRAN PARE CHALEUR (Pos.D)
Protection de la chaleur et de la vapeur.

N.B. - Neffactuer des interventions d'entretien
qu'aprés avoir débranché toute source d’énergie.

—
Fig.1
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Eletiroferro (Fig. 1) vaporizzante (0 vaporizzantefsofiiante)
con riscaldamento eletfrico {controlio della temperatura
elattronice con comando a distanza).

La vaporizzazione e il soffiaggio sone comandati mediante
microinterruttore (pos. A) montato ad incasso nellimpugna-
tura (pos. B).

La piastra (pos. C) & in lega di alluminio anodizzato, con
labirinto interno per la rievaporazzione delle condense men-
tre fe resistenze di riscaidamento (pos. D) sono del tipo a
cartuccia e sono inserite direttamente nelia piastra.

\ltubo vapore (pos. F) e il tubo dellatia compressa (pos. £}
sono in teflon mentre {| cave eletirico {pos. G} & in rame
stagnato ricoperto con guaina anfistrappo in sificone; i
connettore (pos. H} a innesto rapide @ in materiale
termoindurente.

La scatola comandi eletironica (pos. L) & completamente
realizzata in policarbonato & contiene la scheda elettronica
per il controllo della terperatura. Sul frontalino & afloggiato
l'interruttore generale luminoso (pos. M) ed il potenziometro
(pos. P) per la regolazione della temperatura. Sulla parte
supericre & alioggiate i connettore femmina (pos. N) per il
coliegamento del ferro da stire.

La versione 034.30 e 034.31 comprende il separatore di
condense (fig. 2) sul quae viene montata l'eletirovalvola det
vapore (pos. R). E costituito daun polmone vapore in acciaio
inossidabile opportunamente coibentale con fana di roccia
¢ alioggiato in un contenitore in alfuminio pressofuso.

Le versioni 034.21 e 034.31 comprendono il gruppe aria
compressa (fig.3) composte da filtroriduttore, manometro,
glettrovaivola aria (pos. 8) € regolatore di flusso.

Elektrobusgeleisen (Bild 1} daempfend {oder daempfend/
blasend) mit elektrischer Helzung {elektronische Kontrolle der
Temperatur mit Femsteuerung.

Die Daempiung und das Blasen werden durch aul Handgriff
{Stellung B) montiertern Microschalter {(Stellung A) gesteuert.
Die Platte {Stellung C) ist aus eloxiertem Aluminium, mit innem
Labyrinth zur Kondensat-Wiederverdampfung, waehrend die
Heizungsheizstaebe (Steliung D) Spritzgus sind, die zwel Tefle
sird zusammen stikt verbunden.

Der Dampischiauch (Stellung F) und der Luftschlauch /Stellung
£) sind aus Teflon, waehrend das eleldrisches Kabel (Stelung
G) ist aus Zinnkupfer mit Silikon Scheide verkdeidet. Der
Kupplungskennektor  (Stellung  H) ist aus
Waemehaerungsmitiel-Material.

Der elektronische Schaltbox (Steliung Ly ist volistaendig aus
Polykarbonat  realisiert und enthaelt die elelkironische Plating
zur Kontrolle der Temperatur, Auf die Vorderseite sind der
Hauptschalter (Stelung M} und der Potentiometer (Stellung P)
zur Regulierung der Temperatur logied.  Aul die Oberseite ist
der Konnektor {Stellung N) zum Anschiuss des Buegeleisen
fogiert,

Die Ausfushrung 034.30 sehiiesst den Kondensatabscheider
(Bild 2) ein, wo man das Dampfelektrovent! (Stefiung R)
montiert wird. Er besteht aus einer Dampfeinhett aus Inoxstahl,
mit Steinwolle isolient, und in einem Aluminium Stpitzgui
Behaelter logien.

Die Ausfuehrungen (034.21 und 034.31 schiiessen die Einhelt
(Bid 3) in, aus Luftverminderer, Manometer, Lufteleldroventil

(Stellung ) und FluBregler bestehend.

DESCRIZIONE FERRO
IRON DESCRIPTION
DESCRIPTION FER

BUEGELEISEN BESCHREIBUNG
DESCRIPCION PLANCHA DE MANO

Electrically heated and steaming (or steaming/blowing)
iron {Fig. 1) with remole etectronic temperature control.
Both steaming and blowing are controiled by a
microswitch (pos. A) built-in to the wooden-made handte
support {pos. B).

The sole plate (pos. C) is made of anodized atuminium,
with a fabyrinth inside for the condensate re-evaporation
whiie the cartridge-type heating efements (pos. [) are
fitted in the sole plate.

Steam (pos. F) and compressed air hoses are made of
tefion while the etectric cable (pos. G} is made of tinned
copper covered with tearing resistance sheath of
silicone; the connector (pos. B) is made of thermosetting
composition.

The elecironic control box {pos. L} is entirely made of
polycarbonate and is fitted with efectronic card for the
temperature control. On controt box frends is fitted the
light main switch {pos. M) and a potentiometer (pos. P)
for the temperature adjustment. On its top is fitted a
female connector {pos. N) for the iran connection.
The models 034.30 and 034.31 are supplied complete
with condensate separator (fig. 2) which is fitled with
steam solenoid valve (pos. R). The separatoris a steam
plenum chamber made of stainless steel insulated with
rock weol and fitted in a die-cast aluminium box.
Furthermore model 034.31 as well as modei 034,21 are
supplied complete with compressed ajr group (fig. 3)
which inciudes filter-reducer, pressure gauge, air
solencid valve (pos. S) and flow regulator.

Electroplancha de mano (Fig. 1) vaporizante (0 vaporizante/
soplante) con calentamiento eléctrico, control electidnico de la
femperatura con comando a distancia,

La vaporizacién y el soplado se comandan mediante
microinterruptor {pos. A) encajado en ef rango (pos. B).

La base {pos. C) es de aleacidn de afuminio anodizade, con
laberinto interior para la revaporizacion de los condensados, las
resistencias para el calentamiento (pos. D) son del tipo a
cartucho y estdn insertados directamente en la base.

Los ubos de vapor (pos. F) y aire cormprimido {pos. ) son de
teflon, el cable eléctrico (pos. G) es de cobre estaniado cublerto
con funda antidesgarro en silicona; el conector (pos. H) es de
material termo-endurecido,

ta caja comandos electronica (pes. L) esta cormpletamente
realizada en policarbonato y contiene ia ficha electrdnica para
el control de la termperatura. En el frental tiene puesto i
intemuptlor general luminose (pos. M) v el potencidmetro (pos.
P) para fa regulacion de fa temperatura. Sobre [a parte superior
se encuentra €l conector hembra (pos. N) para conectar fa
plancha de mano.

Las versiones 034.30 y 034.31 incluyen el separador de
condensados(fig. 2) sohreelcualviene montadala electrovalvila
del vapor (pos. R). Esta compuesto por un depdsito vapor en
acero inoxidable oportunamente cohibentado con tana de roca
y puesto dentro de un contenedor de aluminio colado bajo
presién,

L2 versién 034,31, asi como la version 034.21, incluye ademas
el grupo aire comprimido (fig. 3) compuesto por fittro-reductor,
mandmetro, electiovalvuia aire (pos. S) y regulador de flujo.
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Electrofer (Fig. 1) vaporisan (ou vaporisant/souffiant) avec
chauffage électrique (controle de latempérature éleclronique
avec commandg & distance),

i.a vaporisation et le soufflage sont commandés par le
moyen d'un microinterrupteur {Pos.A) menié sut la poignée
(Pos.B).

La plaque (Pos.C) est en alliage d'alurninium anedisé avec
labyrinthe intérieur pour la réévaporation des condensations
tandis que les résistances du chauffage (Pos.D) sentdutype
a cartouche et sont insérées directement dans fa plague.
Le tuyau vapeur {pos.F}etle tuyau de I'air comprimé (pos.E)
sont en teflon tandis gue le cable électrique (pos.G} est en
cuivre étameé recouvert aves gaine en silicone; le connecteur
{Pos.H) & embrayage rapide est en matériel
thermodurcissable.

Laboite decommande &lectronigue (Pos.L) estcomplétement
réalisée en pofycarbonate et contient la platine électronique
pour le controle de la température. Sur a facade est logé
llinterrupteur général iumineux (Pos.M) et le potentiomatre
{Pos.P) pour le réglage de la tempéralure. Sur la partie
supérieure est logé le connecteur femeile (Pos.N) pour fe
branchement du fer & repasser.

La version 034.30 comprend le séparateur de condensations
{Fig.2} sur lequei est moniée {'électrovanne vapeur (Pos.R).
Hest composé par un groupe vapeur enacier inox calorifugé
avec de ia laing de roche et logé dans un conténitewr en
aluminium moulé sous pression,

Les verions 034.21 et 034.31 comprennent ig groupe (fig.3)
composé pas ¢ filtre réducteur, le manométre, {'électrovanne
air {pos.S) et le régulateur de débit.

Fig. 1 G

([ Fig. 2

amzoTanrn

Fig. 3
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A-VAPORE - Esalta connessione, Pressione dialimentazione
che deve essere contenula tra 2«5 Ate (28+71 Psi).

B - CONDENSE - Esatia connessions.

[ - ARIA COMPRESSA - Esatta connessiong.

£ - ENERGIA ELETTRICA - Esatla connessione.

STRUZIONI D'USO (Fig.1)

1) Aprire gradatamente la valvola dei vapore posta sullimpianto
o sul generatore di vapore. Nelle versioni con soffiaggio
aprire gradatamente anche la valvola & sfera posta sull'im-
pianto defl'aria compressa o suf compressore & regolare ia
pressfone dell'aria a 2 « 3 Ate agendo sul riduttore "H'.

2) Accendere Finterruttore generale 'A", Siaccendera latampa-
da ‘B

3) Selezionare la temperatura di stiro mediante la manopola
‘C'. La lampada "D’ rimarra accesa fino al raggiungimento
della temperatura selezicnata, dopodiche si accendera ad
intermittenza indicando cosiche la regolazione elettronica &
in funzione.

4) Quando itferro haraggiunto la temperatura desiderata sipud
iniziare limplego del vapore e del soffiaggio agendo sul
microinterruttore di comando 'E'.

5) L'elettrovaivola 'F' & gia predisposta per una ottimale
erogazione del vapore. Nel caso in cui st voglia aumentare
o diminuire tak erogazione agire sul regolatore diflusse "G
Nel caso si voglia aumentare o diminuire it fiusso delfaria,
agire sul regolatore di flusso 1.

8) i ferro & dotate di serie di fusibile termico d'emergenza che
interviene quande la temperatura, per cause accidental,
supera i 260°C,

PRUEFEN:

A - DAMPF - Richtigen Anschluss, Speisungsdruck, der von
245 Ate (2B+71 Psi} sein muf3.

B - KONDENSAT - Richtigen Anschiuss.

D - PRESSLUFT - Richtigen Anschiuss.

E - ELEKTRISCHE ENERGIE - Richtigen Anschluss.

VERWENDUNGSANWEISUNGEN (Bild 1)

1) Das Dampiventil auf die Anlage oder auf den Damplerzeuger
langsam oceffnen. In der Ausfughrungen mit Blasen das
Kugelventil auf die Pressiuti-Antage oder auf Kompress or
auchlangsamoefinenunddenbuftdruck zu2-3Ateregulieren,
beim Einwirken auf Veminderer 'H.

2) Den Hauptschalter ‘A’ einschalten. Die Lampes "B wird sich
einschalien.

3) Die Buegellerperatur durch Handgriff ‘C* auswaehlen. Die
Lampe T wird eingeschallet bleiben bis Emeichung der
ausgewachiten Temperatur, nachdem wird sigintemittierend
einschalten, das heisst dass die elektronische Regulienung
in Betrigh ist.

4Y Wenn das Buegeleisen die gewuenschie Temperatur erreicht
hat, man kann mit der Dampf-und Blasen-Verwendung
anfangen, beim Einwirken auf Sleuenmicroschalter 'E'.

5) Das Elektroventl 'F ist schon zu einer oplimaten Dampf-
Lieferung vorgesehen. im Fall dass man diese Liglerung
etoehen oder vemnindem will, auf Stromregler T einwirken.

6} Das Buegeleisen ist sefienmaellig mit Nolstand-thermische-
Sicherung ausgestatiet, di¢ in Betrgb eintritt, wenn die
Temperatur, aus zulaeligen Lirsachen, die 260°C uebersleigt.

CONTROLLI ISTRUZIONI D'USO
CHECKS AND IRON USE INSTRUCTIONS
CONTROLES INSTRUCTIONS D'UTILISATION
KONTROLLE UND VERWENDUNGSANWEISUNGEN
CONTROLES - INSTRUCCIONES PARA EL USO

CHECK:

A - STEAM - Proper conneclion. Feeding pressure which
must be between 2+5 Atm (28+71 Psi).

B - CONDENSE - Proper conngction.

D - COMPRESSED AIR - Preper connection,

E - ELECTRIC ENERGY - Proper connection.

USE INSTRUCTIONS (Fig. 1)

1) Open gradually the steam valve which is placed on the
plant or on the steam generator. For the models with
blowing open graduaily also the ball vaive placed on the
compressed air plant or on the air compressor and
adjust the air pressure between 2+3 Atm perating the
reducer 'H',

2) Switch-on the main switch 'A'. 1twill light on the lamp 'B",

3) Select the chosen ironing lemperature by means of the
kneb 'C'. Lamp 'D* will remain lit until chosen termperatu-
re is reached and then will flash on and off showing that
the electronic regulation is working.

4} When the iron has reached the chosen temperature the
steam can be used by oparating the control microswitch
B

5) The solenoid valve 'F'is already arranged foran optimum
steamsupply. Operate onflowreguiator 'G'ititis wished
toincrease or lo reduce the steam supply. if it is wished
to increase or reduce the air flow operate on the fiow
regulator 'f,

6) The iron is serial fitted with & safety thermic fuse which
operates when the temperature, for accidental causes,
goes beyond 260° C.

CONTROLAR:

A - VAPOR - Exacta conexion. Presién de alimentacion que
debe ser contenida entre 2+5 Ate (2871 Psi).

B - CONDENSADOS - Exacta conexién.

D - AIRE COMPRIMIDO .- Exacia conexidn

E - ENERGIA ELECTRICA - £xacta conexion

INSTRUCCIONES PARA EL USO (Fig. 1)

1) Abrir graduaimente la véivula del vapor puesta sobre la
instalacion 6 sobre el generador de vapor, En las versiones
con seplado abrir gradualmente tambien la vaivaia esfénca
puesta sobre ia instalacion del aire comprmido o sobre el
compresor y regular la presion del aire entve 23 Ate
actuando sobre el reductor H.

2) Encender elinterruptor general ‘A, Se encenderd ladmpara 'B'.

3) Seleccionarlatemperatura deplanchadomediante lamanopia
'C'. La lampara '0' quedard encendida hasla que la tempe-
ratura alcance los valores seleccionados, después de eslo
la ldmpara se itg encendiendo a intermitencia indicando asi
que la regulacién elecironica esld actuanda.

4} Cuando fa plancha ha afcanzado ia tfemperatura deseada se
puede iniciar & usar el vapor apretando el microinteruptor de
comando 'E'.

5) La electrovaivula 'F esta ya predispuesla para una optima
salida del vapor. Si se quisiera aurmentar o disminuir dicha
salida actuar sobre e regulador de fiujo "G

6) La plancha esld equipada de serie con un fusible de
emergencia témico que inferviene cuando fa temperatura,
por motivos casuales, supera los 260°C.
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VERIFHER:

A - VAPEUR - Exacte connection. Pression dalimentation qui
doit efre contenue entre 2-5 Ale (28471 Psil.

B - CONDENSATIONS - Exacte connection.

D - AIR COMPRIME - Exacte connection,

E - ENERGIE ELECTRIQUE - Exacte conneclion.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION (fig.1)

1) Ouvrir gragueliement fa valve vapeur placée sur finstallation
ou sur le générateur de vapew. Dans les versions avec le
soufflage ouvrir graduellement la valve 4 bille aussi qui est
placée sur linstallation de Yair comprimé ou sur le
compresseur el tégler Ia pression de fak 42 + 3 Ate en
agissant sur le réducteur 'H',

2) Brancher interrupteur général 'A'. La fampe ‘B’ s'allumera.

3} Sélectionner la température de repassage par le moyen de
la poignée 'C'". La lampe ‘D' restera allumée jusqu'a joindre
la température sélectionnée, aprés elle salfumera par
intermittence en indiquant ainsi que ke réglage électronique
est en fonction.

4)Quand leferajoint latempérature désirée onpeul commencer
femploi de la vapeurn et du soufflage en agissant sur le
microinterrupteur de commande ‘€

5} L'électrovanne ‘F* est déja prédisposée pour une distribution
optimale de la vapeur, Dans le cas ol on veut augmenter ou
diminuer cetle distribution agir sur fe régulateur de débit'G',
Dans le cas ol on veul augmenter ou diminuer fe debit de
f'air, agir sur fe réguiateur de débit 1.

6) Lefer estiivré standard avec fusible thermique d'urgence qui

enire en fonction quand la température, pour des causes
accidentelles, dépasse les 260°C,
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Tutte !eoperazsomdl(:ONTROLLOEMANUTENZIONE
0 det ferro, devono essere svoite osservando tutle fe
norme di sicurezza Una adeguata manutenzione
costituisce fattore determinante per garantire buone
prestazioni @ durata delierro incondizioni di sicurezza
Prima di ogni intervento & necessario escludere ogni fonte di
energia ad eccezione dei casi in cui toperatote autorizzato e
respoensabilenerichiedalapresenza. Per stabilire lanatura del
guasteconsuftare la tabella.
N.B. Perulteriorianomatie difunzionamento e nel casoin cuiil
guaslononvengaeliminato chiedere lintervento det SERVEZIO

ASSISTENZAMACPI .
entscheindender Grund zur Garantievonguten Leistungen
und Dauer des Buegeleisens in Sicherheitsbedingungen.

Vor jedem Eingriff ist es notwendly jede Energiequelle

ausschiiessen mit Ausnahme von besonderen Anfragen ven

autorisierlem und verantwortlichen Arbeiter. Um die Ursache des

Schadens festzustelien, die Tafel nachschlagen.

N.B. Fuer weiteren Betriebsschaden oder im Fall dass der

Schaden nicht beseifigt wird, sich an MACP] KUNDENDIENST

anwenden.

Afle KONTROLLE ungd WARTUNGSVERFAHREN des
Buegeleisens solien gemaess derSicherheitsvorschriften
ausgefuerht werden. Eine angemessene Wartung ist

must be done complying withall safety rules. Anadequale
maintenance is a key factor toguarantee goodperforman-
ce and iron life in safety conditions. For this purpose
MACPI recommends a series of programmed controls.
Before each work it is necessary 1o DISCONNECT all energy
sources except when the authorized and responsible operator
requires them, To ascenain the type of tault consult the following
table.
N.B. For further faults and in case that the troublg has notbeen
eliminated call en the MACP! TECHNICAL ASSISTANCE

DEPARTMENT to intervene,
nanhte para garantizar buenas prestaciones y duracion de
la plancha en condiciones de segliridad.

Antes de cada intervencion es necesario excluir toda fuente de

energiz exceptoenloscasos enloscuates eloperadoraulorizado

y responsable tenga necesidad de las mismas. Para fijar eitipo

de averia ver Iz tabla.

N.B. Para ulteriores anomalias de funcionamiento y enel case

quelaaverianesea eliminada, pedirlaintervenciéndel SERVICIO

ASISTENCIAMACP!.

Todas las operaciones de CONTROL Y
MANTENIMIENTO de fa plancha de mano, deben ser
desenvueltasobservandotodastasnommasde seguridad.
Un adecuado mantenimiento constituye factor determi-

0 AICHECK AND TROUBLE SHOOTING work anthe iren

Toute opérationde CONTROLE et ENTRETIEN du

6 fer, doit etre effectuée enobservanticutes les régles de
seécurité. Un entretien approprié constitue facteur
déterminant pour garantirde bonnes pedormances et
la durée du fer en conditions de sécurité.

Avant de toute intervention if est nécessaire de débrancher

toute source d'énergie exclus les cas ol 'opérateur en

demande ta présence. Pour élablir ta nature de la panne

consulterletableau,

N.B. Pourd'ultérieures anomalies de foncticnnement et dans

le cas olifapanne 'est pas éliminée, demander{intervention

dy SERVICE ASSISTANCEMACPL

CONTROLLI DA

CONTROLES A

ESEGUIRE OGNI 80
GIORNI

CHECKS TO CARRY OUT
EACH 60 DAYS

EFFECTUER CHAQUE 60
JOURS

KONTROLLE JEDE 60
TAGE AUSZUFUEHREN

CONTROLES POR
EFECTUAR CADA 60
DIAS

Tubo fessitile vapore @

soffiaggic a caldo ed a freddo,

condizioni dei rivestimenti e
tenula raccordi

Sleam and blowing hoses when
cold and when hot, sheath
condition and connectors

Tuyau flexible vapeur et
souffiage & chaud et & froid,
condilions des revelements et
Stanchéild raccords

Dampt-und Blasenschiauch,
warm oder kall, Bedingung der
Bekleidungen und Dichtigkeit
der Anschiuesse

Tubo flexible vapor y soplado a
calory a frio, cendicicnes de
los revestimientos y de los
empalmes

Cavn elettrico : llessibilith
rivestimento in sificone ed

Eleciric cable flexibility of the

Cable électrique: flaxibilité
revetement en silicone el

fi—!éklrisches Kabel:
Biegsamkeil Bekleidung aus

integrits maleriale covering and material damage

Silikon und

intégrile matésiel Malerial-Vollstaendigkeit

Cable gléctrico: Hexibilidad
reveslimiento de silicona e
integridad malerial

Passacavo - fessibiilla 8¢ Rubber sleeve: flexibility and

integrita materiale

intégrité matérie!

Passecable: Hlexibilité el Kabeh‘uehrung Biegsamkeil

und Material-Vollstaendigkeil

Pasacable: flexibiidad e

integridad material

material damage

ANOMALIADI
FUNZIONAMENTO | CAUSE

- Impianto vapore
_ - Impianlo aria compressa

- Regolazione eletirovaivola vapore o

VAPORE O ARIA regolatore flusso aria

INSUFFICENTE O - Oslruzione passaggio vapore o aria
MANCANZA DI defle elelirovalvole
VAPORE O ARIA - Labirinle interno ostruilo
- Ostruzione tubo vapore ¢ aria
- Microinterruilore guaslo
- Eiellrovalvole vapore o aria guasle
- Resislenze eletlriche
LA PIASTRA DEL - Fusiole termico
FERRO NON S| - Jermistore
RISCALDA - S_chg}a controlic lemperatura
- Fusibite scheda controllo tlemperatura
- Connessioni elettriche
- Temperalura insulficente
iL FERRQO BAGNA - Generatore di vapore

. - Impianto vapore

CAUSES

IRREGULAR
OPERATICON

- Steam plant
- Compressed air plant
- Bleam solenoid valve regulation
- Solencid valve steam
" passage obstruction
- Clogged inside labyeinth
- Clogged steam hose
- Faully microswatch
- Faulty steam solenoid valve

INADEQUATE STEAM
[OR LACK OF STEAM

- Healing element

- Thermal fuse

- Thermistor

- Temperature control card
- Fuse of the temperalure control card
- Electric connections

[THE S0LE PLATE
DOES NOT GET HOT

' -'Inaae-qrdate'te'r;{p;é'r;l-ure
THE IRONWETS - Steam generator

- Steam plant

URSACHEN

IBETRIEBSANOMA

- Damplantage Luftaniage

- Regutierung Damplelekiroventl cder
Lultflussregler

- Verschluss Durchgang Dampt
oder Luft der Elekiroventile

- Inneres Labyrinth verschiossen

- Verschiuss Dampf-Lufischlauch

- WMicroschalter defekt

- Dampi-Luflelekiroventd defekt

CUNGERNUEGENDES
| DAMIPE ODER LUFT
ODER MANGEL VON
DAMPE OBDER LUFT

" Eleksrische Heizung

BIE - Thermische Sicherung
BUEGELEISENPLATT . - Thermistore

£ SICH NICHT - Platine Temperaturkontrolie
ERWAERNMT - Sicherung Platine Temperaturkonirotie

- Elektrischen Anschiuesse

" Udéenu‘egendelTemperalur

DAS BUEGELEISEN - Damplerzeuger

NAESST

- Damplanlage

ANOMALIAS DE
FUNCIONAMIENTC CAUSAS

- Instatacidn de vapor

- Instalation are comprimido

- Regulacion electroviivula vapor o
reguiador {lujo aire

- Gbslrucoidn pasije vapor 6 alre de
las eleciravalvuias

- Laberinio mterno obstruido

- Qbstruccdn tubo vapor & aire

- Averia en &) microinterruptar

VAPOR INSUFICIENTE
(O FALTA DE VAPOR

- Resistencia eléctuca

- Fusibie térauco

- Termistor

- Ficha control lemypseratura

- Fusible ficha contrel tlemperalura
- Conexiones eiécticas

LA BASE DE LA
PLANCHA NO SE
(CALIENTA

- Temperatura nsulicients
- Generador de vapor
- Instatacién vapor

LA PLANCHA MOJA

CANOMALIEDE T e

FONCTIONNEMENT *

- Instaliation vapeur

'+ Installation air comprimé

.- Reglage electrovanne

APEUR OU AIR - vapeur ou régulateur debit air

INSUFFISANT OU - Obslruct:on_passage vapeur
MANGUE DE vAPEUR  Ov air des élecirovannnes.
OU AR - Labyrinthe intérieur obstruit

- Obslruction tuyau vapeur ol als
- Microinterrupteur détectueux
- Eleclrovanne vapeur oy air
défecueuse
Hesasiances eleclnques
- Fusiblg thermique
- Thermistore
. - Platine conlrole tempéraiure
i - Fusible plating controle empérature
- Conneclions électriques

LA PLAQUE DU FER
NE CHAUFFE PAS

- Température insuffisanie

iLE FER MOUKRLE - Généraleur de vapeur

- Averia en la electrovdlvula vapor o aire

- installation vapeur
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RICAMBI

[ J mac9| SPARE PARTS Pagina N° - 11

prculng dlultﬂm ERSATZTEILE 00001.034.0195 |4 11
REPUESTOS
RIF.; CODICE | Q.TA DESCRIZIONE "DESCRIPTION
1.084.10.0%5 1 |PIASTRA <°m“mmoo | |SOLE PLATE <,m,m,,mo°°
1 tmmin J— PNyttt prrorre S
1.034.10.016 1 | PIASTRA CON SOFFIAGGIO Gaveossosacsce on| | SOLE PLATE WITH BLOWING Soocoosanoooas o
3 | 101410105 | 12 | ATTACCO PER TUBI IN TEFLON ) CONNECTORFORTEFLONHOSES
4 101455015 | 1 | GRUPPO TERMISTORE R - THERMISTOR GROUP . o
75 103410108 1 1SOLANTE iNSULATOR i
& 1.034.55.010 1 | GRUPPO RESISTENZE + TERMINALI T HEATING ELEMENTS GROUP + TERMINALS
7 17108416106 | 1 SCHERMO PARACALGRE o STEAM AND HEAT DEFLECTOR PLATE )
8] 101455011 1 | GRUPPO FUSIBILET o T THERMAL FUSE ASSEMBLY
1 |MORSETTIERA TEHMINAL BOARD )

: 2 IVITET.CEL Max16 UN 5931 SCREW TECI M4x1s UNigesy 7 77
i 9 1.014.06.017 i . e e e
10 VITIT.C.M4 x5 UNI6107 SCRAEW T.C.M4 x5 UNI6107

10 | RONDELLE TiPO RAN WASHERS
i 1 [SUPPORTOMANICO T " HANDLE HOLDER
1 | 1.034.06.010 N . b
1 T VITITSP. MEx20 SCREW T.CP.MBx20
1 1.030.10.105 1 COPRIPULSANTE T SWITCH COVER
12 1.030.55.010 1 | MICROINTERRUTTORE E FILI SALDATI MICROSWITCH AND WIRES
13 1 203410100 1 COPRISUPPORTO PLASTIC COVER
14 1.014.30.112 1 [MANICO T HANDLE
6 15519204 12 TTUBG e 18- 114" %35 HOSE & /8" #1435 ) )
7 | 101406022 MOLLA REGGICAVI CABLE-HOLDER SPRING
: ; GANCIO ¥ CLiP HOOK + LIPS
18 AT 007 ASTINAPORTACAVI CABLE-HOLDER BAR
L1901 60.016.400 CAVO ELETTRICO "6 WIRE CORD -
i 2.083.06.011 "TSPINA 7 POLI '+ TERRA © Ti7PRONGS PLUG + GROUND
201455010 | | CAVO + CONNETTORE + PRESé'ACAvo CABLE + PLUG + CONNECTION

1203306010

60.120.910

60.135.700 |
' 60812305
60,820,608

| PRESA 7 POLI + TERRA 7 T7PRONGS SOCKET + GROUND
TINTERRUTTORE LUMINOSO BIPOLARE T5A 250V IBIFOLAR LIGHT SWITCH 16A 250V
SEGNALATORE ROSSO 2oy I et i ‘
CHEDA US 1298

T UFUSIBILE eX FRARAPIDO 5x20 6 3A

8K N8

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1 T IFUSE 5x20 6,3A
1 MANOPOLA ST ko T
; T YENZIOMETRO 0 T T T MPERATURE REGULATOR{POTENT!OMETFR)
160621521 1 ELETTROVALVOLAG 1/4'x2,8 220V 50Hz {SOLENOID VALVE o 1/4"%2,8 220V 50Hz
i
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

27 1 1.030.06.029

© 60621621 | 1 ELETTROVALVOLA o 1/4'x2,8 220V 60Hz ' SOLENOID VALVE ‘@ 1/4"x2,8 220V 60Hz

28 TR SR
4"%2,8 200V 50Hz
: : | ELETTROVALVOLA o 1/4'x2.8 200V 60Hz ‘ 8 200V 60Hz
Te06zisei-e T 1 TBOBINA 220V 50Hz T © T coil220VsoHz ' o
80.621.621-3 1 BOBINA220VeEOH: COTTTT o gV o T
R AR TA T BOBINAR0OV SOHz “COIL 200V 50Hz
606216713 " BOBINA 200V 60Hz ' ‘COIL 200V 60Hz o
3 606215212 | 1 NUCLEC CONMOLLA S U TgPRING wITH CoRE T T
Cat 7 eoazidoo " MORSETTO PER ELETT HDVALVOLA C T U TERMINAL BLOCK FOR SOLENOID VALVE
@ 45.500.141 MANOMETRO o 178" T '~ PRESSURE GAUGE o 1/8"
B . 45218.200 " REGOLATORE Di FLLUSSO UNIDIREZIONALE o 1/8° ONE-WAY FLOW REGULATOR o 1/8"
M 45.430.520 (ELETTROVALVOLA 8 VIE o 1/8" 220V ca. | 3-WAYS SOLENOID VALVE o 1/8' 220V caa.
3B 45430.510-01 'SERIE STANDARR " KIT OF SPARES
L% 4543052010 BOBINA 220V c.a. o o TCOIL 220V ca.
"@r 45600128 FILTRO - RIDUTTORE @ 18" ' FAILTER-REDUCER ¢ 1/8”
TS ARt . o et b ERVbEn
3 | 03410 1 FERROGOMPLETO VAPORIZZANTE Commee COMPLETE STEAMING IRON
% 10317001 1 SCATOLA COMAND 7 MAIN CONTROL BOX
. g2
o 03411 1 ' FERRO COMPLETO VAPORIZZANTE/SOFFIANTE {COMPLETE STEAMING/BLOWING IRON

& 1 10347001 | 1 | SCATOLA COMANDI MAIN CONTROL BOX







