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Egr. Cliente, ci congratuliamo con Lei per aver scelto un
prodotto MACPI certi che dal suo uso ne trarra piena
soddisfazione.

liferro da stiro & stato costruito secondo le leggi e normative
dettate dalla COMUNITA EUROPEA in materia (Direttiva
'98/37 CE' e sucessive modifiche) e quindi adeguato alle
pill aggiornate norme di sicurezza in vigore. La Preghiamo
pertanto di verificarne la perfetta efficienza in collaborazio-
ne col Nostro tecnico (nei casi richiesti) che provvedera
anche all'installazione.

| disegni e qualsiasi altra informazione contenuta in
questo MANUALE sono di proprieta della MACPI S.p.A
PRESSING DIVISION che se ne riserva tutti i diritti e non
possono essere messi a disposizione di terzi.

La MACPI S.p.A si riserva di modificare una o piu carat-
teristiche del ferro senza alcun preavviso e senza l'obbli-
go di fornire tali modifiche sui ferri gia venduti alla data
della modifica. La MACPI riconosce la garanzia sui propri
ferrri a condizione che tutti gli interventi di assistenza e
manutenzione siano effettuati dal proprio SERVIZIO DI
ASSISTENZA TECNICA.

LA MACPI NON E RESPONSABILE IN CASO DI
MANOMISSIONE O MODIFICHE DEL FERRO DA
STIRO.

ASSISTENZA TECNICA

Per qualsiasi informazione tecnica o di assistenza
rivolgersi all'ufficio ASSISTENZA TECNICA MACPI
od alllAGENTE MACPI DI ZONA citando sempre il
N° di matricola (fig.1). )

Sehrgeehrter Kunde, wirgratulieren mit ihnen zur Auswahl
eines MACPI Produkt, und wir sind sicher dal Sie damit
volle Zufriedenheit haben werden.

Das Buegeleisen wurde gemaess der von Europaeischen
Gemeinschaftvorgeschriebenen Gesetze und Vorschriften
('98/37 CE' und folgenden Aenderungen) hergestellt und
deshabl gemaess der neusten Sicherheitsvorschriften
gleichgemacht. Wir bitten um Pruefung der perfekten
Leistungsfaehigkeit unter der Mitarbeitunseres Technikers,
der auch zur Aufstellung versorgt.

Die Zeichnungen und jede in dieser Betriebsanleitung
enthaltenen Auskunft sind Eigentum der MACPI SPA
PRESSING DIVISION, die fuer sich alle Rechten belegt
und koennen zur Verfuegung der dritten Personen nicht
stehen.

Die MACPI SPA PRESSING DIVISION belegt fuer sich
eine oder mehr Eigenschaften der Maschinen fristiose
Entlassung zu aendern ohne Verpflichtung diese
Aenderungen an die schon gelieferten Buegeleisen zu
bringen. Die MACPI erkennt die Garantie auf ihren
Maschinen, unter der Bedingung dal jede Kundendienst-
und Wartungseingreifen vondem eigenen TECHNISCHEN
KUNDENDIENST ausgefuehrt wpird.

DIE MACPI IST NICHT FUER ERBRECHEN ODER

AENDERUNGEN DES BUEGELEISENS
VERANTWORTLICH.
TECHNISCHER KUNDENDIENST

Fuer jede technische Auskunft an die MACPI
TECHNISCHEN KUNDENDIENST oder an den MACPI
Vertreter sich wenden, immer bei Mitteilung der
Maschinenummer (Bild 1).

FIG. 1
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Per ordinare pezzi di ricambio indicare sempre il
numero di codice degli stessi (fig.2) indicati negli
elenchi dei ricambi del MANUALE .

Zur Bestellung der Ersatzteile immer die
Referenznummer der selben (Bild 2) angeben, die
in der Betriebsanleitung zu finden sind.

Dear customer, Our congratulation on having choosen a
MACPI product, we are sure that you'll be fully satisfied
from its use.

The iron has been manufactured according to the
EUROPEAN COMMUNITY laws and regulations (directive
'98/37 EC' and subsequentadmendments) and therefore
complies to the most up-to-date safety regulations in
force. So, we ask you to kindly verify its perfect efficiency
together with our technician (if required) who will provide
also the installation (at extra cost).

The drawings and all other information included in this
MANUAL are the property of MACPI S.p.A. PRESSING
DIVISION and cannot be placed at third party disposal.
MACPI S.p.A. PRESSING DIVISION (hereinafter called
simply MACPI) has the right to modify one or more
features of the iron without any notice and is not obliged
to fit the irons already sold at the modification date with
such changes. MACPI acknowledge the guarantee on
the irons of his production on condition that all technical
and maintenance service are being made by his
TECHNICAL ASSISTANCE SERVICE.

MACPI IS NOT RESPONSIBLE IN CASE OF IRON
THAT HAS BEEN TAMPERED WITH OR MODIFIED.
TECHNICAL ASSISTANCE

For any technical or assistance information apply to the
MACPI TECHNICAL ASSISTANCE office ortothe MACPI
AREA AGENT mentioning always the iron serial N°
(fig.1).

Apreciado cliente, Nuestras felicitaciones por haber elegido
un producto MACPI, seguros que su uso le dara muchas
satisfacciones.

La plancha de mano fue construida segun las leyes y
normas dictadas porla COMUNIDAD EUROPEA (Directiva
'98/37 CE'y sucesivas modificaciones)y por lo tanto apta
a las normas mas completas y actuales de seguridad.
Rogamos por lo tanto verificar la perfecta eficiencia en
colaboracion con nuestro técnico (en el caso fuera
requerido) el cual atendera también a la instalacion.

Los disefios y cualquier otra informacion incluida en este
MANUAL son propiedad de MACPI S.p.A. PRESSING
DIVISION con derechos reservados y no pueden ser
puestos a disposicién de terceros.

MACPI! S.p.A. PRESSING DIVISION (que a continuaci6n
indicamos solo como MACPI para simplificacion) se reserva
el derecho de modificar una o mas caracteristicas de las
planchas de mano sin aviso previo y sin obligacién de
aplicartales variaciones alas planchas de mano yavendidas
enlafechadelamodificacion. MACPI reconoce la garantia
de sus planchas de mano a condicion que todas las
intervenciones de asistenciay mantenimiento sean hechas
por el propio SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA.
MACPI NO ES RESPONSABLE EN CASO DE
MANUMISIONES O MODIFICACIONES DE LA
PLANCHA DE MANO.

ASISTENCIA TECNICA

Para cualquier informacion técnica o asistencia llamar al
departamento ASISTENCIATECNICA MACPI o al AGEN-
TE MACPI DE ZONA mencionando siempre el N° de
matricula (fig. 1) de la plancha de mano.

Cher client, tous nos compliments pour avoir choisi un
produit MACPI, certains que vous aurez pleine
satisfaction.

Le fer a repasser a été construit suivant les lois et les
réglementations de la COMMMUNAUTE EUROPEENNE
(Décret '98/37 CE' et modifications suivantes) et donc
adaptée aux régles de sécurité les plus mises a jour en
vigueur. Nous vous prions donc d’en vérifier la parfaite
efficacité en collaboration avec notre technicien (dans
les cas demandés) qui fera le nécessaire aussi pour
I'installation.

Les desseins et n'importe quel autre renseignement
contenu dans ce MANUEL sontde propriété de la MACPI
SPA PRESSING DIVISION qui se réserve tous les droits
et ne peuvent pas etre mis a disposition de tiers.
MACPI SPA se réserve de modifier une ou plus
charactéristiques du fer sans aucun préavis et sans
I'obligation de fournir ces modifications sur les machines
déjavendues ala date de la modification. MACPI reconnait
la garantie sur ses fers a condition que toute intervention
d'assistance etd'entretien soiteffectuée par son SERVICE
D’'ASSISTANCE TECHNIQUE.

MACPI N’EST PAS RESPONSABLE EN CAS
D’EFFRACTION OU MODIFICATIONS DU FER.
ASSISTANCE TECHNIQUE.

Pour tout reinsegnement technique ou d'assistance
s'adresserauservice ASSISTANCE TECHNIQUE MACPI
ou a I'agent MACPI en indiquant toujours le numéro de
matricule (fig.1).

FIG. 2
RIF. | CODICE [Q.TA DESCRIZIONE DESCRIPTION
1 /71 .032.10.013 1 PIASTRA ANODIZZATA ANODIZED SOLE PLATE
.032.10.103 1 | ATTACCO TUBO VAPORE STEAM HOSE NIPPLE
1.030.55.100 1 RESISTENZA 800 W 230 VOLT HEATING ELEMENT 800 W 230 VOLT
1.030.10.109 3 | TIRANTE STUD
60.411.100 1 |TERMISTORE R=100KQ A25°C THERMISTOR R =100 KQ A25°C

For spare parts orders please state always the code | Pour commander des piéces détachées, indiquer
n°® (fig.2) indicated on the spare parts list of the |toujours le numéro de référence des mémes (fig.2)

MANUAL.

Para pedidos de repuestos indicar siempre el n° de
codigo de los mismos (fig.2) indicados en el elenco

de los repuestos del MANUAL.

indiqués dans le MANUEL.
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Si raccomanda di leggere attentamente
quanto segue e di attenersi scrupolosa-
mente alle istruzioni contenute onde evita-
re inconvenienti o incidenti.

Altrettanto dicasi per gli interventi di manu-
tenzione che devono essere svolli solo da
personale addestrato, dopo avere esclu-
so tutte le fonti di energia

Per il funzionamento del forro s0no necos-
sarie le seguenti fonti di enorgia:
VAPORE - [ nocessario vapore saturo ad
una pressiono da 2 a 5 Ate.

It is recommended to read carefully the
following and to follow with great care the
instructions to avoid problems orinjuries.
The same care must be taken for the
maintenance services which must be
done only by trained persons, after
having disconnected the iron from all
power sources.,

For the iron running they are needed the
following sources of energy:

STEAM - ltis needed saturated steam at
a constant pressure from 2 to 5 Atm.

CONDENSE - Dovono essere scaricale | CONDENSE - They must be let off when
quando proviste foreseen.

ELETTRICITA - Il forro da stiro & previsto | ELECTRICITY - The iron is foreseen to
por essoro alimentato alia tensione o fre- | be fed with the required voltage and
quonza richlosta (vadi targhotta alimenta- | frequoncy (see feed plate).

zlono),

Wir empfehlen das folgendes mit
Aufmerksamkeit zu lesen und sich sorgfaeltig
an die enthaltenen Anweisungen zu halten,
um MiBstaende oder Unfaelle zu vermeiden.
Ebensoistauch fuer die Wartungen, die nur
vom eingeuebtem Personal ausgefuehrt

Se aconseja de leeratentamente los siguiente
y seguir escrupulosamente las instrucciones
demododeevitarinconvenientesoincidentes.
Lo mismo dicese para las intervenciones de
mantenimiento que deben ser hechas por
tecnicos especializados, luego de haber
excluido todas las fuentes de energia.

Nous recommandons de lire attentivement
ce qui suit et de suivre scrupuleusement les
instructions contenues pour éviter des
inconvénients ou des accidents.

C'est la meme chose pour les interventions
d'entretien qui ne doivent etre effectuées
que par du personnel entrainé, aprés avoir
débranché toute source d’énergie.
Pour le fonctionnement du fer sont
nécessaires les sourcesd’'énergie suivantes:
VAPEUR - |l est nécessaire de la vapeur
saturée a la pression de 2 a 5 Ate.
CONDENSATION -Elles doiventetre vidées
quand prévues.

ELECTRICITE - Le fer a repasser est prévu
pour etre alimenté a la tension et a la
fréquence demandée (voir plaquette
alimentation).

110 werden sollen, nachdem alle
Energiequellen ausgeschlossen sind. | Paraelfuncionamientodelaplanchade mano
Zum Betrieb des Buegeleisens sind die | sonnecesariaslas siguientes fuentesdeener-
folgenden Energiequellen notwendig: gia:
DAMPF - Saturierter Dampfzum staendigen | VAPOR - Se necesita vapor saturado a una
Druck von 2 bis 5 Ate ist notwendig. presionde 2a 5 Ate
KONDENSAT - Sie soll entleert werden, | CONDESADOS - Deben ser descargados
wenn vorgesehen. cuando previstos.
ELEKTRIZITAET - Das Buegeleisenistzum | ELECTRICIDAD - La plancha de mano esta
Anschluss an die benoetigte Spannung und | prevista para ser alimentada a la tension y
Frequenz vorgesehen (siehe | frecuencia requeridas (ver tarjeta
Spannungsschild). alimentacion).
IMBALLO PACKAGE EMBALLAGE VERPACKUNG EMBALAJE 033.10
L x| x h (mm) L xIx h (mm) L x I x h (mm) L x| x h (mm) L x| x h (mm) 145x270x185
IMBALLO PACKAGE EMBALLAGE VERPACKUNG EMBALAJE 033.20
L x I x h (mm) L x| x h (mm) L x| x h (mm) Lx!xh (mm) L x1xh (mm) 140x750x200
IMBALLO PACKAGE EMBALLAGE VERPACKUNG EMBALAJE 033.30 -
L xIxh (mm) LxIxh (mm) L x1xh (mm) L x1x h (mm) L xIx h (mm) 140x750x200
-VAPORE -STEAM -VAPEUR - DAMPF -VAPOR
S S S ~-PRESSIONE -PRESSURE - PRESSION -DRUCK - PRESION 2+5 Kg/em2
AAA | consumo -CONSUMPTION -CONSOMMATION -VERBRAUCH - CONSUMO 1Kg/h
@> -CONDENSE -CONDENSE -CONDENSATIONS -KONDENSAT -CONDENSADOS
-ELETTRICITA -ELECTRICITY -ELECTRICITE .| -ELEKTRIZITAET -ELECTRICIDAD 3xSez. 1,5
-POTENZA -POWER -PUISSANCE -LEISTUNG -POTENCIA 0.8 Kw
- CONSUMO -CONSUMPTION - CONSOMMATION - VERBRAUCH - CONSUMO 0,56 Kw/h
033.10 2Kg
O
PESONETTO NETWEIGHT POIDS NET NETTOGEWICHT PESO NETO 033.203,5Kg
I@\ 033.305,3Kg
PESOLORDO GROSSWEIGHT POIDS BRUT BRUTTOGEWICHT PESO BRUTO PACKINGLIST
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Sirichiede di instaliare sullimpianto, ad ogni attacco
del vapore un manometro pressione d'esercizio 10
Ate (140 Psi) vedi pos. e.
N.B.|materiali utilizzati devono necessariamente avere
le caratteristiche come di seguito indicate (La MACPI
forisce, a richiesta, Kits per le connessioni).

CARATTERISTICHE MATERIALIE CONNESSIONI
1-Valvola a sfera pressione d'esercizio 30 Ate (420 Psi).
2-TuboPTFEftrecciatoinacciaioinoxpressioned'esercizio 30Ate
(420 Psi) per temperature da -60 a +240 C° (-140 a +464 F°).

3- Saricatore termodinamico oppure a secchiello rovesciato con
filtroincorparato, tenutain acciaioinox pressione d'esercizio 8 Ate
(112Psi).

4 -Valvola di ritegno a clapet con tenuta metallica.
5-Rivelatoredipassaggio confinestrainvetrotemperatopressione
diesercizio 8 Ate (112 Psi).

0 Es wird angefragt, auf die Anlage bei jedem
Dampfanschiuss ein Manometer mit Betriebsdruck
von 10 Ate (140 Psi) siehe Stellung e zu installieren.

N.B. Die verwendeten Materialien muessen unbedingt

die folgenden Eigenschaften haben (MACPI kann bei

Anfrage alles notwendiges fuer Anschluele liefem).

EIGENSCHAFTEN FUER MATERIALIEN UND
ANSCHLUESSE

1 - Kugelventil Betriebsdruck 30 Ate (420 Psi).

2-PTFE Schlauchaus Inoxstahl Betriebsdruck 30 Ate (420 Psi)
fuer Temperaturen von -60 bis +240°C (-140 bis +464 °F).

3 - Thermodynamischer oder bei umgekehrten Kuebel mit
eingebautem FilterKondensatableiter, Dichtigkeitaus Inoxstahl
Betriebsdruck 8 Ate (112 Psi).

4 - Rueckschlagventil mit Metalldichtigkeit.

5 - Durchganganzeiger mit Fenster aus gehaertetem Glas,
Betriebsdruck 8 Ate (112 Psi).

ltis required to install on the plant, at each steam
connection, a gauge of 10 Atm (140 Psi) see
pos. e.

N.B. The used materials must have the
characteristics as follows (MACPI supplies, under
request, connection kits).

)

FEATURES OF MATERIALS AND CONNECTIONS

1 - Ball valve, working pressure 30 Atm (420 Psi).

2-PTFE stainless steel plaited hose, working pressure 30 Atm
(420 Psi) for temperature from -60 to +240 ¢° (-140 to +464 F°).
3 - Thermodynamic or inverted bucket steam trap with built-in
filter, stainless steel seal, working pressure 8 Ate (112 Psi).

4 - Clapet nonretum valve with metallic seal.
5-Flowindicatorwith sighttemperated glass, working pressure
8 Atm (112 Psi).

Se requiere instalar sobre la instalacion, a cada
0 ataque del vapor un manémetro con presion de
servicio 10 Ate (140 Psi) ver pos.e.
N.B. Los materiales utilizados deben tener
necesariamente las caracteristicasindicadasde seguido
{MACPI suministra, bajo pedido, Kits para conexiones).

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y
CONEXIONES

1-Valvula esférica, presion de servicio 30 Ate (420 Psi).
2-Tubo PTFE trenzado en aceroinox, presién de servicio30Ate
(420 Psi) paratemperaturas de-60a + 240 C°(-140a +464 F°).
3 - Purgador termodinamico o de boya invertida con filtro
incorporado, hermeticidad enaceroinoxpresionde servicio 8 Ate
(112Psi).

4 -Valvula de retencion de clapet con hermeticidad metélica.
5-Revelador de pasaje con mirador de vidrio templado, presion
de servicio 8 Ate (112 Psi).

Ondemande d'installer surl'installation, surchaque
connection vapeur, un manometre pression vapeur
10 Ate (140 Psi) voir pos. e.
N.B.Lesmatériauxutilisés doiventavoirnécessariement
lescharactéristiques commeindiqué ci-dessous (MACPI
peut fournir, sur demande, des ensembles pour les
connections). :

CHARACTERISTIQUES MATERIAUX ET CONNECTIONS
1-Valve a bille pression vapeur 30 Ate (420 Psi).

2-Tuyau PTFE tressé en acier inox pression vapeur 30 Ate (420
Psi) pour des températures de -60 a +240°C (-140 & +464°F).

3 - Purgeur thermodynamique ou a seau retoumé avec filtre
incorporé, étanchéitéenacierinox pression vapeur8Ate(112Psi).
4-Valve deretenu a clapet avec étanchéité métallique.
5-Détecteur de passage avec fenetre en verre trempé pression
vapeur 8 Ate (112 Psi).
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Il ferro da stiro & dotato di vari DISPOSITIVI DI
SICUREZZA (fig.1)

FUSIBILE TERMICO (Pos. A)

Interviene quando la temperatura, per cause
accidentali, supera~260°C. Nel casodiintervento
rimarra costantemente accesa la lampada 'F'. Il
fusibile non é riarmabile, quindidopo aver accertato
la natura del guasto dovra essere sostituito.

FUSIBILE RAPIDO (Pos. B)
Protezione scheda elettronica.

CLIP DI SICUREZZA (Pos. C)
Impedisce lo sgancio del connettore.

PARACALORE (Pos. D)
Protezione dal calore e dal vapore.

N.B.-Non effettuare interventi di manutenzione se
non dopo aver escluso tutte le fonti di energia.

Das Buegeleisen ist mit verschiedenen
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN ausgestattet
(Bild 1).

THERMISCHE SICHERUNG (Stellung A)

Sie tritt in Betrieb ein, wenn die Temperatur, aus
zufaelligen Verursachen, ~ 260°C uebersteigt. Im
Fall von Eingriff wird die Lampe 'F' immor
eingeschaltet. Die Sicherung kann nichlt
wiedereingeschaltet werden, deshalb nachdem
man die Ursache des Schadens fastgostellt hat,
muss sie erselzt werden.

SCHNELLE SICHERUNG (Stellung B)
Schulz elektronische Platine.

SICHERHEITSCLIP (Stellung C)
Er verhindert die Abkupplung des Konnektors.

HANDSCHUTZ (Stellung D)
Schutz vom Waerme und von Dampf

N.B. -Wartungs-Eingriffe ausfuehren, nurnachdem
alle Energiequellen ausgeschlossen wurden.

The iron is equipped with different SAFETY
DEVICES (fig.1)

THERMIC FUSE (Pos. A)

The thermic fuse operates when the temperature,
for accidental reasons, goes beyond ~ 260°C. In
case of operation the lamp 'F' will remain lighted.
The fuse cannot be reset therefore, after having
ascertained the kind of fault, it must be replaced.

FUSE (Pos. B)
Protection for electronic heating element.

SAFETY CLIP (Pos. C)
It prevents the connector from release.

STEAM-DEFLECTOR PLATE (Pos. D)
Protects from steam and heat.

N.B. - Do not carry out any maintenance before
having disconnected all energy sources.

La plancha de mano se entrega con varios
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD (fig.1).

FUSIBLE TERMICO (Pos. A)

Interviene cuando la temperatura, por causas
accidoentales, supera ~ 260°C. En el caso de
intorvoncion la lampara 'F' quedara siempre
ancondida. El fusible no puede ser reactivado, por
lo tanto tras haber constatado el tipo de averia
doborh sor reemplazado.

FUSIBLE (Pos. B)
Proteccion resistencia electrénica.

CLIP DE SEGURIDAD (Pos. C)
Impide el desenganche del conector.

PANTALLA PARACALOR (Pos. D)
Protege del calor y del vapor.

N.B.-No efectuarintervenciones de mantenimiento
si antes no fueron excluidas todas las fuentes de
energia.

Le fer a repasser est pourvu avec de différents
DISPOSITIFS DE SECURITE (fig.1)

FUSIBLE THERMIQUE (Pos. A)

Il entre en fonction quand la température, pour des
causesaccidentelles, dépasse ~260°C. Danslecas
d'intervention sera toujours allumée lalampe 'F'. Le
fusible ne peut pas etre rétabli, doncaprés avoir vérifié
la nature de la panne il devra etre remplacé.

FUSIBLE RAPIDE (Pos. B)
Protection résistance électronique.

CLIP DE SECURITE (Pos. C)
Il empeche le décrochage du connecteur.

ECRAN PARE CHALEUR (Pos. D)

Protection de la chaleur et de la vapeur.

N.B. - N'effectuer des interventions d’entretien
qu’aprés avoir débranché toute source d'énergie.
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Elettroferro (Fig. 1) vaporizzante conriscaldamento elettri-
co (controllo della temperatura elettronico con comando a
distanza).

La vaporizzazione &€ comandata mediante microinterruttore
(pos. A) montato ad incasso nell'impugnatura (pos. B).
La piastra (pos. C) & in lega di alluminio anodizzato, con
labirinto interno per la rievaporazzione delle condense
mentre laresistenzadiriscaldamento (pos. D) é pressofusa;
le due parti sono rigidamente unite tra loro.

La calotta (pos. E) & in lamiera di acciaio inossidabile.

Il tubo vapore (pos. F) & in teflon mentre il cavo elettrico
(pos.G)éinrame stagnato ricoperto conguaina antistrappo
in silicone; il connettore (pos. H) a innesto rapido & in
materiale termoindurente.

La scatola comandi elettronica (pos. L) &€ completamente
realizzata in policarbonato & contiene la scheda elettronica
perilcontrollo della temperatura. Sulfrontalino & alloggiato
linterruttore generale luminoso (pos. M) ed il potenziome-
tro (pos. P) per la regolazione della temperatura. Sulla
parte superiore & alloggiato il connettore femmina (pos. N)
per il collegamento del ferro da stiro.

La versione 033.30 comprende il separatore di condense
(fig. 2) sul quale viene montata l'elettrovalvola del vapore
(pos. R). E costituito da un polmone vapore in acciaio
inossidabile opportunamente coibentato conlanadiroccia
e alloggiato in un contenitore in alluminio pressofuso.

Elektrobuegeleisen (Bild 1) daempfend mit elektrischer
Heizung (elektronische Kontrolle der Temperatur mit
Fernsteuerung).

Die Daempfung wird durch auf Handgriff (Stellung B)
montiertem Microschaiter (Stellung A) gesteuert.

Die Platte (Stellung C) ist aus eloxiertem Aluminium, mit
innem Labyrinth zur Kondensat-Wiederverdampfung,
waehrend die Heizungsheizstab (Stellung D) SpritzguB ist;
die zwei Teile sind zusammen strikt verbunden.

Der Deckel (Stellung E) ist aus Blech von Inoxstahl.

Der Dampfschlauch (Stellung F) ist aus Teflon, waehrend
das elektrisches Kabel (Stellung G) ist aus Zinnkupfer mit
Silikon Scheide verkleidet; Der Kupplungskonnektor
(Stellung H) ist aus Waermehaertungsmittel-Material.
Der elektronische Schaltbox (Stellung L) ist vollstaendig
aus Polykarbonat realisiert und enthaelt die elektronische
Platine zur Kontrolle der Temperatur. Auf die Vorderseite
sind der Hauptschalter (Stellung M) und der Potentiometer
(Stellung P) zur Regulierung der Temperatur logiert. Auf
die Oberseite ist der Konnektor (Stellung N) zum Anschluss
des Buegeleisen logiert.

Die  Ausfuehrung 033.30 schliesst den
Kondensatabscheider (Bild 2) ein, wo man das
Dampfelektroventil (Stellung R) montiert wird. Er besteht
aus einer Dampfeinheit aus Inoxstahl, mit Steinwolle isaliert,
und in einem Aluminium Strpitzgu® Behaelter logiert.

Electrically heated and steaming iron (Fig. 1) with
remote electronic temperature control.

The steaming is controlled by a microswitch (pos. A)
built-in to the wooden-made handle support (pos. B).
The sole plate (pos. C)is made of anodized aluminium,
with a labyrinth inside for the condensate re-
evaporation while the heating element (pos. D) is die-
cast: the two parts are connected by a fixed join.
The top cover (pos. E) is made of stainless steel sheet.
The steam hose (pos. F) is made of teflon while the
electric cable (pos. G)is made of tinned copper covered
with tearing resistance sheath of silicone; the connector
(pos. H) is made of thermosetting composition.

The electronic control box (pos. L) is entirely made of
polycarbonate and is fitted with electronic card for the
temperature control. On control box fronts is fitted the
light main switch (pos. M) and a potentiometer (pos. P)
for the temperature adjustment. On its top is fitted a
female connector (pos. N) for the iron connection.
The model 033.30 is complete with condensate
separator (fig. 2) which is fitted with steam solenoid
valve (pos. R). The separator is a steam plenum
chamber made of stainless steel insulated with rock
wool and fitted in a die-cast aluminium box.

Electroplanchade mano(Fig. 1) vaporizante con calentamiento
eléctrico, control electronico de latemperatura con comando
adistancia.

Lavaporizacion se comanda mediante microinterruptor (pos.
A) encajado en el mango (pos. B).

La base (pos. C) es de aleacion de aluminio anodizado, con
laberintointerior paralarevaporizacion delos condensados,
la resistencia para el calentamiento (pos. D) es del tipo a
fundicién inyectada; las dos partes estan unidas en modo
rigidoentre ellas.

Latapa (pos. E) es de acero inoxidable.

Eltubo vapor (pos. F)es de teflon, el cable eléctrico (pos. G)
es de cobre estafiado cubierto con funda antidesgarro en
silicona; el conector (pos. H)es de material termo-endurecido.
Lacajacomandos (pos. L) estad completamente realizadaen
policarbonatoy contiene laficha electronica para el controlde
latemperatura. Enelfrontal tiene puesto elinterruptorgeneral
luminoso (pos. M)y el potenciémetro(pos. P) paralaregulacién
de la temperatura. Sobre la parte superior se encuentra el
conectorhembra(pos. N) para conectarla plancha de mano.
Laversién 033.30incluye el separador de condensados (fig.
2) sobre el cual viene montada la electrovalvula del vapor
(pos. R). Esta compuesto por un depésito vapor en acero
inoxidable oportunamente cohibentado con lana de roca y
puesto dentro de un contenedor de aluminio colado bajo
presion.

Electrofer (Fig.1)vaporisantavecchauffage électrique (controle
delatempérature électronique avec commande adistance).
La vaporisation est commandée par le moyen d'un
microinterrupteur (Pos.A) monté surla poignée (Pos.B).

La plaque (Pos.C) est en alliage d’aluminium anodisé avec
labyrinthe intérieur pourla réévaporation des condensations
tandis que la résistance du chauffage (Pos.D) est moulée
sous pression; les deux parties sont rigidement jointes
ensemble.

La calotte (Pos.E) est en tole d’acier inox.

Le tuyau vapeur (Pos.F) est en teflon tandis que le cable
électrique (Pos.G) esten cuivre étamé recouvertavecgaine
ensilicone; le connecteur (Pos.H)aembrayage rapide esten
matériel thermodurcissable.

Laboite de commande (Pos.L)estcomplétementréaliséeen
polycarbonate et contient la platine électronique pour le
controle delatempérature. Surlafacade estlogé l'interrupteur
général lumineux(Pos.M)etle potentiométre (Pos.P) pourle
réglage delatempérature. Surlapartie supérieure estlogéle
connecteur femelle (Pos.N) pour le branchement du fer &
repasser.

Laversion 033.30 comprend e séparateur de condensations
(Fig.2) surlequel estmontée I'électrovanne vapeur (Pos.R).
llestcomposé par un groupe vapeur en acier inox calorifugé
avec de la laine de roche et logé dans un conténiteur en
aluminium moulé sous pression.

fFig. 1

(Fig. 2
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Codice | Il ferro da stiro, a richiesta, pud essere equipaggiato [ On request the iron can be supplied with the following | Le fer a repasser, sur demande, peut etre équipé avec
con gli accessori qui di seguito elencati. accessories. les accessoires indiqués ci-dessous.
1.030.10.110| SCHERMO PARACALORE (fig.1) STEAM-DEFLECTOR PLATE (fig.1) ECRANE PARE CHALEUR (fig.1)
2.032.75.01| ATTACCO PER SOSPENSIONE FERRO (fig.2) IRON LINK FORIRON COUNTER-BALANCE (fig.2) | FIXATION POUR GROUPE SOUTIEN FER (fig.2)
1.030.83.100{ SOLETTA (fig.3) SOLE PLATE (fig.3) SEMELLE (fig.3)
Soletta in alluminio con riporto in teflon, e molle di| Aluminium sole plate, teflon covered, complete with | Semelle en aluminium avec fond de teflon, et ressort
fermo. spring. d'arret.
1.031.70.01 | SCATOLA COMANDI (fig.4) CONTROL BOX (fig.4) BOITE DE COMMANDE (fig.4)
Scatola comandi elettronica, completa di connettore e | Electronic control box, complete with connector and | Boitede commande électronique, compléteavecconnecteur
scheda per il controllo elettronico della temperatura. | card for the electronic temperature control. et platine pour le controle électronique de latempérature.
2.032.59.100| CALZA DI PROTEZIONE PER TUBI VAPORE (fig.5) | SHEATHING FOR STEAM HOSES (fig.5) PROTECTION POUR TUYAUX VAPEUR (fig.5)
Codice | Bei Anfrage kann das Buegeleisen mit der folgenden | La plancha de mano, bajo pedido, puede ser equipada
Zubehoeren ausgestattet werden. con los accesorios relacionados seguidamente.
1.030.10.110{ HANDSCHUTZ (Bild 1) PANTALLA PARACALOR (fig.1)
2.032.75.01| ANSCHLUSS ZUR AUFHAENGUNG FUER|CONEXION PARA SUSPENSION PLANCHA DE
BUEGELEISEN (Bild 2) MANO (fig.2)
1.030.83.100( SOHLE (Bild 3) PLANTILLA (fig.3)
Sohle aus Aluminium mit Teflon-Boden, und |Plantillade teflony aluminio, con muelles para sujecion.
Befestigungsfeder.
1.031.70.01| SCHALTBOX (Bild 4) CAJA DE COMANDOS (fig.4)
Elektronischer Schaltbox komplett mit Konnektor und | Caja de comandos electronica, completa de conector
Platine zur elektronischer Kontrolle der Temparatur, [y ficha para el control electrénico de la temperatura.
2.032.59.100| SCHUTZ FUER DAMPFSCHLAUCH (Blld 5) FUNDA DE PROTECCION DE LOS TUBOS DE
VAPOR (fig.5)
(=
Fig.1
.
(Fig.4

N
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CONTROLLI E ISTRUZIONI D'USO
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CONTROLLARE:

A -VAPORE

Esatta connessione. Pressione di alimentazione che deve
essere contenuta tra 2+5 Ate (28+71 Psi).

B - CONDENSE

Esatta connessione.

E -ENERGIA ELETTRICA

Esatta connessione.

ISTRUZIONI D'USO (Fig.1)

1)Aprire gradatamentela valvola del vapore posta sull'impianto
o sul generatore di vapore.

2)Accendere l'interruttore generale'A', Siaccenderalalampa-
da'B"

3) Selezionarelatemperatura distiro mediante lamanopola'C'.
Lalarmnpada’D' rimarra accesa fino al raggiungimentodella
temperatura selezionata, dopodiché si accendera ad
intermittenzaindicando cosi che laregolazione elettronica &
infunzione.

4)Quandoilferroharaggiuntolatemperatura desiderata si pud
iniziare [impiego del vapore agendo sul microinterruttore di
comando'E".

5) L'elettrovalvola 'F' & gia predisposta per una ottimale
erogazione del vapore. Nel caso in cui si voglia aumentare
odiminuire tale erogazione agire sul regolatore diflusso'G'.

6) ll ferro & dotato di serie di fusibile termico d'emergenza che
interviene quando la temperatura, per cause accidentali,
superai260°C.

PRUEFEN:

A - DAMPF .

Richtigen Anschluss. Speisungsdruck, dervon2+5 Ate (28+71
Psi) sein muB.

B - KONDENSAT

Richtigen Anschluss.

E - ELEKTRISCHE ENERGIE

Richtigen Anschluss.

VERWENDUNGSANWEISUNGEN (Bild 1)

1) Das Dampfventil auf die Anlage oderaufden Dampferzeuger
langsam oeffnen.

' 2) Den Hauptschalter ‘A’ einschalten. Die Lampe 'B' wird sich
einschalten.

3) Die Buegeltemperatur durch Handgriff ‘'C' auswaehlen. Die
Lampe 'D’ wird eingeschaltet bleiben bis Emeichung der
ausgewaehiten Temperatur, nachdemwird sieintermittierend
einschalten, das heisst dass die elektronische Regulierung
in Betrigb ist.

4)Wenndas Buegeleisen diegewuenschte Temperaturerreicht
hat, man kann mit der Dampf-Verwendung anfangen, beim
Einwirken auf Steuermicroschalter 'E'.

5) Das Elektroventil 'F" ist schon zu einer optimalen Dampf-
Lieferung vorgesehen. Im Fall dass man diese Lieferung
erhoehenodervermindemwill, auf Stromregler'G'einwirken.

6) Das Buegeleisenist serienmaefig mitNotstand-thermische-
Sicherung ausgestattet, die in Betrieb eintritt, wenn die

Temperatur, auszufaelligen Ursachen, die260°C uebersteigt.

CHECKS AND IRON INSTRUCTIONS
CONTROLES INSTRUCTIONS D'UTILISATION
KONTROLLE UND VERWENDUNGSANWEISUNGEN
CONTROLES - INSTRUCCIONES PARA EL USO
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CHECK:

A - STEAM

Proper connection. Feeding pressure which must be
between 2+5 Atm (28+71 Psi).

B - CONDENSE

Proper connection.

E - ELECTRIC ENERGY

Proper connection.

USE INSTRUCTIONS (Fig.1)

1) Open gradually the steam valve which is placed on the
plant or on the steam generator.

2) Switch-on the main switch'A’. It will light on the lamp 'B'.

3) Select the chosen ironing temperature by means of
the thermostat knob 'C'. Lamp 'D* will remain lit until
chosen temperature is reached and then will flash on
and off showing that the electronic regulation is
working.

4) When the iron has reached the chosen temperature
the steam can be used by operating the control
microswitch 'E’.

5) The solenoid valve 'F'is already arranged for an optimum
steam supply. Operate on flow regulator ‘G’ if itis wished
to increase or to reduce the steam supply.

6) The iron is serial fitted with a safety thermic fuse which
operates when the temperature, for accidental causes,
goes beyond 260° C.

CONTROLAR:

A -VAPOR

Exacta conexion. Presion de alimentacion que debe ser
contenida entre 2+5 Ate (28+71 Psi).

B - CONDENSADOS

Exacta conexion.

E - ENERGIA ELECTRICA

Exacta conexion.

INSTRUCCIONES PARA EL USO (Fig. 1)

1) Abrir gradualmente la valvula del vapor puesta sobre la
instalacién 6 sobre el generador de vapor.

2)Encender elinterruptor general 'A'. Se encenderalalampara
B

3)Seleccionarlatemperaturade planchadomediantelamanopla
'C". Laldampara 'D’' quedara encendida hasta que la tempe-
ratura alcance los valores seleccionados, después de esto
la lampara se ird encendiendo a intermitencia indicando asi
que la regulacion electronica esta actuando.

4) Cuando la plancha ha alcanzado latemperaturadeseada se
puedeiniciarausarel vaporapretando el microinterruptorde
comando 'E'.

5) La electrovalvula 'F' esta ya predispuesta para una optima
salida del vapor. Si se quisiera aumentar 6 disminuir dicha
salida actuar sobre el regulador de flujo 'G'.

6) La plancha estd equipada de serie con un fusible de
emergencia térmico que interviene cuando la temperatura,
por motivos casuales, supera los 260°C.
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VERIFIER :

A - VAPEUR

Exacte connection. Pression d’alimentation qui doit etre
contenue entre 2+5 Ate (28+71 Psi).

B - CONDENSATIONS

Exacte connection.

E - ENERGIE ELECTRIQUE

Exacte connection.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION (Fig.1)

1)Ouvrirgraduellementlavalvevapeurplacéesurlinstallationou
surle générateurde vapeur.

2)Brancherlinterrupteur général ‘A’. Lalampe 'B's'allumera.

3)Sélectionnerlatempérature de repassage parle moyendela
poignée 'C'. La lampe 'D' restera allumée jusqu'a joindre la
température sélectionnée, aprés elle s'allumera par
intermittence enindiquantainsiqueleréglage électroniqueest
enfonction.

4)Quand leferajointlatempérature désirée onpeutcommencer
'emploi de la vapeur en agissant sur le microinterrupteur de
commande'E".

5) L'électrovanne 'F' est déja prédisposée pour une distribution
optimale de la vapeur. Dans le cas ou on veutaugmenterou
diminuer cette distribution agir sur le régulateur de débit'G'.

6) Le fer estlivré standard avecfusible thermique d'urgence qui
entre en fonction quand la température, pour des causes
accidentelles, dépasseles 260°C.

(Fig.1
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Tutte le operazioni di CONTROLLO E
MANUTENZIONE del ferro, devono essere svolte
osservandotutte le norme di sicurezza. Unaadeguata
manutenzione costituisce fattore determinante per
garantire buone prestazioni e durata del ferro in
condizioni disicurezza

Prima di ogniintervento & necessario escludere ogni fonte di
energia ad eccezione dei casiin cuil'operatore autorizzatoe
responsabile ne richieda la presenza. Per stabilire la natura
del guasto consultare la tabella.

N.B. Perulteriori anomalie di funzionamento e nel casoiin cui
il guasto non venga eliminato chiedere lintervento del
SERVIZIO ASSISTENZA MACPI.

W

D

Alle KONTROLLE und WARTUNGSVERFAHREN
des Buegeleisens sollen gemaess der
Sicherheitsvorschriften ausgefuerht werden. Eine
angemessene Wartung ist entscheindender Grund
zur Garantie von guten Leistungen und Dauer des
‘Buegeleisens in Sicherheitsbedingungen.

Vor jedem Eingriff ist es notwendig jede Energiequelle
ausschliessen mit Ausnahme von besonderen Anfragen
von autorisiertem und verantwortlichen Arbeiter. Um die
Ursache des Schadens festzustellen, die Tafel
nachschlagen.

N.B. Fuer weiteren Betriebsschaden oderim Fall dass der
Schaden nicht beseitigt wird, sich an MACPI
KUNDENDIENST anwenden.

All CHECK AND TROUBLE SHOOTING work on
the iron must be done complying with all safety rules.
Anadequate maintenance is a key factortoguarantee
good performance and iron life in safety conditions.
For this purpose MACPI recommends a series of
programmed controls.

Before each work it is necessary to DISCONNECT all
energy sources exceptwhen the authorized and responsible
operator requires them. To ascertain the type of fault
consult the following table.

N.B. For further faults and in case that the trouble has not
been eliminated call on the MACP!I TECHNICAL
ASSISTANCE DEPARTMENT to intervene.

W

W

Todas las operaciones de CONTROL Y
MANTENIMIENTO de la plancha de mano, deben
ser desenvueltas observando todas ias normas de
seguridad. Un adecuado mantenimiento constituye
factor determinante para garantizar buenas
prestaciones yduracion de la planchaen condiciones
de seguridad.

Antes de cada intervencion es necesario excluir toda
fuente de energia excepto en los casos en los cuales el
operadorautorizado y responsable tenga necesidad delas
mismas. Para fijar el tipo de averia ver la tabla.

N.B. Para ulteriores anomalias de funcionamiento y en el
caso que la averia no sea eliminada, pedir la intervencion
del SERVICIO ASISTENCIA MACP.

Toute opération de CONTROLE et ’ENTRETIEN
du fer, doit etre effectuée en observant toutes les
régles de sécurité.

Unentretien approprié constitue facteur déterminant
pour garantir de bonnes performances et la durée
du fer en conditions de sécurité.

Avantde toute intervention il est nécessaire de débrancher
toute source d’énergie exclus les cas ol I'opérateur en
demande la présence. Pour établir la nature de la panne
consulter le tableau.

N.B. Pour d'ultérieures anomalies de fonctionnement et
dans le cas ol la panne n’est pas éliminée, demander
I'intervention du SERVICE ASSISTANCE MACPI.

o

CONTROLLI DA
CHECKS TO CARRY OUT
ESEGUIRE OGNI 60 EACH 60 DAYS

Steam hose when cold and
when hot, sheath condition and

Tubo flessibile vapore a caldo
ed a freddo, condizioni dei

CONTROLES A
EFFECTUER CHAQUE 60
JOURS

KONTROLLE JEDE 60
TAGE AUSZUFUEHREN

CONTROLES POR
EFECTUAR CADA 60
DIAS

Tuyau lloxible vapour a chaud

ot & frold, conditionn dos Dampfschlauch, warm oder kalt,

Bedingung der Bekleidungen

Tubo flexible vapor a calor y a
frfo, condiciones de los

temperatura
- Connessioni elettriche

rivestimenti e tenuta raccordi  |connectors :':’:':::::,‘:""" st étanohdité und Dichtigkeit der Anschluesse ;ﬂg:}xg’“os y delos
Cavo elettrico : flessibilita Hledilora Cable dloctiqua flaxibilité Eloktrischos Kabel: Biogsamkoit | Cable eléctrico: flexibilidad
. " R “lectric cablo Nlexibility of the o N o
rivestimento in silicone ed overing and malerial damage | 2¥P1@Men en ailicone et Bokloldung aus Silikon und revestimiento de silicona e
integrith materiale covoring and matorial damage 608 matarial Matarial-Vollstaondigkoit integridad material
Passacavo : | Rubber sleove: floxibilty and Pasnocable Hlexibilitd ot Kabeltuehrung: Blegsamkeit und|Pasacable: flexibilidad e
integrith matorialo matorial damage Intdgritd matdriol Material-Volistaendigkoit intagridad material
ANOMALIA DI IRREGULAR ANOMALIE DE
FUNZIONAMENTO CAUSE OPERATION CAUSES FONCTIONNEMENT CAUSES
- Installation vapeur
. - Steam plant L p
- Implanto_ vapore ) . Steam solenoid valve - Réglage électrovanne
- Regolazione elettrovalvola vapore regulation vapeur
VAPORE INSUFFICENTE | OStruzione passaggiovapore dell | & @ JATE STEAM |- Solenoid valve steam VAPEUR INSUFFISANTE | Gstruction passage vapeur
o - Labirinto intemo ostruito OR LACK OF STEAM passage ob_struchon' OU MANQUE DE - Labyrinthe intérieur obstruit
MANCANZA DI VAPORE o . - Clogged inside labyrinth VAPEUR N
- Ostruzione tubo vapore - Clogged steam hose - Obstruction tuyau vapeur
- Microinterruttore guasto - Faulty microswitch - Microinterrupteur défectueux
- Elettrovalvola vapore guasta - Faulty steam solenoid valve - %szctegxzﬂgz vapeur
- Resistenza elettrica - Heating element - Résistance électrique
- Fusibile termico - Thermal fuse - Fusible thermique
LA PIASTRA DEL - Termistore - Thermistor - Thermistore
FERRO NON SI - Scheda controllo temperatura ngr Z%Ii.EH%LﬁTE DOES |_ Temperature control card éﬁ:b‘:gg E'.ESU FERNE | Platine controle température
RISCALDA - Fusibile scheda controllo - Fuse of the temperature - Fusible platine controle

control card
- Electric connections

température
- Connections électriques

- Temperatura insufficente
- Generatore di vapore
- Impianto vapore

IL FERRO BAGNA

- Inadequate temperature
- Steam generator
- Electric connections

THE IRON WETS

- Température insuffisante
- Générateur de vapeur
- Installation vapeur

LE FER MOUILLE

ANOMALIAS DE

- Dampfaniage

BETRIEBSANOMALIE URSACHEN FUNCIONAMIENTO CAUSAS
- Dampfanlage - Instalacion de vapor
- Reguliorung - Regulacién electrovalvula
Dampfolektroventil vapor
- Verschluss Dampfdurchgang - Obstruccion pasaje vapor de
e s | Etektroventi VAPOR INSUFICIENTE | Ia electrovélvula
- Inneres Labyrinth O FALTA DE VAPOR - Laberinto intemo obstruido
VON DAMPF L.
verschlossen - Obstruccion tubo vapor
- Verschluss Dampfschlauch - Averia en el microinterruptor
- Microschalter defekt - Averia en la electrovalvula
- Dampfelektroventil defekt vapor
- Elektrische Heizung - Resistencia eléctrica
DIE - Thermische Sicherung - Fusible térmico
- Thermistore LA BASE DE LA - Termistor
BUEGELEISENPLATTE | Platine Temperaturkontrolle PLANCHA NO SE - Ficha control temperatura
SICH NICHT " . " "
- Sicherung Platine CALIENTA - Fusible de ficha control
ERWAERMT
Temperaturkontrolle temperatura
- Elektrischen Anschluesse - Conexiones eléctricas
- Ungenuegende Temperatur - Temperatura insuficiente
3:§SBsg.EGELE'SEN - Dampferzeuger LA PLANCHA MOJA - Generador de vapor

- Instalacién vapor
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RIF. CODICE Q.TE DESCRIZIONE DESCRIPTION
1 | 1.03210013 | 1 |PIASTRAANODIZZATA ANODIZED SOLE PLATE
2 | 1.032.10.103 1 |ATTACCO TUBO VAPORE STEAM HOSE NIPPLE
3 | 1.030.55.100 1 |RESISTENZA 800 W 230 VOLT HEATING ELEMENT 800 W 230 VOLT
4 | 103010109 | 3 |TIRANTE STUD
5 60.411.100 1 |TERMISTORE R=100K A25°C THERMISTOR R= 100 K A25°C
1 |GRUPPO FUSIBILE TERMICO THERMAL FUSE ASSEMBLY
. 1 |RONDELLA IN TEFLON TEFLON WASHER
6 | 2.033.06.012 1 |CLIPS FERMACAVO 14,8 CABLE HOLDER CLIP 4,8
1 [DADO AUTOBLOCCANTE M4 SELF-LOCKING NUT M4 B ]
1 |FILI DI CONNESSIONE E TERMINALI WIRES WITH TERMINALS
7 | 2.032.55.102 1 |TIRANTE PER TERMOFUSIBILE STUD FOR THERMOFUSE ]
8 | 2.032.10.102 1 |CALOTTA ~ |1op cover -
1 |SUPPORTO MANICO DESTRO ~ |BRACKET FOR RIGHT-HAND HANDLE
9 | 1.030.06010 | 3 |VITET.S.P. M5x 14 UNI 5933 SCREW T.S.P. M5 x 14 UNI 5933
3 |ISOLANTE PER SUPPORTO INSULATOR FOR TERMINAL
1 |MORSETTO INCERAMICAA2 ’ CERAMIC TWO TERMINAL-BLOCK
1 |MORSETTO IN CERAMICA A3 CERAMIC THREE-TERMINAL-BLOCK
10| 1.030.08.017 1 [ISOLANTE PER MORSETTO INSULATOR WASHER
2 |[VITITC. M3x16 UNI6107 SCREW T.C. M3 x 16 UNI 6107
1 | 2.032.10.100 1 [coprisUPPORTO ~ |pLAsTIC COVER
12 | 1.030.10.110 1 [SCHERMO PARACALORI STEAM AND HEAT DEFLECTOR PLATE
13 1.030.10.106 1 MANICO ANATOMICO HAND HANDLE FCR IRON
14 | 103055010 | 1 [MICROINTERRUTTORE E FILI SALDATI MICROSWITCH AND WIRES
15 | 1.030.10.105 1 |COPRIPULSANTE SWITCH COVER
17 | 203255105 1 |PASSACAVO IN GOMMA o RUBBER SLEEVE
18 | 60.016.400 1 |CAVO ELETTRICO A6 FILI L= mt 6 WIRE CORD L = mt
19 | 2.033.06.011 1 [SPINA 7 POLI + TERRA 7 PRONGS PLUG + GROUND
g0 | 203355010 1 |CAVO E CONNETTORE COLLEGATI+PRESSACAVO L=2200 |COARD AND PLUG CONNECTED + CABLE CLAMP L=2200
2.033.55.012 1 [CAVO E CONNETTORE COLLEGATI+PRESSACAVO L=2650 |COARD AND PLUG CONNECTED + CABLE CLAMP L=2650
21 | 2033.06.010 1 |PRESA 7 POLI + TERRA 7 PRONGS SOCKET + GROUND
1 [MANOPOLA KNOB
22 | 1.030.06.029
1 |POTENZIOMETRO TEMPERATURE REGULATOR (POTENTIOMETER)
23 | 60.129.910 1 |INTERRUTTORE LUMINOSO BIPOLARE 16A 250V BIPOLAR LIGHT SWITCH 16A 250V
24 | 60.135.700 1 |SEGNALATORE ROSSO 220 V RED LAMP
25 | 60.812.305 1 |SCHEDA US 1298 CARDBOARD US 1298
26 | 60.820.608 1 |FUSIBILE EXTRARAPIDO 5x20 6,3A FUSE 5x20 6,3A
27 | 60.624.260 1 |ELETTROVALVOLA g 1/4™x2,8 230V 50/60 Hz SOLENOID VALVE o 1/4"2,8 230V 50/60 Hz
28 1 [BOBINA (VEDERE SCHEMI ELETTRICI) COIL (SEE WIRING DIAGRAM)
29 | 60.624.100-11 | 1 |CANNOTTO ' TUBE GUIDE
30 | 60.624.25001 | 1 |NUCLEO MOBILE CON MOLLA PLUNGER WITH SPRING
31 | 6062425012 | 1 |GRUPPO DI REGOLAZIONE REGULATOR UNIT
32 | 60.121.100 1 |MORSETTO PER ELETTROVALVOLA TERMINAL BLOCK FOR SOLENOID VALVE
15.519.204 1 |TUBO VAPORE ¢ 1/8" - 1/4" x 3,5 L=1800 STEAM HOSE & 1/8" - 1/4" x 3,5 L=1800
35 | 15.519.205 1 |TUBO VAPORE @ 1/8" - 1/4" x 3,5 L=2100 STEAM HOSE @ 1/8" - 1/4" x 3,5 L=2100
15.519.207 1 |TUBO VAPORE ¢ 1/8" - 1/4" x 3,5 L=2500 STEAM HOSE @ 1/8" - 1/4" x 3,5 L=2500
1 |ASTINA PORTACAVI + MOLLA REGGICAVI CABLE HOLDER BAR AND SPRING
36 | 1.030.06.015 1 |MOLLA + VITE T.S.I.C. M8 x 25 DIN 7987 SPRING + SCREW T.S.I.C. M8 x 25 DIN 7987
1 |ANELLO NICHELATO + CLIPS NICKEL-PLATED RING + CLIPS
Fig. 1
33 033.10 1 [FERRO COMPLETO COMPLETE IRON
34 | 1.031.70.01 1 |[SCATOLA COMANDI MAIN CONTROL BOX
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