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FRANCOIS MAUGIN SAS

MANUEL D'INSTRUCTION
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Lubrification de la Machine

1 goutte d'huile dans tous les trous avant chaque utilisation

(1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14)

14,15,16 13
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Enfilage




- ---Réglage de la hauteur de 1a barre Aiguille - - - Page3

Al B

Au point mort bas la barre aiguille dépasse de la douille de barre aiguille de " A" mm

Aiguille normal A =6,5mm
Aiguille dorée A =9,5mm

Quand la barre a aiguille est au point mort
Bas , la vis de serrage de la barre aiguille
est accessible par le trou dans la tole
frontale de la machine




Synchronisation du boucleur

, En tournant la machine dans le sens de
(_ 3) rotation placer la barre a aiguille 8" B*" mr

Aiguille normal B =9 mm
Aiguille dorée B =12 mm

La pointe du boucleur doit etre dans 'axe
de l'aiguille

Effectuer la synchronisation par les vis 4
si necessaire




Synchronisation du boucleur suite Page 4

Réglage de l'approche du boucleur

La pointe du boucleur doit passer a
0,5 mm de l'aiguille

Effectuer le réglage par la vis 2

si nécessaire

Réglage du garde aiguille

Au point mort bas de la barre

aiguille , le garde aiguille esta 0,1 mm
de l'aiguille

Effectuer le réglage par la vis 2

si necessaire

) " 0A~0.2mm

Réglage de I'étaleur

Les reperes des cames 2 et 6 doivent
. z kS
etre alignés avec le repére de lacame 4

Quand l'aiguille descend , elle doit passer
a 1 mm de l'étaleur

Effectuer le réglage par les vis 1

si necessaire :




Réglage des couteaux

T Pages -

Le couteau mobile doit croiser le couteau
fixe de1 mm

Effectuer le réglage par la vis 4 si
necessaire
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Al'arret de la machine , le jeu entre le liége et la poulie folle est de 0,5 mm a 0,8 mm

Pour effectuer le réglage débloquer I'écrou 3 et régler par la vis pointeau 4,

rebloquer I'écrou 3




Réglage des tensions Page 8

3 2 1
1 Tension principale .
Sert a serrer le point dans la ralingue , réglage moyen , I'axe dépasse de 3 mm
2 Tension de rattrapage

L'axe dépasse de 3 mm

3 Tension de coupe fil
L'axe dépasse de 1 mm ( a serrer si le coupe fil commence a étre usé )



Programmation du nombre de point en électronique

Appuyersur P F 000

Appuyer sur +
F 007

Appuyer sur E
0.1.6

Appuyer sur + ou -

Appuyer sur E
Appuyer sur P
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Piéces pince de ralingue et plaque aiguille

Pigces de pince ralingue et plaque siguille

* o 38, 37,38,53
Pince ralingue ot plaque alguilte
Index Référonce Qé Désiganation
26 | 026/A 1_|Plaque de transport ralnurée ]
26 |_. 1026/8 1_|Plaque aiguille - ——
27 1026/D. 1_|Pastilie de plaque aiguille .
28 1026/C 1 |Pince .
40 O17 711 412 1 |Vis
Potence
Index Référonce ots Désignation
29 10187/A 1 _|Potence
30 1018/8 1_|Céne de potence
Coupe fil
[adex Référonce Qta Désignation
52 S03 627 001 P 1 _|Couteau mobile modifié pcheur
Motsur
Index Référence ats | Désignation
35 | DS71024Mono7 | 1 _|Disjoncteur -
36 DC 1600 AB 62 | 1 |Moteur EFKA i _
L87_ | EB301 1 _|Pédalierauxlalre =~ .
38 _|_ ... 1111787 1 |Cordonrallonge == _ .
29 50246 _1_|Pdse male 2P + tecce i
53 V810 1 _|Panel
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Leve pied

- Page2

Léve Pince

Léve pince
Index | Référence | Qié Désignation
“45 | 0822010544 | 1_|Vérin e pince o
47 | 1822422009 | 1 |ChapeM6 . .. - !
T45 7| EsseN'4 | 1 |Entrefoiselévepince . ..
49 10230 | 1 |Support de vérin leve pince -
_50.| 61610610 | 2 |RaccordBaiteur . ... oo
51 | 0820038 102 | 2 |Distibuteur
Coupe fil
Index | Référonce Q‘té | Désignation
33 _ 1023/E Pouiemachine .. . o]
42 1023/A _,1 Chgpedal[ggﬁ_a%‘s%ﬂ N
| 43 ] 0822010601 | 1 Vétin Coupe FIL 12x10 R el
44 10238 1 |Support vérin de coupe fil e
45 60200405 | 1 |Raccord coudé




